
INGRESSO COLLETTORE 
CONSORTILE

Portata massima:   4714mc/h

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche longitudinali da 262,5 mc areati con 
separatore delle sabbie
Verifica in campo:
- corretto funzionamento pompe estrattori sabbia
- corretto funzionamento compressori aria 
dissabbiatura
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- prova assorbimento compressori aria (PROVA 
SEMESTRALE)

 OSSIDAZIONE
Composizione sezione:
- n. 4 vasche tot. 10130 mc 
Analisi settimanali laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 3 g/l e 5 g/l
Azoto totale: 10 mg/l
Fosforo totale: 1 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: fino a 2 mg/l se necessario
Cono imhoff
Verifica in campo: 
- eventuale pulizia sonde oxi e nitrati / - scarico condense linea aria ossidazione biologica /- verifica 
funzionamento diffusori / - verifica funzionamento pompe  / - prova assorbimento soffianti (PROVA 
SEMESTRALE)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI CASSANO D’ADDA LINEA ACQUE

DECANTAZIONE SECONDARIA
Composizione sezione:
- n.1 decantatore secondario diametro 30 m. con aspirazione 
fanghi
- n.2 decantatori secondari diametro 40 m. cad. a stramazzo
- n.1 decantatore secondario diametro 32 m. a stramazzo
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle 
coclee di ricircolo e pompa di supero
- verifica pulizia stramazzi
- verifica funzionamento succhianti

SCARICO FINALE IN FIUME ADDA

Autorizzazione n. 6021/2016 del 23/06/2016
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 – COD (mg/l) 60 – sst (mg/l) 15 – Ptot (mg/l) 1 – 

Ntot (mg/l) 10 -  E. coli UFC/100 ml 5.000

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica funzionamento 
lampade UV

1

IMPIANTO DI CASSANO D’ADDA

Via Pertrecella,  Cassano D’Adda
A.E. = 126.500

N. 14 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabiamento
CER 19 08 02

= codici CER

= misuratore di 
portata

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 9 filtri a tela
Verifica in campo: 
- verifica  funzionamento filtri
- verifica  funzionamento filtri e pompe controlavaggio filtri
- verifica funzionamento pompe di rilancio acqua di lavaggio 

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
. n. 2 canali con lampade UV
Analisi laboratorio:
UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml 
Verifica in campo:
- verifica funzionamento lampade UV

Fanghi di ricircolo
Verifiche in campo:
- prova assorbimento coclee (PROVA 
SEMESTRALE)

Fanghi di supero 
pompati ingresso 
sedimentazione 

primaria

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Fosforo totale

Se > 1 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

SST miscela aerata

Se < 3 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 5 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto
Verifica in campo

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 1 griglia grossolana 50 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglia
- esame visivo riempimento cassone
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

BY-PASS
(attivo in caso di 

supero livello 
portata) 

SOLLEVAMENTO 
Composizione sezione:
-n. 1 coclee da 750 mc/h.
- n. 1 coclea da 1260 mc/h
- n. 2 coclee da 1600 mc/h cad.
Verifica in campo:
- corretto funzionamento coclee
- verifica pulizia misuratore di livello
- verifica livello canala
- prova assorbimento coclee (PROVA SEMESTRALE)

GRIGLIATURA FINE
Composizione sezione:
-n. 4 griglie a pettine 3 mm
Verifica in campo: 
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassone
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

SEDIMENTAZIONE PRIMARIA
Composizione sezione:
- n. 2 decantatori rettangolari da  
1328,40  mc.
Verifica in campo: 
- verifica visiva

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:
Verifica distribuzione 
dell’aria e dosaggio 

biocarbonio

Le MISURE DI PORTATA vengono 
registrate all’interno del registro 
giornaliero di funzionamento 
impianto. (RGFI)

2

Impianto di 
deodorizzazione

Torre di lavaggio + 
biofiltro

Fanghi primari
(linea fanghi)

Cono Imhoff

Comunicare a R.T. 
risultati cono imhoff
Per eventuali analisi 

di sistema

Fanghi misti
(LINEA FANGHI)

2
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BY-PASS
(attivo in caso di 

supero livello 
portata) 

Portata 
massima:   

3802 mc/h

1

DENITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n. 4 vasche  totale mc  3321,36
Verifica in campo:

- verifica visiva

Ipoclorito

BY-PASS
(attivo in caso di supero 

livello portata) 



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI CASSANO D’ADDA LINEA FANGHI

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

POST-ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
-2 post ispessitori volume 396 mc cad.
Analisi laboratorio:
- SST % e SSV %
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe aspirazione 
fanghi
- controllo livello

DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 centrifuga produzione 150 mc
Analisi laboratorio:
- SST % e SSV %
Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga

DESTINO:
VARI

Polielettrolita 
flocculante

3

2

1

CER 19.08.05

Fanghi di supero
(linea acque)

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

I DEP 01_1 ‐ Aggiornato al 12/05/2020

Fanghi primari
(linea acque)

1 2

IMPIANTO DI SETTALA

Via Fermi - Settala
A.E. = 58.000

IMPIANTO DI CASSANO D’ADDA

Via Pertrecella,  Cassano D’Adda
A.E. = 126.500



INGRESSO
Comuni serviti: Dresano, 
Culturano e Fraz. Madonnina di 
Casal Maiocco
Portata Massima: 240 mc/h

DISSABBIATURA
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 14 mc portata utile 200 mc/h
- n. 12 diffusori aria
Verifica in campo:
- esame visivo riempimento cassone ed eventuale richieda 
ad RI per lo smaltimento
- corretto funzionamento compressori aria dissabbiatura
- corretto funzionamento estrattore sabbie
- corretto funzionamento del classificatore sabbia

 OSSIDAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 vasche tot. 430 mc con 192 diffusori
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 4 g/l e 6 g/l
Azoto totale: 15 mg/l
Fosforo totale: 5 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tra1 e 2 mg/l in uscita
Verifica in campo:
- eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria 
ossidazione biologica /- verifica funzionamento diffusori / - verifica 
funzionamento pompe

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI  DRESANO LINEA ACQUE

SEDIMENTAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 300 mc
Verifica in campo: 
- verifica del corretto funzionamento del 
carroponte, delle coclee di ricircolo e pompa di 
supero
- verifica pulizia stramazzi

SCARICO FINALE IN ROGGIA ADDETTA
Autorizzazione n. 6895 del 04/10/2018

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 25 – COD (mg/l) 125 – sst (mg/l) 35 – Ptot (mg/l) 5 –
 Ntot (mg/l) 15 – E.coli UFC/100 ml 5.000

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica corretto 
funzionamento 

lampade UV

1

IMPIANTO DI DRESANO

Loc. Sarmazzano di Vizzolo Predabissi -  Dresano
A.E. = 7.000

N. 5 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

Residuo di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19 08 02

= codici CER

= misuratore di 
portata

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 9 filtri a disco - portata max 240 mc/h
Verifica in campo:
- verifica dello stato di pulizia dei pannelli filtranti
- verifica integrità schermo filtrante
- verifica corretto funzionamento pompe aspiranti acque di 
controlavaggio

LAMPADE UV
Composizione sezione:
- n. 2 banchi da 6 lampade
Analisi laboratorio:
UFC/100ml - 5.000 UFC/100 ml in periodo invernale
- 100 UFC/100 ml in periodo irriguo
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento lampade UV

Fanghi di 
ricircolo

Fanghi di 
supero

(linea acque)

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Fosforo totale

Se > 2 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

SST miscela aerata

Se < 4 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 6 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto
Verifica in campo

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

Fanghi terziari
pompati al 

sollevamento

GRIGLIATURA
Composizione sezione:
-n. 2 filtro coclee fori 5 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
filtro coclee
- esame visivo riempimento cassoni
- controllo stato delle coclee

SOLLEVAMENTO 
Composizione sezione:
-n. 4 pompe da 2x60 mc + 2x40 mc
Verifica in campo:
- corretto funzionamento pompe
- verifica pulizia misuratore di livello
- verifica livello pozzo
- verifica visiva qualità del refluo

 OSSIDAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 290 mc con 196 diffusori a candela
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 4 g/l e 6 g/l
Azoto totale: 15 mg/l
Fosforo totale: 5 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tra1 e 2 mg/l in uscita
Verifica in campo: 
- eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria 
ossidazione biologica  /- verifica funzionamento diffusori

SEDIMENTAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 340 mc
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del 
carroponte, delle coclee di ricircolo e pompa di 
supero
- verifica pulizia stramazzi

Fosforo totale

Se > 5 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

SST miscela aerata

Se < 4 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 6 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto
Verifica in campo

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Fanghi di 
supero
(linea 
acque)

Fanghi di 
ricircolo

POZZETTO 
RICIRCOLO

BY-PASS
(attivo in 
caso di 
supero 
livello 

portata) 

1

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

2

3

2 3

4

Cono imhoff

Cono imhoff

Eseguito il cono 
avvisare R.T. dei 

risultati

Eseguito il cono 
avvisare R.T. dei 

risultati

I DEP 01_1
Aggiornato al: 29/05/2020



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI DRESANO LINEA FANGHI

IMPIANTO DI DRESANO

Loc. Sarmazzano di Vizzolo Predabissi -  Dresano
Codifica: n. 
A.E. = 7.000

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

POST-ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 80 mc
Verifica in campo:
- controllo livello

STABIZZAZIONE FANGHI
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 260 mc
Analisi laboratorio:
- SST % e SSV %
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe
- verifica funzionamento compressori aria

DESTINO:
 RECUPERO/SMALTIMENTO

2

Fanghi
CER 19 08 05

Fanghi di supero
(linea acque)

11

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 29/05/2020



INGRESSO
Comuni serviti: Melegnano e 
Vizzolo Predabissi
Portata Massima: 937,5 mc/h

GRIGLIATURA
Composizione sezione:
-n. 2 griglie rotative a gradini 6 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento griglie
- livello big bag
- stato funzionamento coclea 
trasportatrice vaglio, verifica livello olio

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 1 vasca circolare 34 mc
Verifica in campo: 
- stato funzionamento pre-areazione vasche
- stato funzionamento compressore sabbie
- stato funzionamento classificatore sabbie
- stato funzionamento pompa estrazione sabbie

SEDIMENTAZIONE PRIMARIA
Composizione sezione:
- n. 1 vasca  300 mc
Verifica in campo:
-verifica funzionamento carroponte

OSSIDAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 1.620 mc
Analisi settimanali Laboratorio:
SST miscela aerata: Range tra 2 g/l e 4 g/l
Fosforo totale: 2 mg/l
Azoto totale: 15 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto in vasca: range tra 1 mg/l e 4 mg/l
Cono imhoff
Verifica in campo:
- stato funzionamento vasca ossidazione
- prove assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

Ossigeno disciolto valori anomali
Verifica in campo della taratura 

sonde

Taratura 
corretta:

Viene avviata 
una seconda 
soffiante per 
erogare più 
ossigeno in 

vasca

Taratura 
anomala:

nuova taratura

SST miscela aerata

Se < 2 g/l:
Ridurre 

estrazione 
fango di 
supero

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI MELEGNANO LINEA ACQUE

SEDIMENTAZIONE FINALE, RICIRCOLO E SUPERO
Composizione sezione:
- n. 2 vasche tot. 4.237 mc
Verifica in campo:
- verifica funzionamento carroponte
- funzionamento pompe di ricircolo e supero e 
programmazione
- livello serbatoio cloruro di alluminio
- verifica funzionamento pompe di dosaggio cloruro 
di alluminio

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 canali
- n. 20 lampade UV per canale (tot. 40 lampade 
UV)
Analisi settimanali laboratorio:
Parametri UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml
Verifica in campo:
- verifica funzionamento lampade UV

SCARICO FINALE IN FIUME LAMBRO
Autorizzazione n. 5445 del 30/07/2019

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 25 – COD (mg/l) 125 – sst (mg/l) 35 – Ptot (mg/l) 2 – Ntot 
(mg/l) 15 -  E. coli UFC/100 ml 5.000

Fosforo totale

Se > 2 mg/l:
Aumentare 

dosaggio reagente 
di defosfatazione

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica corretto 
funzionamento 

lampade UV

Se > 4 g/l:
Aumentare 
estrazione 

fango di 
supero

BY-PASS manuale
(attivo in caso di 
supero livello 
portata)

1

Dosaggio 
cloruro di 

alluminio n. 1 
pompa

Ricircolo fanghi 

IMPIANTO DI MELEGNANO

Via Francesca Morvillo - Melegnano
A.E.= 30.000

N. 10 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

Residui di  
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19 08 02 

Azoto totale

Se azoto 
ammoniacale non 
risulta nei limiti:
Verifica età del 

fango e ossigeno 
disciolto

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

1

2 2

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

Cono imhoff

Comunicare a R.T. 
risultati cono 

imhoff per 
eventuale analisi 

del sistema

DENITRO
Composizione sezione:
- n. 2 vasche  tot 686 mc
Verifica in campo:
- stato funzionamento mixer

FILTRAZIONE/DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 filtri toc 1.100 mc, luce passaggio 18 
micron cad.
Verifica in campo:
- stato funzionamento e pressione

- integrità pannelli filtranti

Fango di 
supero

Fanghi misti
(linea Fanghi)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 29/05/2020



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI MELEGNANO LINEA FANGHI

IMPIANTO DI MELEGNANO

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

DIGESTORE (DISMESSO)
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 1.125 mc
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe

DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 centrifuga portata 12 mc/h
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifiche in campo:
- verifica livello polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga
- verifica funzionamento coclea trasportatrice

DESTINO:
RECUPERO/SMALTIMENTO

Polielettrolita 
flocculante

Fanghi
CER 19 08 05

Fanghi misti
(LINEA ACQUE)

PRE-ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 236 mc  
Verifiche in campo:
- verifica livello
- verifica funzionamento pompe di estrazione e 
caricamento

1

2

ST%

Se ST% < 16 avvisare R.T.

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate nel Registro 
Giornaliero di Funzionamento 

Impianto. (RGFI)

GASOMETRO
(DISMESSO)

Via Francesca Morvillo - Melegnano
A.E.= 30.000

ADDENSATORE DINAMICO (DISMESSO)
Composizione sezione:
- n. 1 unità
Verifiche in campo:
- verifica funzionamento sezione

3

I DEP 01_1
Aggiornato al: 29/05/2020



INGRESSO COLLETTORE 
CONSORTILE

Portata massima:  8.854 mc/h

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche longitudinali da 600 mc areati con 
lavaggio delle sabbie
Verifica in campo:
- corretto funzionamento raschia di fondo e sistema 
di estrazione
- corretto funzionamento compressori aria 
dissabbiatura
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- prova assorbimento compressori aria (PROVA 
SEMESTRALE)

 OSSIDAZIONE
Composizione sezione:
- n. 4 vasche da 3.400 mc cad
Analisi settimanali laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 3 g/l e 5 g/l
SSV
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tra1 e 2 mg/l in uscita
Cono imhoff
Verifica in campo: 
- eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria ossidazione biologica /- verifica 
funzionamento diffusori / - verifica funzionamento pompe  / - prova assorbimento soffianti (PROVA 
SEMESTRALE)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI PESCHIERA BORROMEO LINEA ACQUE 1

DECANTAZIONE SECONDARIA
Composizione sezione:
- n.4 decantatori secondari diametro 55 m. con aspirazione 
fanghi
Analisi settimanali laboratorio: SST, SSV
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle 
pompe di ricircolo e pompa di supero
- verifica pulizia stramazzi
- verifica funzionamento succhianti

SCARICO FINALE IN FIUME LAMBRO
Autorizzazione n. 6239 del 16/09/2019

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 – COD (mg/l) 60 – sst (mg/l) 15 – Ptot (mg/l) 1 – 
Ntot (mg/l) 10 - N-NH4 (mg/l) 3 -  E. coli UFC/100 ml 5.000

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica funzionamento 
dosaggio peracetico

1

IMPIANTO DI PESCHIERA 
BORROMEO

Via Roma snc Peschiera Borromeo
A.E. = 236.100 (linea 1)

N. 22 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabiamento
CER 19 08 02

= codici CER

= misuratore di 
portata

TRATTAMENTO TERZIARIO
Composizione sezione:
- n. 4 biofor DN
- n. 4 biofor N
Verifica in campo: 
- verifica stato funzionamento pompe
- prova assorbimento pompe (PROVA SEMESTRALE)

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
. n. 2 vasche labirinto
- n. 2 serbatoi acido peracetico 5 mc cad.
Analisi laboratorio:
UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml 
Verifica in campo:
- verifica pompe dosaggio

Fanghi di ricircolo
Verifiche in campo:
- prova assorbimento pompe (PROVA 
SEMESTRALE)

Fanghi di supero 
pompati ingresso 
sedimentazione 

primaria

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Fosforo totale

Se > 1 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

SST miscela aerata

Se < 3 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 5 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto
Verifica in campo

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 2 griglie grossolane 60 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassoni
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

BY-PASS
(attivo in caso di 

supero livello 
portata) 

SOLLEVAMENTO 
Composizione sezione:
-n. 3 coclee da 3.600 mc/h cad.
- n. 1 coclea da 2600 mc/h
Verifica in campo:
- corretto funzionamento coclee e verifica ingrassamento
- verifica pulizia misuratore di livello
- verifica livello canala
- prova assorbimento coclee (PROVA SEMESTRALE)

GRIGLIATURA FINE
Composizione sezione:
-n. 4 griglie a gradini 3 mm
Verifica in campo: 
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassone
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

DECANTAZIONE PRIMARIA
Composizione sezione:
- n. 2 decantatori circolari da  diametro 54 
m. e vol 10.380 mc cad.
Verifica in campo: 
- verifica visiva
- verifica funzionamento carro e pozzetto 
accumulo grassi

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:
Verifica distribuzione 
dell’aria e dosaggio 

metanolo

Le MISURE DI PORTATA vengono 
registrate all’interno del registro 
giornaliero di funzionamento 
impianto. (RGFI)

2

Impianto di 
deodorizzazione

Torre di lavaggio + 
biofiltro

Fanghi primari
(linea fanghi)

Cono Imhoff

Comunicare a R.T. 
risultati cono imhoff
Per eventuali analisi 

di sistema

Fanghi misti
(LINEA FANGHI)

1

I DEP 01_1
Aggiornato al: 22/05/2020

BY-PASS
(attivo in caso di 

supero livello 
portata) 

Impianto di 
deodorizzazione

A biofiltro

Impianto di deodorizzazione
A biofiltro



INGRESSO COLLETTORE 
QUARTIERI EST MILANO

Portata massima: 8.854 mc/h

DISSABBIATURA/DISOLEATURA/DECANTAZIONE PRIMARIA (sedipac 3D)
Composizione sezione:
- n. 6 vasche di cui 2 di riserva
Analisi settimanali laboratorio: SST, SSV
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Verifica in campo:
- eventuale pulizia sonde oxi 
- verifica funzionamento pompe  / - prova assorbimento soffianti (PROVA 
SEMESTRALE)
- corretto funzionamento cicloni estrattori sabbia
- corretto funzionamento compressori aria dissabbiatura
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- prova assorbimento compressori aria (PROVA SEMESTRALE)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI PESCHIERA BORROMEO LINEA ACQUE 2

SCARICO FINALE IN FIUME LAMBRO
Autorizzazione n. 6239 del 16/09/2019

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 – COD (mg/l) 60 – sst (mg/l) 15 – Ptot (mg/l) 1 – 
Ntot (mg/l) 10 - N-NH4 (mg/l) 3 -  E. coli 10 UFC/100ml nell'80% dei campioni, 100 
UFC/100ml come valore puntuale massimo. 

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica funzionamento 
Lampade UV

1

IMPIANTO DI PESCHIERA 
BORROMEO

Via Roma snc Peschiera Borromeo
A.E. = 200.000

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabiamento
CER 19 08 02

= codici CER

= misuratore di 
portata

BIOFOR
Composizione sezione:
- n. 10 biofor DN
- n. 10 biofor CN
Verifica in campo: 
- verifica stato funzionamento pompe
- prova assorbimento pompe (PROVA SEMESTRALE)

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- Lampade UV
Analisi laboratorio:
UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml 
Verifica in campo:
- verifica lampade

Fosforo totale

Se > 1 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

O2  disciolto (> 5 mg/l)
Verifica in campo

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 2 griglie grossolane 60 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassoni
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

BY-PASS
(attivo in caso di 

supero livello 
portata) 

SOLLEVAMENTO 
Composizione sezione:
-n. 3 coclee da 3.600 mc/h cad.
- n. 1 coclea da 2600 mc/h
Verifica in campo:
- corretto funzionamento coclee
- verifica pulizia misuratore di livello
- verifica livello canala
- prova assorbimento coclee (PROVA SEMESTRALE)

GRIGLIATURA FINE
Composizione sezione:
-n. 4 griglie forate da 6 mm di diametro
Verifica in campo: 
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassone
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco
- sistema pressione acqua di 
controlavaggio 

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:
Verifica distribuzione 
dell’aria e dosaggio 

metanolo

Le MISURE DI PORTATA vengono 
registrate all’interno del registro 
giornaliero di funzionamento 
impianto. (RGFI)

2

Impianto di deodorizzazione
A biofiltro

Fanghi primari
(linea fanghi)

1

I DEP 01_1
Aggiornato al: 22/05/2020

SOLLEVAMENTO INTERMEDIO
Impianto di deodorizzazione

A biofiltro

Verifica SST in 
uscita



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI PESCHIERA BORROMEO LINEA FANGHI

IMPIANTO DI PESCHIERA 
BORROMEO

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

PREISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- n. 2 ispessitori diametro 19 m – vol 1.000 mc
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento motoriduttore carro e 
pompe di caricamento ed estrazione fango

DIGESTIONE ANAEROBICA
Composizione sezione:
- n. 6 digestori mc 3.500 cad
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
- Temperatura °C in digestione 33 ÷ 38 °C
- Livello di riempimento
Analisi laboratorio:
- pH fango in digestione: 6,9 ÷ 7,8
- ST e SV %
- acidi volatili:  100  ÷ 500 mg/l CH3COOH
- alcalinità: 2.000  ÷ 4.000 mg/l CaCO3
Verifiche in campo:
- verifica valvole di sicurezza
- verifica scarico condensa linea gas
- verifica stato compressori di miscelazione

ACCUMULO BIOGAS

- n.2 gasometri mc 600 cad
Verifiche in campo:
- verifica livello biogas 

TORCIA
-n. 2 torce 200 mc/h 
cad.

CENTRALE TERMICA
Composizione sezione:
- n. 6 caldaie 
Verifica in campo:
- verifica funzionamento caldaie

POST-ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- n.2 ispessitori diametro 19 m
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo:
- verifica livello fanghii

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 3 centrifughe mc/h cad. 30
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifiche in campo: 
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga

DESTINO:
Produzione Carbonato di Calcio di 

Defecazione

Polielettrolita 
flocculante

- n. 2 poli-preparatori

Temperatura 
digestore

Se < 33°C:
 verificare corretto 

funzionamento 
centrale termica e 

avviare caldaia

pH fango

Se < 6,9 e se > 7,8:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Alcalinità

Se < 2.000 e > 4.000:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Acidi volatili

Se > 500:
Sospendere 

alimentazione fanghi e 
verificare processo

FANGHI
CER 19 08 05

Fanghi primari/misti (LINEA 
ACQUE)

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

1

1

3

3

4

5

5

ST %

Se ST% < 21:
 avvisare R.T.

COGENERAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 cogeneratori 

I DEP 01_1
Aggiornato al: 22/05/2020

Via  Roma snc Peschiera Borromeo
A.E. = 436.100

ISPESSIMENTO DINAMICO
Composizione sezione:
- n. 4 addensatori dinamici 
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento miscelatore
- verifica corretto funzionamento pompe alimentazione e 
scarico
- verifica corretto funzionamento poli preparatore e pompe 
dosatrici

Fanghi biologici di 
supero(LINEA ACQUE 1)

2

2

4

Solo in emergenza

DESTINO:
VARI

Impianto di deodorizzazione:
- ispessitore 1 – torre di lavaggio + 

biofiltro
-Ispessitore 2 – torre di adsorbimento + 

biofiltro

Impianto di deodorizzazione
Con torre di lavaggio 



INGRESSO
Comuni serviti: San Donato 
Milanese – San Giuliano – 
Mediglia
Portata Massima: 3.300 mc/h

DISSABBIATURA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche areate con candele, portata utile 216 m3

Verifica in campo:
- esame visivo riempimento big bag ed eventuale sostituzione
- corretto funzionamento compressori aria dissabbiatura
- corretto funzionamento estrattore sabbie
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- corretto funzionamento ponti vai e vieni

 DENITRIFICAZIONE/OSSIDAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 vasche – capacità 6.400 m3  per vasca (volume tot 12.800 mc)  – oxi con diffusori d’aria gestite con 
sistema OSCAR
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tra1 e 2 mg/l in uscita
Verifica in campo:
- eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria ossidazione biologica / - verifica livello 
stoccaggio reagenti /- verifica funzionamento diffusori 

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI SAN GIULIANO EST LINEA ACQUE

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 2 bacini 40 m cad con capacità 4400 m3 cad.
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte
- verifica pulizia stramazzi
- verifica e pulizia recupero schiume
- verifica visiva qualità refluo in uscita

SCARICO FINALE IN FIUME LAMBRO
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 – COD (mg/l) 60 – sst 
(mg/l) 15 – Ptot (mg/l) 1 – Ntot (mg/l) 10 -  E. coli UFC/

100 ml 5.000

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica dosaggio acido 
peracetico

BY-PASS 
Diretto in 

disinfezione

1

IMPIANTO DI SAN GIULIANO EST

Loc. Cascina La Folla – San Giuliano Milanese
A.E. = 120.000

N. 8 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

VAGLIO 
CER 19.08.01. SABBIA

CER 19.08.02.

= codici CER

= misuratore di 
portata

TRATTAMENTO TERZIARIO CON ACTIFLO’
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento agitatori e pompe
- verifica livello reagenti
- campionamento micro sabbia
- verifica serbatoio polielettrolita

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- vasca di contatto alla chicane da 725 mc con dosaggio acido peracetico
- n. 2 pompe da 25 lt/h
Analisi laboratorio:
UFC/100ml:
- 5.000 UFC/100 ml
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompa di dosaggio
- verifica livello reagente
- verifica temperatura serbatoio

Fanghi di 
ricircolo

Fanghi di 
supero

O2  disciolto
Azoto totale

Fosforo totale
I parametri operativi della 

sezione sono gestiti in maniera 
automatizzata dal sistema 

OSCAR

Fanghi terziari
pompati al post-

ispessitore 
chimico e/o post-

ispessitore

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 2 griglie a pettine oliodinamiche luce tra le 
barre 40 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle griglie
- esame visivo riempimento big-bag ed 
eventuale sostituzione
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco 
- verifica visiva qualità del refluo
- corretto funzionamento sistema di 

estrazione vaglio

BY-PASS manuale

SOLLEVAMENTO 
Composizione sezione:
-n. 3 coclee (2 + 1 riserva) da 1650 mc/
h cadauna
Verifica in campo:
- corretto funzionamento coclee
- corretto funzionamento pompe 
grasso
- verifica livello grasso pompe ed 
eventuale rabbocco

GRIGLIATURA FINE
Composizione sezione:
-n. 3 griglie a nastro spaziatura tra barre 6 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle griglie
- esame visivo riempimento big bag ed 
eventuale sostituzione
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco 
- corretto funzionamento sistema di estrazione 

vaglio

VAGLIO 
CER 19.08.01.

BY-PASS 
(attivo in caso 

di supero 
livello 

portata)

1

2

3

2

3

Residui di  vagliatura 
CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19 08 02 

Residui di  vagliatura 
CER 19 08 01

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 22/10/2020

Ripartitore delle portate 
al biologico



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI SAN GIULIANO EST LINEA FANGHI

IMPIANTO DI SAN GIULIANO EST

Loc Cascina La Folla – San Giuliano Est 
A.E. = 120.000

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

POST-ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 10 m capacità 314 m3

Analisi laboratorio:
- SST % e SSV %
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe aspirazione 
fanghi
- controllo livello
- verifica surnatante
- verifica funzionamento cancello

STABILIZZAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 2.400 m3

- n. 800 diffusori
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe
- verifica funzionamento compressori aria (gestito da 
OSCAR)

DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 centrifughe produzione 100/120 mc/di cad.
Analisi laboratorio:
- SST % e SSV %
Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga

DESTINO:
 Agricoltura

Polielettrolita 
flocculante

CER 19.08.05

Fanghi di supero

PRE-ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 15 m capacità 314 m3 utili  
Verifiche in campo:
- verifica surnatante
- verifica funzionamento cancello
- verifica funzionamento pompe

POST-ISPESSIMENTO CHIMICO
Composizione sezione:

- n. 1 vasca 7 m capacità 154m3

Fanghi terziari

CER 
190805

Fanghi liquidi

1

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 31/01/2020

1

2

3

4

2

3

Impianto dosaggio 
chemicals per 

produzione fertilizzante
AGROSISTEMI

FERTILIZZANTE

FANGHI

DESTINO:
Vendita ad aziende agricole da 
parte di Agrosistemi come da 

disciplina contrattuale

Fertilizzante conforme 
al D.Lgs. 75/2010

Valvole per by-pass 
impianto dosaggio 

chemicals



INGRESSO
Comuni serviti: San Donato 
Milanese, per le frazioni Poasco 
e Srigherio, e per la parte 
occidentale del Comune di S. 
Giuliano Milanese, 
comprendente le frazioni Sesto 
Ulteriano, Civesio, Cologno e 
Vimoldrone.
Portata massima: 29.000 mc

DISSABBIATURA
Composizione sezione:
- n. 1 vasca areate con candele, portata utile 109 m3

Verifica in campo:
- esame visivo riempimento cassone ed eventuale 
richieda ad RT  per lo smaltimento
- corretto funzionamento compressori aria 
dissabbiatura
- corretto funzionamento estrattore sabbie
- corretto funzionamento del classificatore sabbia

OSSIDAZIONE/DENITRO
Composizione sezione:
- n. 2 vasche  3.220 mc
Analisi laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 3 g/l e 5 g/l
Azoto totale: 15 mg/l
Fosforo totale: 2 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tra1 e 2 mg/l in uscita (verifica giornaliera valori registrati nel registro 
giornaliero conduzione impianti)
Verifica in campo:
- eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria ossidazione biologica / - verifica livello 
stoccaggio reagenti /- verifica funzionamento diffusori / - verifica funzionamento pompe /- verifica 
funzionamento mixer / - verifica dosaggio cloruro di alluminio

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI SAN GIULIANO OVEST LINEA ACQUE

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 2 bacini circolari con capacità 1.660 m3 cad.
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle 
pompe di ricircolo e pompa di supero
- verifica pulizia stramazzi

SCARICO FINALE IN CAVO COMELLI
Autorizzazione n. 3825 del 30/05/2019

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 25 – COD (mg/l) 
125 – sst (mg/l) 15 – Ptot (mg/l) 2 – Ntot (mg/
l) 15  -  E. coli UFC/100 ml 5.000 e nel periodo 

irriguo UFC/100 ml 10

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica funzionamento 
lampade UV

BY-PASS
Verso disinfezione 

finale (attivo in caso 
di supero livello 

stramazzi)

1

IMPIANTO DI SAN GIULIANO OVEST

Loc. Cascina Rancate – San Giuliano Milanese
A.E. = 39.000

N. 4 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

VAGLIO 
CER 19.08.01.

SABBIA
CER 19.08.02.

= codici CER

= misuratore di 
portata

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 1 stoccaggio ipoclorito di sodio
- n. 1 sezione a pannelli filtranti
Verifica in campo:
- verifica dello stato di pulizia dei pannelli filtranti
- verifica integrità schermo filtrante
- verifica corretto funzionamento pompe aspiranti acque di controlavaggio
- verifica stoccaggio ipoclorito di sodio

LAMPADE UV
Composizione sezione:
- n. 2 bacini da 50 lampade uv cad.
Analisi Laboratorio:
UFC/100ml:
- 5.000 UFC/100 ml in periodo invernale
- 10 UFC/100 ml in periodo irriguo
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento lampade UV

1

Fanghi di 
ricircolo

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Fosforo totale

Se > 2 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

SST miscela aerata

Se < 3 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 5 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto valori anomali
Verifica in campo della taratura 

sonde:

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

Fanghi terziari
pompati ai 

sedimentatori 
primari

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 2 griglie a pettine oliodinamiche 
luce tra le barre 25 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassoni
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

BY-PASS
Automatico (attivo solo in 

caso di attivazione 
precedenti by-pass)

SOLLEVAMENTO 
Composizione sezione:
-n. 5 pompe da 390 mc/h
Verifica in campo:
- corretto funzionamento pompe
- verifica pulizia misuratore di livello
- verifica livello pozzo acque reflue
- verifica visiva qualità del refluo

VASCA DI EQUILIZZAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca portata utile 1.800 m3

SEDIMENTATORI PRIMARI
Composizione sezione:
- n. 2 vasche con ponti vai e vieni, portata cad. 800 m3

Verifiche in campo:
- verifica corretto funzionamento carroponti
- verifica corretto funzionamento agitatori

BY-PASS
Verso disinfezione 

finale (attivo in caso di 
supero livello 

stramazzi)

Conferimento 
fanghi liquidi altri 

impiantiFanghi di supero al 
pre-ispessimento statico

Fanghi di 
supero

IMPIANTO 
DEODORIZZAZIONE

Sezioni interessate:
- Grigliatura Grossolana
- Classificatore sabbie

CLASSIFICATORE 
SABBIE

I DEP 01_1 
Aggiornato al: 29/05/2020

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19 08 02 
2

3

42

Ricircolo 
areato



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI SANGIULIANO OVEST LINEA FANGHI

IMPIANTO DI SAN GIULIANO OVEST

Località cascina Rancate – San Giuliano
A.E. = 39.000

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di portata 

PREISPESSIMENTO STATICO FANGHI MISTI
Composizione sezione:
- n. 1 vasca circolare con capacità 180 mc utili
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi
- verifica livello

DIGESTORI
Composizione sezione:
- n. 2 vasche circolari con capacità 1.600 mc cad. per vasca
Temperatura °C in digestione 33 ÷ 38 °C
Analisi laboratorio:
- pH fango in digestione: 6,9 ÷ 7,8
- ST e SV %
- acidi volatili:  100  ÷ 500 mg/l CH3COOH
- alcalinità: 2.000  ÷ 4.000 mg/l CaCO3
Verifiche in campo:
- verifica scarico condense
- verifica pulizia valvola di scarico

GASOMETRO

TORCIA

CENTRALE TERMICA
Composizione sezione:
- n. 1 caldaia da 298.280 kcal/h

POSTISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- n. 1 vasca circolare capacità 260 mc
Analisi  laboratorio:
- ST %
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi

DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 nastro pressa con capacità produttiva 80/100 mc/di 
cad.
Analisi settimanali laboratorio:
- ST % e SV %
Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento nastro presse
- verifica corretto funzionamento coclee strasportatrici

Polielettrolita 
flocculante

Temperatura 
digestore

Se < 33°C:
 verificare corretto 

funzionamento 
centrale termica e 

avviare caldaia

pH fango

Se < 6,9 e se > 7,8:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Alcalinità

Se < 2.000 e > 4.000:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Acidi volatili

Se > 500:
Sospendere 

alimentazione fanghi e 
verificare processo

CER 19.08.05

Fanghi di supero

DESTINO: ESSICAMENTO/DISCARICA

IMPIANTO DEODORIZZAZIONE
Sezioni interessate:
- Preispessimento statico fanghi misti
- Postispessimento
- Disidratazione

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 29/05/2020
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INGRESSO
Comuni serviti: Sesto San 
Giovanni e 1% Cinisello Balsamo
Portata massima in tempo di 
pioggia: 3.061 mc/h

DISSABBIATURA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche mc cad. 400 - totale disponibile 800 mc
Verifica in campo: 
- esame visivo riempimento cassonetto
- corretto funzionamento compressori aria 
dissabbiatura
- corretto funzionamento estrazione sabbie e 
materiale flottato
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- prova assorbimento compressori aria (PROVA 
SEMESTRALE)

 OSSIDAZIONE (portata 30%)
Composizione sezione:
- 2 bacini con volume complessivo 4.950 mc, così ripartiti: zona anaerobica 650 mc, zona anossica 1.300 
mc, ossidazione 3.000 mc.
Analisi laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 3 g/l e 5 g/l
Azoto totale: 10 mg/l
Fosforo totale: 1 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tra1 e 2 mg/l in uscita
Verifica in campo:
- eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria ossidazione biologica / - verifica livello 
stoccaggio reagenti /- verifica funzionamento diffusori / - verifica funzionamento pompe  / - verifica 
dosaggio reagenti / - prova assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI SESTO SAN GIOVANNI LINEA ACQUE

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 1 bacino circolare 50 m, h max 3 m, mq 1.964 – mc 4.745
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle 
pompe di ricircolo e pompa di supero
- verifica pulizia stramazzi

SCARICO FINALE IN FIUME LAMBRO
Autorizzazione n. 1802 del 12/03/2020

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 – COD (mg/l) 60 – sst (mg/l) 15 – Ptot (mg/l) 1 – 
Ntot (mg/l) 10  -  E. coli UFC/100 ml 5.000

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica dosaggio acido 
peracetico

1

IMPIANTO DI SESTO SAN GIOVANNI

Via Manin n. 255 – Sesto San Giovanni
A.E. = 150.000

N. 3 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabiamento
CER 19 08 02

= codici CER

= misuratore di 
portata

TERZIARIO DENSADEG
Composizione sezione:
- n. 1 bacino volume approx 600mc
Verifica in campo: 
- verifica stato pacchi lamellari
- verifica livello stoccaggio reagenti
- verifica dosaggio reagenti
- verifica funzionamento pompe
- verifica visiva qualità liquami trattati

DISINFEZIONE Peracetico
Composizione sezione:
- n. 2 pompe da 49 lt/h max volume 950 mc
Analisi laboratorio:
UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml 
Verifica in campo: 
- verifica livello stoccaggio reagenti
- verifica dosaggio reagenti

Fanghi di ricircolo
Verifiche in campo: (registrate in RGFI)
- prova assorbimento pompe (PROVA 
SEMESTRALE)

Fanghi di supero 
pompati in 
grigliatura 
grossolana

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Fosforo totale

Se > 1 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

SST miscela aerata

Se < 3 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 5 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto
Verifica in campo

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

Fanghi terziari
pompati all’ispessimento

(linea fanghi)

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 2 griglie grossolane 50 mm in 
parallelo
Verifica in campo: 
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassoni
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

BY-PASS
Scarico in fiume 

Lambro

SOLLEVAMENTO 
Composizione sezione:
-n. 6 pompe da 3x1044 mc/h + 3x1280 mc/h
Verifica in campo:
- corretto funzionamento pompe
- verifica pulizia misuratore di livello
- verifica livello pozzo
- verifica visiva qualità del refluo
- prova assorbimento pompe (PROVA SEMESTRALE)

GRIGLIATURA FINE
Composizione sezione:
-n. 3 griglie fini 3mm in parallelo
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento big bag
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

SEDIMENTAZIONE PRIMARIA
Composizione sezione:
- n. 4 vasche mc cad 730 – totale disponibile 2.920 mc
Verifica in campo: 
- corretto funzionamento estrazione fanghi e 
materiale flottato
- corretto funzionamento agitatori
- verifica visiva qualità refluo

BIOFILTRAZIONE (portata 70%)
Composizione sezione:
- n. 2 PRE DN – 4 C – 6 C+N – 4 POST DN volume 
totale approx 16 vasche 3.769 mc
Analisi laboratorio:
Azoto totale: 10 mg/l
Fosforo totale: 1 mg/l
Verifica in campo:
- verifica stato moduli e sequenza lavaggi
- controlli misure pressione e livello vasche
- verifica distribuzione aria
- verifica visiva qualità refluo
- verifica livello stoccaggio reagenti
- verifica dosaggio reagenti
- prova assorbimento pompe (PROVA 
SEMESTRALE)

BY-PASS 

BY-PASS
Scarico in fiume 

Lambro

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:
Verifica distribuzione 
dell’aria e dosaggio 

soluzione carboniosa 
VFA

1

Le MISURE DI PORTATA vengono 
registrate all’interno del registro 
giornaliero di funzionamento 
impianto. (RGFI)
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Impianto di deodorizzazione
Chimico fisico

Fanghi primari
(linea fanghi)

8

I DEP 01_1
Aggiornato al: 07/05/2020

SOLLEVAME
NTO

SOLLEVAMENTO

Fosforo totale

Se > 1 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI SESTO SAN GIOVANNI LINEA FANGHI

IMPIANTO DI SESTO SAN GIOVANNI

Via Manin n. 255 – Sesto San Giovanni
A.E. = 150.000

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

PRE-ISPESSITORE
Composizione sezione:
- n. 1 ispessitore statico circolare volume 316 mc
Analisi settimanali laboratorio:
- ST % e SV %
Verifiche in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento agitatore

POST-ISPESSITORE
Composizione sezione:
- n. 1 ispessitore statico circolare volume 316 mc/cad
Analisi settimanali laboratorio:
- ST % e SV %
Verifiche in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- corretto funzionamento agitatore

DIGESTORE A E B
Composizione sezione A:
- volume 2.400 mc
Composizione sezione B:
- volume 2.400 mc
Analisi laboratorio:
- pH fango in digestione: 6,8 ÷ 7,8
- ST e SV %
- acidi volatili:  100  ÷ 500 mg/l CH3COOH
- alcalinità: 2.000  ÷ 4.000 mg/l CaCO3
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Temperatura °C in digestione 33 ÷ 38 °C
Verifiche in campo: (registrate in RGFI)
- verifica scarico condense linea biogas
- verifica pulizia telescopica scarico

GASOMETRO
Composizione sezione
- n.1 volume 800 mc

CENTRALE TERMICA
Composizione sezione:
- n. 2 caldaie da 
400.000 kcal/cad

DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 centrifughe
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifiche in campo: 
- verifica livello cisterna polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- controllo funzionamento e regolazione centrifuga

DESTINO:
 Agricolo, Essicamento, Discarica e 

Incenerimento

Polielettrolita 
flocculante

Temperatura 
digestore

Se < 33°C:
 verificare corretto 

funzionamento 
centrale termica e 

avviare caldaia

pH fango

Se < 6,8 e se > 7,8:
Ridurre 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Alcalinità

Se < 2.000 e > 4.000:
Ridurre 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Acidi volatili

Se > 500:
Ridurre alimentazione 

fanghi e verificare 
processo

Fanghi 
primari
(linea 
acque)

GRIGLIATURA FANGHI
Composizione sezione:
- n. 1 griglia a gradini 5mm
Verifiche in campo:
- verifica corretto funzionamento griglia
- verifica corretto funzionamento pompe 
rilancio fanghi

COMPRESSORI BIOGAS
Composizione sezione:
- n. 2 compressori  + 1 di riserva.
Verifiche in campo:
- verifica scarico condense
- controllo livello olio
- prova assorbimento pompe (VERIFICA 
SEMESTRALE)

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Le MISURE DI PORTATA vengono 
registrate all’interno del registro 
giornaliero di funzionamento 
impianto. (RGFI)
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Impianto di deodorizzazione
Chimico fisico

2 3

4

5

9
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13

Fanghi
CER 19 08 05

Fanghi 
terziari

(linea acque)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 07/05/2020

Materia organica

ISPESSITORE DINAMICO
Composizione sezione:
- n. 1 ispessitore dinamico
Analisi settimanali laboratorio:
- SST % - SV %
Verifiche in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe fango e pompe 
poly
- verifica funzionamento flocculatore
- verifica/regolazione dosaggio poly/fango

FERMENTAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca volume 310 mc
Analisi settimanali laboratorio:
- SST %, SV%, T, PH
Verifiche in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento agitatore
- verifica corretto funzionamento circuito aria calda

DISIDRATAZIONE INTERMEDIA
Composizione sezione:
- n. 1 pressa a vite
Analisi settimanali laboratorio:
- SST % e SV%
Verifiche in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi e pompe 
poly
- verifica corretto funzionamento flocculatore
- verifica e regolazione dosaggio poly nel fango

ACCUMULO/DILUIZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca volume ca 12 mc
Analisi settimanali laboratorio:
- SST % SV%
Verifiche in campo:
- verifica regolazione miscela fango/liquame
- verifica misuratore SS% on line
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89VFA ai Tratt. 
Biologici
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Polielettrolita 
flocculante

Polielettrolita 
flocculante

Acqua calda da 
centrale termica

Acqua calda al 
fermentatore



INGRESSO
Comuni serviti: Settala, 
Pantigliate, Rodano e Tribiano
Portata massima: 2.610 mc/h

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche mc cad. 100 portata utile 500 mc/h 
- n. 50 diffusori
Verifica in campo:
- esame visivo riempimento cassone ed eventuale richieda ad RI per lo 
smaltimento
- corretto funzionamento compressori aria dissabbiatura
- corretto funzionamento estrattore sabbie
- corretto funzionamento del classificatore sabbia

 DENITRIFICAZIONE/OSSIDAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 bacini (cicli alternati nitro-denitro)
- n. 1800 diffusori
Analisi laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 4 g/l e 6 g/l
Azoto totale: 15 mg/l
Fosforo totale: 1 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tra1 e 2 mg/l in uscita
Cono imhoff
Verifica in campo:
- eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria ossidazione biologica / - verifica livello 
stoccaggio reagenti /- verifica funzionamento diffusori / - verifica funzionamento pompe

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI SETTALA LINEA ACQUE

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 2 vasche 80x22m cad. mc cad. 56332
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle 
coclee di ricircolo e pompa di supero
- verifica pulizia stramazzi

SCARICO FINALE IN CAVO MAROCCO
Autorizzazione n. 33781/2016 del 16/02/2016

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 – COD (mg/l) 60 – sst (mg/l) 15 – Ptot (mg/l) 1 – 
Ntot (mg/l) 15 -  E. coli UFC/100 ml 5.000

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica dosaggio acido 
peracetico

BY-PASS 
(attivo in caso di 

supero livello 
portata)

1

IMPIANTO DI SETTALA

Via fermi, Settala
A.E. = 58.000

N. 4 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

VAGLIO 
CER 19.08.01.

SABBIA
CER 19.08.02.

= codici CER

= misuratore di 
portata

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 4 unità filtranti capacità cad. 750 mc/h
Verifica in campo:
- verifica dello stato di pulizia dei pannelli filtranti
- verifica integrità schermo filtrante
- verifica corretto funzionamento pompe aspiranti acque di controlavaggio

DOSAGGIO PERACETICO
Composizione sezione:
- n. 2 pompe da 49 lt/h
Analisi laboratorio:
UFC/100ml:- 5.000 UFC/100 ml in periodo invernale
- 10 UFC/100 ml in periodo irriguo
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompa di dosaggio
- verifica livello reagente
- verifica temperatura serbatoio

1

Fanghi di 
ricircolo

Fanghi di 
supero
(linea 

fanghi)

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Fosforo totale

Se > 2 mg/l:
Aumentare dosaggio di 

cloruro di alluminio

SST miscela aerata

Se < 4 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 6 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto
Verifica in campo

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

Fanghi terziari
pompati al 

sollevamento

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 2 griglie a pettine luce tra le barre 
50 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassoni
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

BY-PASS 

SOLLEVAMENTO 
Composizione sezione:
-n. 4 pompe da 3x1050 mc + 1x2100 
mc
Verifica in campo:
- corretto funzionamento pompe
- verifica pulizia misuratore di livello
- verifica livello pozzo
- verifica visiva qualità del refluo
- prova assorbimento pompe

GRIGLIATURA FINE
Composizione sezione:
-n. 4 griglia a gradini (3mm)
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassonetti
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

VAGLIO 
CER 19.08.01.

I DEP 01_1
Aggiornato al: 22/05/2020

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

2

3 2

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19 08 02 

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Cono imhoff

Comunicare il 
risultato a RT per 
verifica processo



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI SETTALA LINEA FANGHI

IMPIANTO DI SETTALA

Via Fermi - Settala
A.E. = 58.000

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

POST-ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- volume 500 mc
Analisi laboratorio:
- SST % e SSV %
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe aspirazione 
fanghi
- controllo livello

STABIZZAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 2.160 mc
- n. 720 diffusori
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe
- verifica funzionamento compressori aria

DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 centrifuga produzione 100/120 mc/di
Analisi laboratorio:
- SST % e SSV %
Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga

DESTINO:
Recupero/Smaltimento

Polielettrolita 
flocculante

1

2

1

CER 19.08.05

Fanghi di supero
(linea acque)

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 22/05/2020



INGRESSO
Comuni serviti: Melzo, Pozzuolo 
M, Bellinzago, Gessate, 
Cambiago, Cavenago, Ornago, 
Bellusco, Mezzago
Portata Massima: 2.800 mc/h

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 630 mc cad.
Verifica in campo:
- stato funzionamento pre-areazione vasche
- stato funzionamento carriponte
- stato funzionamento compressore sabbie
- stato funzionamento classificatore sabbie
- prove assorbimento compressori (PROVA SEMESTRALE)

SEDIMENTAZIONE PRIMARIA
Composizione sezione:
- n. 5 vasche 1.728 mc cad
Verifica in campo:
- verifica funzionamento carriponte
- verifica livello oli carriponte
- verifica centralina oleodinamica
- verifica quadro

OSSIDAZIONE NITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n. 4 vasca mc 2.326 cad.
Analisi settimanali Laboratorio:
SST miscela aerata: Range tra 4 g/l e 6,5 g/l
Fosforo totale: 1 mg/l
Azoto totale: 10 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto in vasca: volume medio 1 mg/l in tempo 
asciutto
Cono imhoff: Range tra 400 ml/L e 650 ml/L
Verifica in campo: 
- stato funzionamento vasca ossidazione
- corretto funzionamento diffusori
- livello serbatoio cloruro di alluminio
- verifica funzionamento pompa di dosaggio cloruro di 
alluminio
- corretto funzionamento soffianti
- prove assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

Ossigeno disciolto valori anomali
Verifica in campo della taratura 

sonde

Taratura 
corretta:

Viene avviata 
una seconda 
soffiante per 
erogare più 
ossigeno in 

vasca

Taratura 
anomala:

nuova taratura

SST miscela aerata

Se < 4 g/l:
Ridurre 

estrazione 
fango di 
supero

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI TRUCCAZZANO LINEA ACQUE

RIPARTITORE
Verifica in campo:
- verifica funzionamento pompe rilancio 
drenaggi

Fosforo totale

Se > 1 mg/l:
Aumentare 

dosaggio reagente 
di defosfatazione

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica corretto 
funzionamento 

impianto

Se > 6,5 g/l:
Aumentare 
estrazione 

fango di 
supero

BY-PASS Manuale
(attivo in caso di 
supero livello 
portata) con 
griglia fine

1

Dosaggio 
cloruro di 

alluminio n. 1 
pompa

Ricircolo fanghi
(ripartitore 
primario)

Fango supero
(ripartitore 
primario)

IMPIANTO DI TRUCCAZZANO

Strada Provinciale della Cerca – Truccazzano
A.E.= 175.000

N. 34 stazioni 
di 

sollevamento 
afferenti 

all’impianto

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19 08 02 

Azoto totale

Se azoto 
ammoniacale non 
risulta nei limiti:
Verifica età del 

fango e ossigeno 
disciolto

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

1
2

3

3

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

Cono imhoff

Se < 400 ml/L 
o se

> 650 ml/L:
Avvisare R.T.

GRIGLIATURA FINE
Composizione sezione:
-n. 3 griglie 3 mm cad. (2 funzionanti e 1 di emergenza)
Verifica in campo:
- stato di funzionamento della griglia, verifica livello olio
- livello cassone
- stato funzionamento coclea trasportatrice vaglio, verifica livello olio

Residui di  
vagliatura 

CER 19 08 01

RIPARTITORE
Verifica in campo:
- verifica funzionamento pompe rilancio 
drenaggi

PRE-DENITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n. 4 vasca 1.893 mc cad.
Verifica in campo:

- verifica funzionamento mixer

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca mc 2.269
- n. 1 vasca mc 5.887
- n. 1 vasca mc 5.894
Verifica in campo:
- verifica funzionamento carroponte
- funzionamento pompe di ricircolo e 
pompe di supero e programmazione

FILTRAZIONE
Composizione sezione:
- n. 10 filtri da 1.500 mc/h
Verifica in campo:
- verifica funzionamento filtri

SCARICO FINALE IN FIUME MOLGORA
Autorizzazione n. 1546/2017 del 21/02/2017

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 – COD (mg/l) 60 – sst (mg/l) 15 – Ptot (mg/l) 1 – Ntot 
(mg/l) 10 -  E. coli UFC/100 ml 5.000

DISINFEZIONE CON ACIDO PERACETICO 
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 400 mc
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2

Fanghi primari
(LINEA FANGHI)

BY-PASS Manuale
(attivo in caso di 
supero livello 
portata) allo 
scarico finale

4

EQUALIZZAZIONE
Composizione sezione:

- n. 1 vasca da 6250 mc 

INGRESSO
Comuni serviti: Melzo, 
Gorgonzola, Pessano, Agrate, 
Caponago.
Portata Massima: 2.800 mc/h

INGRESSO
Comuni serviti: Cascina 
Malombra, Truccazzano
Portata Massima: 200 mc/h

RICIRCOLO MISCELA AREATA
Ricircolo 2° pompa miscela areata 

se Ni > 7 g/l, off se Ni < 3

BY PASS 
FILTRAZIONE



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI TRUCCAZZANO LINEA FANGHI

IMPIANTO DI TRUCCAZZANO

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

DIGESTIONE ANAEROBICA
Composizione sezione:
- n. 2 digestori da 2.500 mc 
Analisi laboratorio:
- pH fango in digestione: 6,8 ÷ 7,8
- ST e SV %
- acidi volatili:  100  ÷ 500 mg/l CH3COOH
- alcalinità: 2.000  ÷ 4.000 mg/l CaCO3
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Temperatura °C in digestione 33 ÷ 38 °C
Verifiche in campo:
- verifica scarico condense
- verifica pulizia telescopica scarico
- verifica filtri a ghiaia GASOMETRO DI STOCCAGGIO

Composizione sezione
- n. 2 a campana da 500 mc cad.

CALDAIE
Composizione sezione:
- n. 2 caldaie

DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 centrifughe da 40 mc/h cad.
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifiche in campo: 
- verifica livello cisterna polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- controllo funzionamento e regolazione centrifuga

DESTINO:
RECUPERO/SMALTIMENTO

Polielettrolita 
flocculante

Temperatura 
digestore

Se < 33°C:
 verificare corretto 

funzionamento 
centrale termica e 

avviare caldaia

pH fango

Se < 6,8 e se > 7,8:
Ridurre 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Alcalinità

Se < 2.000 e > 4.000:
Ridurre 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Acidi volatili

Se > 500:
Ridurre alimentazione 

fanghi e verificare 
processo

Fanghi 
primari

(linea acque)

PRE-ISPESSITORE
Composizione sezione:
- n. 2 vasca da 309  mc cad
Verifiche in campo: 
- verifica funzionamento riduttore
- verifica funzionamento pompe

Le MISURE DI PORTATA vengono 
registrate all’interno del registro 
giornaliero di funzionamento 
impianto. (RGFI)

1

1

Impianto di deodorizzazione

Fanghi
CER 19 08 05

POST-ISPESSITORE
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 201 mc cad
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- corretto funzionamento raschia

SCAMBIATORE DI CALORE

TORCIA 

Strada Provinciale della Cerca – Truccazzano
A.E.= 175.000
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