
IN GRESSO
Comuni servit i: Bareggio, 
Cornaredo e Fraz. Sedriano
Portata Massima: 1.412 mc/h

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 300 mc cad 
Verifica in campo:
- esame visivo r iempimento big bag ed eventuale sostituzione
- corretto funzionamento compressori aria dissabbiatura
- corretto funzionamento pompa estrazione sabbie
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- corretto funzionamento lama superficiale

OSSIDAZION E BIO
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 2.000
- n. 492 diffusori
- n. 2 soffiatori 2.300 mc/h cad.
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 2 g/l e 4 g/l
Azoto totale: 15 mg/l
Fosforo totale: 1 mg/l
Valori ri levati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tra1 e 2 mg/l in uscita
Cono imhoff
Verifica in campo:
- eventuale pulizia sonde oxi  / - scarico condense linea aria ossidazione 
biologica  / - verifica funzionamento pompe ricircolo fanghi / - prova 
assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI BAREGGIO LINEA ACQUE

SCARICO FINALE IN CSN O
Autorizzazione n. 1094 DEL 13/02/2018

LIM ITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 – COD (mg/l) 60 – sst  (mg/l) 15 – Ptot (mg/l) 1 – Ntot  (mg/l) 15 – 
E.coli  UFC/100 ml 5.000 (70 in periodo irriguo).

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica corretto 
funzionamento 

lampade UV

1

IMPIANTO DI BAREGGIO

Via Don Fracassi - Bareggio
A.E. = 64.800

N. 8 stazioni di 
sollevamento 

afferenti  
all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa 
uguali per tutte e 4 le 
sezioni di ossidazione

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19 08 02

= codici CER

= misuratore di 
portata

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 4 vasche da 500 mc  cad.
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento filtr i
- verifica funzionamento contro lavaggio (solo in caso di funzionamento)
- at tivazione lavaggio acido (su indicazione di  R.T.)

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 banchi da 88 lampade UV cad.
- n. 2 banchi da 70 lampade UV cad.
Analisi laboratorio:
UFC/100ml- 5.000 UFC/100 ml  – 70 UFC/100 ml  in periodo 
irr iguo
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento lampade UV
- verifica conta ore e al larmi display

Fanghi di ricircolo  
sollevati  con coclee

Fanghi di supero (LIN EA 
FANGHI)

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limit i:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Fosforo totale

Se > 1 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di defosfatazione 
(cloruro di alluminio)

SST miscela aerata

Se < 2 g/l:
ridurre 

estrazione 
fango di 
supero

Se > 4 g/l: 
aumentare 
estrazione 

fango di 
supero

O2  disciolto
Verifica in campo

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova 
taratura

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 1 gr iglia spaziatura 20 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia della griglia
- esame visivo r iempimento cassone ed 
eventuale svuotamento
- controllo l ivello oli ed eventuale rabbocco 
- verifica visiva qualità del refluo

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 1 gr iglia spaziatura 20 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia della griglia
- esame visivo r iempimento cassone ed 
eventuale svuotamento
- controllo l ivello oli ed eventuale rabbocco 
- verifica visiva qualità del refluo

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

BY-PASS 
automatico

(attivo in caso 
di supero 

livello portata)

SEDIMENTAZIONE PRIMARIA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche 1.500 mc cad.
Verifiche in campo:
- verifica ed eventuale pulizia tramogge e schiume

Cono imhoff

Comunicare a R.T. risultati 
cono imhoff

Per eventuali analisi di 
sistema

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate nel Registro 
Giornaliero di Funzionamento 

Impianto. (RGFI)

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 1.500 mc 
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del  carroponte
- verifica ed eventuale pulizia st ramazzi
- verifica e pulizia recupero schiume

Fanghi di ricircolo

DISSABBIATURA/DISOLEATURA 
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 300 mc
Verifica in campo:
- esame visivo r iempimento big bag ed eventuale sostituzione
- corretto funzionamento compressori aria dissabbiatura
- corretto funzionamento pompa estrazione sabbie
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- corretto funzionamento lama superficiale

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19 08 02

PRE DENITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 900 mc
- n. 2 mixer 2.5 kw cad.
Verifiche in campo:
- verifica funzionamento mixer/ - verifica redox

BY-PASS
(attivo in 

caso di  
supero 
livello 

portata)

5

1

2

SOLLEVAM ENTO INIZIALE
Composizione sezione:
- n. 3 pompe 400 mc/h cad.
- prova assorbimento pompe 
(PROVA SEMESTRALE)

SOLLEVAM ENTO INIZIALE
Composizione sezione:
- n. 3 pompe 500 mc/h cad.
- prova assorbimento pompe 
(PROVA SEMESTRALE)

GRIGLIATURA FINE
Composizione sezione:
-n. 2 rotostacci  fessure 2mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia della rotostacci
- esame visivo r iempimento cassone ed eventuale 
svuotamento
- controllo l ivello oli ed eventuale rabbocco 
- verifica visiva qualità del refluo
- corretto funzione coclea compattatrice

SOLLEVAM ENTO 
Composizione sezione:
-n. 3 pompe da 250 mc/h
Verifica in campo:
- corretto funzionamento pompe 

OSSIDAZION E BIO
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 2.000 mc cad.
- n. 2 carousel 55 kw
- n. 4 carousel 30 kw cad.
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 2 g/l e 4 g/l
Azoto totale: 15 mg/l
Fosforo totale: 1 mg/l
Valori ri levati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tra1 e 2 mg/l in uscita
Cono imhoff
Verifica in campo:
- eventuale pulizia sonde oxi  /- verifica funzionamento coclee rici rcolo 
fanghi / - prova assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

OSSIDAZION E BIO/NITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 2.000 mc cad 
- n. 2 carousel 30 kw cad.
- n. 2 mixer da 4.3 kw cad.
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 2 g/l e 4 g/l
Azoto totale: 15 mg/l
Fosforo totale: 1 mg/l
Valori ri levati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tra1 e 2 mg/l in uscita
Cono imhoff
Verifica in campo:
- eventuale pulizia sonde oxi/ - verifica funzionamento 
coclea ricircolo fanghi  / - prova assorbimento soffianti 
(PROVA SEMESTRALE)

RIPARTITORE

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 1500 mc cad.
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del  carroponte
- verifica ed eventuale pulizia st ramazzi
- verifica e pulizia recupero schiume

Fanghi Primari
LIN EA FANGHI

Fanghi di supero (LIN EA FANGHI)

4

2

3

= sezione con 
energy meter

1 2

3

4

5

6
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Fanghi di ricircolo  sollevati 
con pompe sommerse

Sollevamento alla 
filtrazione: n. 4 pompe



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI BAREGGIO  LINEA FANGHI

IMPIANTO DI BAREGGIO

PREISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- n. 1 ispessitore 400 mc
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo:
- verifica livello

DIGESTIONE ANAEROBICA
Composizione sezione:
- n. 1 digestore 2300 mc
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
- Temperatura °C in digestione 33 ÷ 38 °C
Analisi laboratorio:
- pH fango in digestione: 6,9 ÷ 7,8
- ST e SV %
- acidi volatili:  100  ÷ 500 mg/l CH3COOH
- alcalinità: 2.000  ÷ 4.000 mg/l CaCO3
Verifiche in campo:
- verifica corretto funzionamento scambiatore di calore
- verifica corretto funzionamento pompe di ricircolo

TORCIA

CENTRALE TERMICA

POST ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- n. 1 post ispessitore 500 mc
Verifiche in campo:
- verifica livello

DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 centrifughe mc/h 15 e 25mc/h
- n. 1 serbatoio polielettrolita
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifiche in campo:
- settaggio iniziale avvio centrifuga
- verifica poli preparatore
- verifica corretto funzionamento centrifuga

1

Temperatura 
digestore

Se < 33°C:
 verificare corretto 

funzionamento 
centrale termica e 

avviare caldaia

pH fango

Se < 6,9 e se > 7,8:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Alcalinità

Se < 2.000 e > 4.000:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Acidi volatili

Se > 500:
Sospendere 

alimentazione fanghi e 
verificare processo

Fanghi 
CER 19 08 05

FANGHI
(LINEA ACQUE)

DESTINO: RECUPERO/SMALTIMENTO

1

2

3

4

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

Riscaldamento fanghi

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

ST%

Se ST% < 16
Avvisare R.T.

GASOMETRO

= sezione con 
energy meter

Via Don Fracassi - Bareggio
A.E. = 64.800

1

2

3

4
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INGRESSO
Comuni serviti: Bresso, Paderno 
D., Cinisello B., Cusano e 
Cormano.
Portata massima:  5.000 mc/h

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 3 vasche mc cad. 450 - totale disponibile 1.350 mc
- n. 3 cicloni per separazione sabbia
- N. 1 separatore meccanico oli
Verifica in campo:
- corretto funzionamento cicloni estrattori sabbia
- corretto funzionamento compressori aria 
dissabbiatura
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- prova assorbimento compressori aria (PROVA 
SEMESTRALE)

 OSSIDAZIONE
Composizione sezione:
- n. 4 vasche da 6.100 mc cad
Analisi settimanali laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 3 g/l e 5 g/l
Azoto totale: 10 mg/l
Fosforo totale: 1 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tra1 e 2 mg/l in uscita
Cono imhoff
Verifica in campo: 
- eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria ossidazione biologica /- verifica 
funzionamento diffusori / - verifica funzionamento pompe  / - prova assorbimento soffianti (PROVA 
SEMESTRALE)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI BRESSO LINEA ACQUE

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 8 vasche da 4.800 mc
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle 
pompe di ricircolo e pompa di supero
- verifica pulizia stramazzi
- verifica funzionamento succhianti

SCARICO FINALE IN FIUME SEVESO
Autorizzazione n. 8623 del 04/12/2018

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 – COD (mg/l) 60 – sst (mg/l) 15 – Ptot (mg/l) 1 – 
Ntot (mg/l) 10 -  E. coli UFC/100 ml 5.000

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica funzionamento 
lampade UV

1

IMPIANTO DI BRESSO

Via Guido da Velate, n. 12 - Milano
A.E. =  220.000

N. 24 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabiamento
CER 19 08 02

= codici CER

= misuratore di 
portata

SOLLEVAMENTO TERZIARI
Composizione sezione:
- n. 3 pompe idrovore da 2.500 mc/h cad
Verifica in campo: 
- verifica stato funzionamento pompe
- prova assorbimento pompe (PROVA SEMESTRALE)

DISINFEZIONE LAMPADE UV
Composizione sezione:
- n. 2 unità di lampade UV
Analisi laboratorio:
UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml 
Verifica in campo:
- verifica funzionamento lampade UV

Fanghi di ricircolo
Verifiche in campo:
- prova assorbimento pompe (PROVA 
SEMESTRALE)

Fanghi di supero 
pompati ingresso 
sedimentazione 

primaria

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Fosforo totale

Se > 1 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

SST miscela aerata

Se < 3 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 5 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto
Verifica in campo

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 3 griglie grossolane 50 mm
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassoni
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

BY-PASS
Scarico in fiume 

Seveso
(attivo in caso di 

supero livello 
portata) 

SOLLEVAMENTO 
Composizione sezione:
-n. 3 coclee da 3.200 mc/h cad.
Verifica in campo:
- corretto funzionamento coclee
- verifica pulizia misuratore di livello
- verifica livello canala
- prova assorbimento coclee (PROVA SEMESTRALE)

GRIGLIATURA FINE
Composizione sezione:
-n. 4 griglie a castello 3 mm
Verifica in campo: 
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassone
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

SEDIMENTAZIONE PRIMARIA
Composizione sezione:
- n. 3 vasche mc cad 4.700 – totale disponibile 14.100 mc
Verifica in campo: 
- corretto funzionamento estrazione fanghi e materiale 
flottato

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:
Verifica distribuzione 
dell’aria e dosaggio 

metanolo

Le MISURE DI PORTATA vengono 
registrate all’interno del registro 
giornaliero di funzionamento 
impianto. (RGFI)

2

Impianto di deodorizzazione
Carboni attivi

Fanghi primari
(linea fanghi)

DENITRO
Composizione sezione:
- n. 4 vasche, 1 da 3.830 mc e 3 da 4.910 mc
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento miscelatori
- verifica livello stoccaggio reagenti
- verifica funzionamento pompe di dosaggio 
reagenti

FLASH MIXING
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 42 mc cad

MISCELA LENTA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 875 mc cad.

FILTRAZIONE
Composizione sezione:
- n. 6 unità filtranti da 180 mc cad.
Verifiche in campo:
- verifica lavaggio tele
- verifica funzionamento ugelli
- verifica funzionamento pompa

Cono Imhoff

Comunicare a R.T. 
risultati cono imhoff
Per eventuali analisi 

di sistema

Fanghi misti
(LINEA FANGHI)

Fognatura 
intesta all’ 
impianto

3
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BY-PASS
Scarico in fiume 

Seveso
(attivo in caso di 

supero livello 
portata) 

1

2



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI BRESSO LINEA FANGHI

IMPIANTO DI BRESSO

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

DIGESTIONE PRIMARIA
Composizione sezione:
- n.2 digestori mc cad. 6.000
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento miscelatore
- verifica tenute idrauliche
- verifica tenute meccaniche

DIGESTIONE SECONDARIA
Composizione sezione:
- n. 1 digestore mc 2.000
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
- Temperatura °C in digestione 33 ÷ 38 °C
Analisi laboratorio:
- pH fango in digestione: 6,9 ÷ 7,8
- ST e SV %
- acidi volatili:  100  ÷ 500 mg/l CH3COOH
- alcalinità: 2.000  ÷ 4.000 mg/l CaCO3
Verifiche in campo:
- verifica valvole di sicurezza

GASOMETRO
- n.1 da  800 mc
Verifiche in campo:
- verifica livello biogas 
- verifica funzionamento guardia idraulica
- verifica funzionamento soffianti

TORCIA
-n. 1 torcia 400 mc/h

CENTRALE TERMICA
Composizione sezione:
- n. 2 caldaia da 1.050 Kw
Verifica in campo:
- verifica funzionamento caldaie

POST-ISPESSITORE
Composizione sezione:
- n. 1 ispessitore da mc 1.200
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo:
- verifica livello fanghii

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 2 centrifughe mc/h cad. 90
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifiche in campo: 
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga

DESTINO:
VARI DESTINI

Polielettrolita 
flocculante

Temperatura 
digestore

Se < 33°C:
 verificare corretto 

funzionamento 
centrale termica e 

avviare caldaia

pH fango

Se < 6,9 e se > 7,8:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Alcalinità

Se < 2.000 e > 4.000:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Acidi volatili

Se > 500:
Sospendere 

alimentazione fanghi e 
verificare processo

FANGHI
CER 19 08 05

Fanghi misti (LINEA ACQUE)

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

1

1

2

2

3

4

3

ST %

Se ST% < 21:
 avvisare R.T.

COGENERAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 da 220 Kw
- n. 1 da 320 Kw

I DEP 01_1
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Via Guido da Velate, n. 12 - Milano
A.E. =  220.000

STAZIONE UPGRADING BIOMETANO
DESOLFORATORE + SISTEMA 

SEPARAZIONE METANO MEDIANTE 
MEMBRANE A FIBRA CAVA

Qin- biogas = 135 Nm3/h
Verifiche:
Analisi periodiche qualità biogas e 
biometano immesso in rete (frequenza 
mensile - laboratori esterni certificati) 

RETE SNAM Qbiometano = 94.5 Sm3/h



INGRESSO
COMUNI SERVITI: Canegrate, 
Cerro Maggiore, S.Vittore 
O.,S.Giorgio S.L.,Legnano, 
Castellanza
Portata massima: 4350 mc/h

GRIGLIATURA GROSSOLANA 
Composizione sezione:
-n. 2 griglie  (80 mm)
Verifica centro di supervisione:
- Livello a monte canale  ingresso impianto
- attivazione by-pass
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- corretto funzionamento coclea orizzontale
- esame visivo riempimento cassoni ed 
eventuale richiesta ad RI per lo smaltimento
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco 
- verifica corretto funzionamento 
deodorizzazione

SOLLEVAMENTO INTERMEDIO UNICO
Composizione sezione:
- n. 1 canale ingresso / - n. 3 canali uscita con ripartitore / - n. 4 pompe 
per  canale da 1500 mc/h cad
Verifica centro di supervisione:
- livello sollevamento intermedio
Verifica in campo:
- verifica funzionamento pompe / - verifica funzionamento paratoie
- prove assorbimento pompe (PROVA SEMESTRALE)

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 3 vasche mc cad. 512 (totale disponibile 1.536 mc)
Verifica centro di supervisione:
- verifica stato di funzionamento
Verifica in campo:
- corretto funzionamento delle pompe di estrazione sabbie e 
movimentazione delle stesse
- verifica del pozzetto di raccolta dei materiali flottati provenienti da 
disoleatura e svuotamento dello stesso
- esame visivo riempimento cassone ed eventuale richieda ad RI per lo 
smaltimento
- verifica corretto funzionamento impianto di deodorizzazione
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco 
- corretto funzionamento compressori aria dissabbiatura
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- prove assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

VASCHE PRIMA PIOGGIA (LAMINAZIONE)
Composizione sezione:
- n. 3 vasche mc cad. 4.218 (totale disponibile 12.654 mc) / n. 2 
pompe svuotamento per vasca
Verifica centro di supervisione:
- misura di livello
Verifica in campo:
- verifica olio / - verifica assorbimento in corrente / - verifica 
corretto funzionamento pompe / - verifica paratoie lavaggio vasche 
ed ingresso vasche

 TRATTAMENTO BIOLOGICO
Composizione sezione:
- n. 3 linee / -  n. 3 linee cicli alternati 6.500 mc/h cad / - n. 4 soffianti / - n. 1.500 diffusori per vasca
Analisi laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 3 g/l e 5 g/l
Azoto totale: 10 mg/l
Fosforo totale: 1 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca:  2 mg/l in uscita
Cono imhoff: range tra 200ml/l e 500 ml/l
Verifica in campo:
- scarico condense linea aria ossidazione biologica /- verifica del corretto funzionamento delle pompe di 
dosaggio nelle sezioni di defosfatazione simultanea / - controllo livello oli soffianti ed eventuale 
rabbocco / - verifica livello stoccaggio reagenti
- prove assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI CANEGRATE LINEA ACQUE

SEDIMENTAZIONE SECONDARIA
Composizione sezione:
- n. 3 vasche mc cad. 4.950
Verifica centro di supervisione:
- verifica corretto funzionamento
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle 
pompe di ricircolo e di supero e pompe schiume
- verifica pulizia stramazzi

SCARICO FINALE IN CANALE IN FIUME OLONA
Autorizzazione n. 2420 del 03/04/2019

LIMITI SCARICO: BOD (mg/l) 10 – COD (mg/l) 60 – SSt (mg/l) 15 – Ptot (mg/l) 1 – 
Ntot (mg/l) 10 – E.coli (UFC/100 ml) 1.000

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica funzionamento 
lampade UV

BY-PASS (in caso di 
superamento)

BY-PASS (in caso 

di superamento)

IMPIANTO DI CANEGRATE

Via Cascinette n. 33  – Canegrate
Codifica: n. 12
A.E. = 139.000

N. 12 stazioni 
di 

sollevamento 
afferenti 

all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

Residuo di 
vagliatura 

CER 19.08.01.

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19.08.02.

= codici CER

= misuratore di 
portata

SOLLEVAMENTO FINALE
Composizione sezione:
- n. 3 pompe da 1.700 mc/cad.
- prove assorbimento pompe 
(PROVA SEMESTRALE)

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 5 macchine da 800 mc cad
Verifica in campo: 
- verifica dello stato di pulizia delle cartucce filtranti applicate alle pompe di 
controlavaggio dei filtri finali e degli ugelli di pulizia dei pannelli filtranti
- verifica integrità schermo filtrante
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio acque di controlavaggio

DISINFEZIONE UV
Composizione sezione:
- n. 2 canali
- n. 128 lampade UV per canale
Analisi laboratorio:
UFC/100ml: - 1.000 UFC/100 ml
Verifica in campo:
- verifica sensore di livello
- verifica paratoie
- verifica funzionamento lampade UV

Fanghi di 
ricircolo

Fanghi di supero
(LINEA FANGHI)

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Se > 10 mg/l:
Aumentare dosaggio 
carbonio esterno e 
verifica O2 disciolto

Fosforo totale

Se > 1 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

SST miscela aerata

Se < 3 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 5 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto / NH4

Verifica centro di supervisione
(Cicli alternati)

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

Fanghi 
terziari

GRIGLIATURA FINE 
Composizione sezione:
-n. 3 griglie fini a gradini (6 mm)
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle griglie
- corretto funzionamento coclea orizzontale e 
compattatore
- esame visivo riempimento cassoni ed 
eventuale richiesta ad RI per lo smaltimento
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco 

- verifica deodorizzazione

SOLLEVAMENTO CERRO MAGGIORE
N. 3 pompe da 320 mc/h cad.
Verifiche in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe, 
trituratore e gruppo eletrogeno
- prove assorbimento pompe (PROVA 
SEMESTRALE)

BY-PASS (in caso di 
superamento) 

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

1

2

5

2

Impianto di 
deodorizzazione
(carboni attivi)

Impianto di 
deodorizzazione

(umido)

Impianto di 
deodorizzazione
(carboni attivi)

Impianto di 
deodorizzazione
(carboni attivi)
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BY-PASS (in caso 

di superamento)

Acqua superficiale 
(pulita)

Acqua di sfondo 
(sporca)

3

4

CENTRALE IDRICA (LAVAGGIO)
Composizione sezione:
- n. 4 pompe di presurizzazione / - n. 2 pompe pozzo
Verifica in campo:
- verifica assorbimenti / - verifica galleggianti / - verifica 
olio pompe

1

INGRESSO 
CERRO 

MAGGIORE

FIUME OLONA



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI CANEGRATE LINEA FANGHI

IMPIANTO DI CANEGRATE

Via Cascinette n. 33  – Canegrate
Codifica: n. 12
A.E. = 139.000

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

ADDENSAMENTO FANGHI BIOLOGICI DI SUPERO
Composizione sezione:
- n. 2 addensatori da 25 mc/h cad / - n. 2 preparatori polielettrolita
Verifica centro di supervisione:
- portata da ispessitore a digestore
- portata fango di supero
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo:
- verifica funzionamento pompe rilancio fanghi / - verifica funzionamento 
addensatori / - verifica funzionamento preparatori polielettrolita / - verifica 
funzionamento pompe dosaggio poli / - verifica funzionamento miscelatori / - 
verifica assorbimento in corrente

DIGESTIONE ANAEROBICA
Composizione sezione:
- n. 2 digestori volume unitario utile  4.500 mc cad
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
Temperatura °C in digestione 33 ÷ 38 °C
Verifica centro di supervisione:
- T °C fango digestore
- portata biogas digestore 1 e 3
Analisi laboratorio:
- pH fango in digestione: 6,9 ÷ 7,8
- ST e SV %
- acidi volatili:  100  ÷ 500 mg/l CH3COOH
- alcalinità: 2.000  ÷ 4.000 mg/l CaCO3
Verifiche in campo:
- verifica scarico condense
- verifica pulizia valvola di scarico

GASOMETRO
- n.1 da  1.300 mc / - n. 2 soffianti
Verifiche in campo:
- verifica livello biogas 
- verifica funzionamento guardia idraulica
- verifica funzionamento soffianti

TORCIA
-n. 1

CENTRALE TERMICA
Composizione sezione:
- n. 2 caldaie
Verifica in campo:
- verifica funzionamento caldaie

POSTISPESSIMENTO STATICO FANGHI DIGERITI
Composizione sezione:
- n. 1 ispessitore statico circolare volume 1.520 mc
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo:
- verifica livello fanghii

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 2 centrifughe capacità 25 mc/h / - n. 2 preparatori 
polielettrolita
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifiche in campo: 
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga
- verifica assorbimento in corrente

DESTINO:
RECUPERO/SMALTIMENTO

Polielettrolita 
flocculante

Temperatura 
digestore

Se < 33°C:
 verificare corretto 

funzionamento 
centrale termica e 

avviare caldaia

pH fango

Se < 6,9 e se > 7,8:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Alcalinità

Se < 2.000 e > 4.000:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Acidi volatili

Se > 500:
Sospendere 

alimentazione fanghi e 
verificare processo

FANGHI
CER 19.08.05

Fanghi di supero 
(LINEA ACQUE)

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

1

1

2

3

4

2

ST %

Se ST% < 21:
 avvisare R.T.

I DEP 01_1 
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INGRESSO
Comuni serviti: Cisliano

Portata Massima: 143 mc/h

GRIGLIATURA
Composizione sezione:
-n. 1 griglia verticale a sbarre da 20 mm
Verifica in campo:
- pulizia della griglia
- verifica corretto funzionamento della 
griglia

ROTOSTRACCIATURA FINE
Composizione sezione:
- n. 1 rotostracci spaziatura 2 mm
Verifica in campo:
-  verifica corretto funzionamento 
rotostracci

OSSIDAZIONE / NITRIFICAZIONE L1
Composizione sezione:
- n.1 vasca da 370 mc cad
- n. 1 compressore da 360 mc/h cad
- n. 108 diffusori a bolle fini
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata: Range tra 2 g/l e 4 g/l
Fosforo totale: 10 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto in vasca:
- range tra 1,5 mg/l e 4 mg/l
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento 
compressore
- verifica corretto funzionamento diffusori

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI CISLIANO

SEDIMENTAZIONE FINALE L1
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 250 mc
Verifica in campo: 
- verifica visiva

ISPESSITORE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 80 mc
Verifica in campo:
- livello vasca

SCARICO FINALE IN FONTANILE DELLE MONACHE
Autorizzazione n. 354 del 21/01/2019

LIM ITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 25 – COD (mg/l) 125 – sst  (mg/l) 35 – Ptot (mg/l) 10 – 
Ntot  (mg/l) 15 – E.coli  UFC/100 ml 5.000.

LIM ITI PERIODO IRRIGUO: SAR ≤10 – E.coli  (UFC/100ml) 150 nell'80% dei campioni 
prelevati, 1.500 UFC/100ml come valore puntuale massimo - Salmonella assente 

nel 100% dei campioni prelevati.

Destino fanghi liquidi impianto di 
depurazione autorizzato

1

Schiume estratte 
con air lift

- n. 2 soffianti da 3 
kW

Fanghi ricircolo
- n. 1 pompa da 40 
mc/h

IMPIANTO DI CISLIANO

Via  Cusago  – Cisliano (MI)
Codifica: n. 16
A.E. = 5.000

LEGENDA

    = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

VAGLIO 
CER 19.08.01.

= codici CER

      = misuratore di 
portata

SOLLEVAMENTO INIZIALE
Composizione sezione:
- n. 3 pompe da 60 mc/h cad.
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe
- verifica corretto funzionamento 
misuratore di livello

Fango di supero
- n. 1 pompa da 40 
mc/h (L1)
- n. 1 pompa da18 
mc/h (L2)

SST miscela aerata 
valori superiori al 

range:

Avvio manuale 
air lift per 
scaricare il 

fango di supero

Sfioro

IGENIZZAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 40 mc
Analisi laboratorio:
UFC/100 ml- 5.000 UFC/100 ml
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento pompa di 
dosaggio peracetico

1

UFC/100 ml valori 
anomali:

Pompa di dosaggio 
legata al misuratore 
di portata in entrata.

Si fa analisi delle 
cause.

DENITRIFICAZIONE L1
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 80 mc
- n. 1 mixer spinta da 450N-1.5 kW
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento mixer 

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 100 mc/h
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento 

DENITRIFICAZIONE L2
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 80 mc
- n. 1 mixer spinta da 450N-1.5 kW
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento mixer 

OSSIDAZIONE / NITRIFICAZIONE L2
Composizione sezione:
- n.1 vasca da 370 mc cad
- n. 1 compressore da 360 mc/h cad
- n. 108 diffusori a bolle fini
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata: Range tra 2 g/l e 4 g/l
Fosforo totale: 10 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto in vasca:
- range tra 1,5 mg/l e 4 mg/l
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento 
compressore
- verifica corretto funzionamento diffusori

SEDIMENTAZIONE FINALE L2
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 140 mc
Verifica in campo: 
- verifica visiva

Ricircolo fanghi 
- n. 1 pome da 
18 mc/h cad.
- n. 1 pomopa 
da 28 mc/h

Schiuma

VAGLIO 
CER 19.08.01.

Residui di  vagliatura 
CER 19 08 01

Residui di  vagliatura 
CER 19 08 01

FANGHI
CER 19 08 05

2

3

4

52

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate nel Registro 
Giornaliero di Funzionamento 

Impianto. (RGFI)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 06/05/2020



INGRESSO
Comuni serviti: Gaggiano

Portata Massima: 258 mc/h

GRIGLIATURA
Composizione sezione:
-n. 1 coclea compattatrice castello fori 
da 6 mm
Verifica in campo:
- pulizia della griglia
- verifica corretto funzionamento della 
griglia

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 40 mc
Verifica in campo:
-  verifica visiva

OSSIDAZIONE / NITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n.2 vasche da 450 mc cad
- n. 3 compressori da 1.250 mc/h cad
- n. 190 diffusori per vasca da 5 mc/h cad
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata: Range tra 2 g/l e 4 g/l
Fosforo totale: 10 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto in vasca:
- range tra 1,5 mg/l e 4 mg/l
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento 
compressore
- verifica corretto funzionamento diffusori

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI GAGGIANO

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 510 mc
Verifica in campo: 
- verifica visiva

ISPESSITORE STATICO
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 67 mc
Verifica in campo: 
- livello vasca

SCARICO FINALE IN ROGGIA GAMBERINA
Autorizzazione n. 8580 del 03/12/2018

LIM ITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 25 – COD (mg/l) 125 – sst  (mg/l) 35 – Ptot 
(mg/l) 2 – Ntot  (mg/l) 15 – E.coli  UFC/100 ml 5.000.

LIM  ITI PERIODO IRRIGUO: SAR ≤10 – E.coli  (UFC/100ml) 80 nell'80% dei 
campioni prelevati, 800 UFC/100ml come valore puntuale massimo - 

Salmonella assente nel 100% dei campioni prelevati.

DESTINO: RECUPERO/
SMALTIMENTO

1

Ricircolo fanghi 
2 pome da 60 

mc/h cad.

IMPIANTO DI GAGGIANO

Via L. Da Vinci   – Gaggiano (MI)
A.E. = 10.000

LEGENDA

    = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

VAGLIO 
CER 19.08.01.

Rifiuto da 
dissabbiamento

CER 19 08 02

= codici CER

      = misuratore di 
portata

SOLLEVAMENTO INIZIALE
Composizione sezione:
- n. 2 pompe da 120 mc/h cad.
- n. 1 pompa da 80 mc/h
- n. 1 pompa da 100 mc/h
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe
- verifica corretto funzionamento 
misuratore di livello

Fango di supero 
n. 1 pompa da 

15 mc/h

SST miscela aerata valori 
superiori al range:

Avvio manuale air lift per 
scaricare il fango di supero

Sfioro
Griglia 

inclinata 
manuale 30 
mm tra le 

sbarre

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- portata fino a 150 mc/h
- n. 8 lampade raggi uv
Analisi laboratorio:
UFC/100 ml: - 5.000 UFC/100 ml e 10 nel 
periodo irriguo.
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento lampade 
raggi uv

1

UFC/100 ml valori 
anomali:

Pompa di dosaggio 
legata al misuratore 
di portata in entrata.

Si fa analisi delle 
cause e si aumenta il 

dosaggio.

DENITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 485 mc
- n. 2 mixer spinta da 780N-3,6 kW
- n. 3 pompe da 200 mc/h cad
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento mixer 
e pompe

Classificatore 
sabbie da 80mc/
h avvio manuale

STABILIZZAZIONE AEROBICA
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 315 mc
- n. 120 diffusori a bolle fini
- n. 1 pompa da 15 mc/h
Verifica in campo:
- verifica corretto 
funzionamento pompa
- verifica corretto 
funzionamento diffusori

Se > 150 mc/h 
disinfezione con 
ipoclorito 1 mc 
+ n. 1 pompa da 

12 l/h

FANGHI
CER 19 08 05

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

2

3

4 2

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate nel Registro 
Giornaliero di Funzionamento 

Impianto. (RGFI)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 06/05/2020

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 1 pressacoclea
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento 

Solo in caso di anomalie alla sezione 
di disidratazione

DESTINO: Fanghi liquidi impianto di 
depurazione autorizzato



INGRESSO
Comuni serviti: Gaggiano
Portata Massima: 4 mc/h

GRIGLIATURA MANUALE
Composizione sezione:
-n. 1 griglia inclinata spazio 20 mm tra le 
sbarre
Verifica in campo:
- pulizia manuale della griglia

DISSABBIATURA
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 2 mc
Verifica in campo:
-  avvio manuale air lift

OSSIDAZIONE / NITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n.1 vasca da 60 mc
- n. 2 soffianti da 180mc/h cad.
- n. 32 diffusori a bolle fini
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata: Range tra 2 g/l e 4 g/l
Fosforo totale: 10 mg/l
Valori rilevati in campo:  (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto in vasca:
- range tra 1,5 mg/l e 4 mg/l
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento soffianti
- verifica corretto funzionamento diffusori

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI GAGGIANO C.NA ROSA

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 25 mc
Verifica in campo: 
- pulizia stramazzo

ISPESSITORE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 8 mc
Verifica in campo:
- livello vasca

SCARICO FINALE IN ROGGIA ZECCA
Autorizzazione n. 4264 del 13/06/2018

LIM ITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 60 – COD (mg/l) 160 – sst  (mg/l) 80  – E.coli  UFC/100 ml 5.000
LIM ITI PERIODO IRRIGUO: Idrocarburi totali 2,5 mg/l – Tensioattivi totali 1,25 mg/l – Fosforo totale 

6 mg/l – Cloruri 700 mg/l – Cromo totale 1,5 mg/l – Azoto Ammoniacale 7,5 mg/l – SAR 10 mg/l

Destino fanghi liquidi impianto di 
depurazione autorizzato

BY-PASS manuale
(attivo in caso di 

supero livello portata)

1

Ricircolo fanghi 
air lift linea 

compressore

IMPIANTO DI GAGGIANO C.NA ROSA

Via  Roggia Zecca – Gaggiano (MI)
A.E. = 350

LEGENDA

    = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

VAGLIO 
CER 19.08.01.

SABBIA
CER 19.08.02.

FANGO
CER 

19.08.05.

= codici CER

      = misuratore di 
portata

SOLLEVAMENTO INIZIALE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca 3 mc
-n. 2 pompe da 15 mc/h cad.
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento pompe
- verifica corretto funzionamento 
misuratore di livello

Fango di supero 
air lift avvio 

manuale

SST miscela aerata valori 
superiori al range:

Avvio manuale air lift per 
scaricare il fango di supero

FANGHI
CER 19 08 05

Rifiuto da 
dissabbiamento

CER 19 08 02

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

2

3

4

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate nel Registro 
Giornaliero di Funzionamento 

Impianto. (RGFI)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 06/05/2020



INGRESSO
Comuni serviti: Gaggiano

Portata Massima: 29 mc/h

GRIGLIATURA
Composizione sezione:
-n. 1 griglia  filtro coclea dia 310x6.400x8
Verifica in campo:
- pulizia della griglia
- verifica corretto funzionamento della 
griglia

DISSABBIATURA
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 8 mc
- n. 1 air lift
Verifica in campo:
-  avvio manuale air lift

OSSIDAZIONE / NITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n.1 vasca da 160 mc
- n. 1 compressore da 281 mc/h
- n. 40 diffusori a tubo di quarzo
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata: Range tra 2 g/l e 4 g/l
Fosforo totale: 10 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto in vasca:
- range tra 1,5 mg/l e 4 mg/l
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento 
compressore
- verifica corretto funzionamento diffusori

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI GAGGIANO SAN VITO

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 60 mc
Verifica in campo: 
- verifica visiva

ISPESSITORE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 20 mc
Verifica in campo:
- livello vasca

SCARICO FINALE IN FONTANILE DI CASA
Autorizzazione n. 4551 del 22/06/2018

LIM ITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 40 – COD (mg/l) 160 – sst  (mg/l) 60 – 
Ptot (mg/l) 10 – Ntot  (mg/l) 25 – E.coli  UFC/100 ml 5.000

LIM  ITI PERIODO IRRIGUO: SAR ≤10 – E.coli  (UFC/100ml) 150 nell'80% 
dei campioni prelevati, 1500 UFC/100ml come valore puntuale 
massimo - Salmonella assente nel 100% dei campioni prelevati.

Destino fanghi liquidi impianto di 
depurazione autorizzato

BY-PASS
(attivo in caso di supero 

livello portata) 

1

Ricircolo fanghi 
air lift linea 

compressore

IMPIANTO DI GAGGIANO SAN VITO

Via  Verdi  – Gaggiano (MI)
A.E. = 1.000

LEGENDA

    = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

VAGLIO 
CER 19.08.01.

SABBIA
CER 19.08.02.

FANGO
CER 

19.08.05.

= codici CER

      = misuratore di 
portata

SOLLEVAMENTO INIZIALE
Composizione sezione:
-n. 3 pompe da 20 mc/h cad.
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe
- verifica corretto funzionamento 
misuratore di livello

Fango di supero 
air lift avvio 

manuale

SST miscela aerata valori 
superiori al range:

Avvio manuale air lift per 
scaricare il fango di supero

Sfioro
Griglia 

inclinata 
manuale 30 
mm tra le 

sbarre

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 9 mc
- n. 1 serbatoio acido peracetico da 1 mc
- n. 1 pompa da 9 l/h
Analisi laboratorio:
UFC/100 ml: - 5.000 UFC/100 ml
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompa di 
dosaggio peracetico

1

Dosaggio 
FeCL3 n. 1 

pompa

UFC/100 ml valori 
anomali:

Pompa di dosaggio 
legata al misuratore 
di portata in entrata.

Si fa analisi delle 
cause.

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuto da 
dissabbiamento

CER 19 08 02

FANGHI
CER 19 08 05

2

3

4

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate nel Registro 
Giornaliero di Funzionamento 

Impianto. (RGFI)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 06/05/2020



INGRESSO
Comuni serviti: Gaggiano

Portata Massima: 63 mc/h

GRIGLIATURA
Composizione sezione:
-n. 1 griglia meccanica verticale spaz. 
Sbarre 20 mm
Verifica in campo:
- pulizia della griglia
- verifica corretto funzionamento della 
griglia

DISSABBIATURA
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 30 mc
- n. 1 compressore da 230 mc/h
Verifica in campo:
-  verifica corretto funzionamento 
compressore

OSSIDAZIONE / NITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n.1 vasca da 400 mc
- n. 2 compressore da 850 mc/h
- n. 56 diffusori a tubo di quarzo
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata: Range tra 2 g/l e 4 g/l
Fosforo totale: 10 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto in vasca:
- range tra 1,5 mg/l e 4 mg/l
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento compressore
- verifica corretto funzionamento diffusori

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI GAGGIANO VIGANO

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 200 mc
Verifica in campo:
- verifica visiva

ISPESSITORE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 20 mc
Verifica in campo:
- livello vasca

SCARICO FINALE IN ROGGIA GAMBERINA
Autorizzazione n. 5177 del 13/07/2018

LIM ITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 25 – COD (mg/l) 125 – sst  (mg/l) 35 – Ptot (mg/l10) 2 – 
Ntot  (mg/l) 15 – E.coli  UFC/100 ml 5000

LIM ITI PERIODO IRRIGUO: E.Coli  (UFC/100 ml) 500 nell’80% dei campioni, 5000 come 

valore puntuale massimo.

Destino fanghi liquidi impianto di 
depurazione autorizzato

Ricircolo fanghi 
air lift linea 

compressore

IMPIANTO DI GAGGIANO VIGANO

Via Germania   – Gaggiano (MI)
A.E. = 3.500

LEGENDA

    = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

VAGLIO 
CER 19.08.01.

SABBIA
CER 19.08.02.

FANGO
CER 

19.08.05.

= codici CER

      = misuratore di 
portata

SOLLEVAMENTO INIZIALE
Composizione sezione:
-n. 4 pompe da 40 mc/h cad.
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe
- verifica corretto funzionamento 
misuratore di livello

Fango di supero 
air lift avvio 

manuale

SST miscela aerata valori 
superiori al range:

Avvio manuale air lift per 
scaricare il fango di supero

Sfioro
Griglia 

inclinata 
manuale 30 
mm tra le 

sbarre

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 20 mc
- n. 1 serbatoio acido peracetico da 1 mc
- n. 1 pompa da 12 l/h
Analisi laboratorio:
UFC/100 ml: - 5.000 UFC/100 ml
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompa di 
dosaggio peracetico

1

UFC/100 ml valori 
anomali:

Pompa di dosaggio 
legata al misuratore 
di portata in entrata.

Si fa analisi delle 
cause.

OMOGENIZZAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 200 mc
- n. 1 flow jet pompa da 22 l /s
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento flow 
jet

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuto da 
dissabbiamento

CER 19 08 02

FANGHI
CER 19 08 05

1

2

3

4

1

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate nel Registro 
Giornaliero di Funzionamento 

Impianto. (RGFI)

I DEP 01_1
Aggiornato al: 06/05/2020



INGRESSO
Comuni serviti: Parabiago, 

Cerro Maggiore
Portata massima: 1100 mc/h

SOLLEVAMENTO 
Composizione sezione:
-n. 4 pompe da 600 mc/h cad.
Verifica centro di supervisione:
- verifica stato di funzionamento
Verifica in campo:
- corretto funzionamento pompe
- verifica pulizia misuratore di livello
- verifica livello canale 
- prove assorbimento pompe (PROVA 
SEMESTRALE)

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche mc cad. 80 (totale disponibile 160 mc)
- n. 3 soffianti
Verifica centro di supervisione:
- verifica stato di funzionamento
Verifica in campo:
- corretto funzionamento delle pompe di estrazione sabbie e movimentazione 
delle stesse
- verifica cassonetto di raccolta dei materiali flottati provenienti da disoleatura e 
svuotamento dello stesso
- esame visivo riempimento cassone ed eventuale richieda ad RI per lo 
smaltimento
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco 
- corretto funzionamento compressori aria dissabbiatura
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- prove assorbimento compressori (PROVA SEMESTRALE)

DENITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 vasche mc cad. 1.050 (totale disponibile 2.100 mc)- n. 2 mixer per linea – 
n.3 pompe di miscela areata
Verifica centro di supervisione:
- verifica stato di funzionamento
Verifica in campo:
- verifica livello fanghi
- verifica corretto funzionamento mixer

 OSSIDAZIONE BIOLOGICA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 1.555  – n. 3 soffianti
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 3 g/l e 5 g/l
Azoto totale: 15 mg/l
Fosforo totale: 2 mg/l
Valori Rilevati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca:  2 mg/l in uscita
Cono imhoff: range tra 200ml/l e 500 ml/l
Verifica centro di supervisione:
- verifica stato di funzionamento
Verifica in campo:
- scarico condense linea aria ossidazione biologica /- verifica del corretto funzionamento delle pompe di 
dosaggio nelle sezioni di defosfatazione simultanea e denitrificazione / - controllo livello oli ed 
eventuale rabbocco / - verifica livello stoccaggio reagenti
- prove assorbimento compressori (PROVA SEMESTRALE)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI PARABIAGO LINEA ACQUE

SEDIMENTAZIONE SECONDARIA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche mc cad. 1.600
Verifica centro di supervisione:
- verifica corretto funzionamento
Verifica in campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle 
pompe di ricircolo e di supero
- verifica pulizia stramazzi

SCARICO FINALE IN CANALE IN FIUME OLONA
Autorizzazione n. 2900 del 24/04/2019

LIMITI SCARICO: BOD (mg/l) 25 – COD (mg/l) 125 – SSt (mg/l) 35 – Ptot (mg/l) 2 – 
Ntot (mg/l) 15 – E.coli UFC/100 ML 5000

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica funzionamento 
lampade UV

BY-PASS 
(attivo in 
caso di 
supero 
livello 

portata)

BY-PASS 
(attivo in caso di supero 

livello portata)

IMPIANTO DI PARABIAGO

Via Marzorati  – Nerviano
A.E. = 35.000

N. 6 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

Residui di 
vagliatura 

CER 19.08.01.

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19.08.02.

= codici CER

= misuratore di 
portata

FILTRAZIONE SU TELA
Composizione sezione:
- n. 2 macchine
Verifica in campo:
- verifica dello stato di pulizia delle cartucce filtranti applicate alle pompe di 
controlavaggio dei filtri finali e degli ugelli di pulizia dei pannelli filtranti
- verifica integrità schermo filtrante
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio acque di controlavaggio

DISINFEZIONE UV
Composizione sezione:
- n. 2 canali
- n. 20 lampade UV per canale
Analisi Laboratorio:
UFC/100ml: - 5.000 UFC/100 ml
Verifica in campo:
- verifica sensore di livello
- verifica funzionamento lampade UV

Fanghi di 
ricircolo

Fanghi di 
supero
(LINEA 

FANGHI)

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Fosforo totale

Se > 2 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

SST miscela aerata

Se < 3 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 5 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto
Verifica in campo

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

Fanghi terziari
pompati al 

sollevamento 
iniziale

GRIGLIATURA FINE 
Composizione sezione:
-n. 2 griglie fini a cestello (6 mm)
Verifica centro di supervisione:
- verifica stato di funzionamento
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- corretto funzionamento nastro 
trasportatore
- esame visivo riempimento cassoni
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

BY-PASS
(attivo in 
caso di 
supero 
livello 

portata) 

Vasca 
contatto 

peracetico
120 mc

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

1

2

3

1

2

3

I DEP 01_1
Aggiornato al: 29/05/2020

IMPIANTO DI 
DEODORIZZAZIONE A 

CARBONI ATTIVI



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI PARABIAGO LINEA FANGHI

IMPIANTO DI PARABIAGO

Via Marzorati  – Nerviano
A.E. = 35.000

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

ISPESSIMENTO FANGHI
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da 185 mc
Analisi laboratorio:
- SST % e SSV %
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi
- controllo livello

STABIZZAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da  440 mc cad
Analisi laboratorio:
-SST e SSV %
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 1 coclea Qmax 10 mc/h
Analisi laboratorio:
- SST % e SSV %
Verifiche in campo: 
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga

DESTINO:
Recupero / Smaltimento

Polielettrolita 
flocculante

FANGHI
CER 19.08.05

Fanghi di supero
(LINEA ACQUE)

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

1

1

2

3

2

ST %

Se ST% < 16:
 avvisare R.T.

I DEP 01_1
Aggiornato al: 29/05/2020



INGRESSO
Comuni serviti: Mariano 
Comense, Meda, Lentate sul 
Seveso, Cambiate, Cesano 
Maderno, Barlassina, Bovisio 
Masciago, Vanzago, Varedo, 
Seveso, Rho, Senago, Solaro, 
Pero, Pogliano, Pregnana, 
Parabiago fraz Villastanza, 
Nerviano, Novate, Lazzate, 
Limbiate, Misinto, Arese, 
Baranzate, Bollate, Ceriano 
Laghetto, Cesate, Cogliate, 
Garbagnate, Lainate.
Portata Massima: 29.520 mc/h

GRIGLIATURA GROSSOLANA E FINE
Composizione sezione:
-n. 2 griglie oleodinamiche (60 mm)
-n. 6 griglie fini a tappeto forato (8 mm)
Verifica centro di supervisione:
- Livello a monte canali 1 e 2 ingresso impianto
- sfioro grigliatura
Verifica in campo: 
- stato di funzionamento e pulizia delle griglie
- corretto funzionamento del compattatore
- corretto funzionamento nastro trasportatori
- esame visivo riempimento cassoni ed eventuale 
richieda ad RI per lo smaltimento
- verifica corretto funzionamento impianto di 
deodorizzazione in caso di necessità richiesta 
fornitura reagenti
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco 

SOLLEVAMENTO INTERMEDIO
Composizione sezione: n. 6 idrovore da 3.276 mc/h cad.
Verifica centro di supervisione: livello sollevamento intermedio
Verifica in campo:  - prova assorbimento motori pompe idrovore (PROVA 
SEMESTRALE)

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 6 vasche mc cad. 368 (totale disponibile 2.205 mc)
Verifica centro di supervisione:
- livello grassi dissabbiatura / - ingresso canale dissabbiatura suddiviso per 
canali 1-2/ 3-4/ 5-6 / - ingresso dissabbiatura totale
Verifica in campo:
- corretto funzionamento delle pompe di estrazione sabbie e movimentazione 
delle stesse
- verifica del pozzetto di raccolta dei materiali flottati provenienti da disoleatura 
e sedimentazione primaria ed eventuale segnalazione a RI in caso di necessità di 
svuotamento dello stesso mediante autospurgo
- esame visivo riempimento cassoni ed eventuale richieda ad RI per lo 
smaltimento
- verifica corretto funzionamento impianto di deodorizzazione in caso di 
necessità richiesta fornitura reagenti
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco 
- corretto funzionamento compressore aria dissabbiatura
- corretto funzionamento dei classificatori sabbia
- prova assorbimento motori compressori aria (PROVA SEMESTRALE)

SEDIMENTAZIONE PRIMARIA
Composizione sezione:
- n. 4 vasche mc cad. 4.650 (totale disponibile 18.600 mc)
Verifica centro di supervisione:
- livello galleggianti primari 1-3 / 1-4
Verifica in campo:
- verifica del livello fanghi
- verifica del pozzetto di raccolta dei materiali flottati provenienti da  
sedimentazione primaria ed eventuale segnalazione a RI in caso di necessità di 
svuotamento dello stesso

 OSSIDAZIONE BIOLOGICA – NITRIFICAZIONE - DENITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 linee - n. 8 vasche vasche di ossidazione / -  predenitro 26.000 mc / - nitrificazione 54.000 mc /
- postdenitro 9.800 mc / - rieareazione 4.200 mc
Analisi laboratorio:
SST miscela aerata):  Range tra 3 g/l e 5 g/l - Fosforo totale: 1 mg/l - Azoto totale: 10 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca:  1,5 mg/l in uscita
Verifica centro di supervisione:
- T °C liquame ingresso ossidazione 5-8 / - ingresso liquami oxi 1-8 / - concentrazione azoto nitrico 1-2 /
-  ricircolo fanghi oxi 1-8 / - miscela ereata oxi 1-8 / - ossigeno disciolto ingresso vasca oxi 1-8 /
 - ossigeno disciolto uscita vasca oxi 1-8 / -  livello stazione sollevamento ricircolo fanghi /
- pressione aria oxi 5-8 tubaz. N. 1-2-3-4 / - ingresso ossidazione suddiviso per canali 1-8 /
- ricircolo fanghi ossidazione suddiviso per canali 1-8 / - ricircolo miscela areata ossidazione suddiviso 
per canali 1-8 / - ammoniaca vasca oxi 1-8 / -nitrati vasca oxi 1,3,5,7 / -solidi sospesi vasca oxi 1-8
Verifica in campo: 
- scarico condense linea aria ossidazione biologica / - verifica del corretto funzionamento delle pompe 
di dosaggio nelle sezioni di defosfatazione simultanea e denitrificazione / - controllo livello oli ed 
eventuale rabbocco / - verifica corretto funzionamento mixer / - prova assorbimento motori turbo 
soffianti (PROVA SEMESTRALE) / - prova assorbimento motori pompe ricircolo (PROVA SEMESTRALE)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI PERO LINEA ACQUE

SEDIMENTAZIONE SECONDARIA
Composizione sezione:
- n. 3 vasche mc cad. 6.870 (sedimentatori 1, 2 e 3)
- n. 3 vasche mc cad. 8.015 (sedimentatori 4, 5 e 6)
Verifica in campo: 
- verifica del corretto funzionamento e della pulizia delle valvole 
telescopiche di estrazione fanghi biologici di ricircolo
- verifica pulizia del box di raccolta surnatanti

SCARICO FINALE IN CANALE DEVIATORE FIUME OLONA
Autorizzazione n. 2548 del 09/04/2019 

LIMITI SCARICO: BOD (mg/l) 10 – COD (mg/l) 60 – SSt (mg/l) 15 – Ptot (mg/
l) 1 – Ntot (mg/l) 10 – E.coli UFC/100 ml 5000

Parametri UFC/100 ml anomali

Pompa di dosaggio 
legata al misuratore di 

portata in entrata.
Si fa analisi delle cause.

N. 2 BY-PASS 
automatici

(attivo in caso 
supero livello 

piortata)

1

IMPIANTO DI PERO

Via Leonardo Da Vinci n. 1  – Pero
A.E. = 720.000

N. 30 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

SOLLEVAMENTO FINALE
Composizione sezione: n. 6 idrovore da 2.520 mc/cad.
Verifica in campo: - prova assorbimento motori pompe idrovore 
(PROVA SEMESTRALE)

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 16 filtri a dischi da 108 mq/cad. / - luce 20 micron
Verifica centro di supervisione:
- livello vasca accumulo controlavaggi filtrazione finale 1-2
Verifica in campo: 
- verifica dello stato di pulizia delle cartucce filtranti applicate alle pompe di 
controlavaggio dei filtri finali e degli ugelli di pulizia dei pannelli filtranti
- verifica integrità schermo filtrante
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio acque di controlavaggio
- prova assorbimento motori controlavaggio (PROVA SEMESTRALE)

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 pompe di dosaggio ipoc. cad. 100 ml/min (totale disponibile 200 ml/
min)
Analisi Laboratorio:
UFC/100ml : 5.000 UFC/100 ml
Verifica in campo:
- livello serbatoio ipoclorito di sodio
- corretto funzionamento pompe di dosaggio in caso di necessità richiesta 
fornitura reagenti

Fanghi Primari
(linea fanghi)

1

Fanghi di 
ricircolo

Fanghi di 
supero

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
risulta nei limiti:

Aumentare dosaggio 
carbonio esterno e 

verifica età del fango e 
O2 disciolto

Se > 10 mg/l:
Aumentare dosaggio 

carbonio esterno

Fosforo totale

Se > 1 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

SST miscela aerata

Se < 3 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 5 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto / NH4

Verifica centro di supervisione
(Cicli alternati)

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
automatica 

soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

Fanghi terziari
(linea fanghi)

BY-PASS
automatico 

(attivo in 
caso supero 

livello 
portata)

BY-PASS
a stramazzo

(attivo in caso 
supero livello 

portata)

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del registro giornaliero di 
funzionamento impianto. (RGFI)

= sezione con 
energy meter

2

3

4

5

6

2

3

2

4

5

3

1

Impianto di deodorizzazione 
(abbattitore ad umido)

6

Impianto di deodorizzazione 
(abbattitore ad umido)

7

Impianto di deodorizzazione 
(abbattitore ad umido)

8 SERVIZI GENERALI
(palazzina rossa)

SERVIZI GENERALI
(palazzina verde)

9

10

Residui di 
vagliatura 

CER 19 08 01

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19 08 02 

I DEP 01_1
Aggiornato al: 08/05/2020

Preispessimento 
dinamico (linea 

fanghi)



SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI PERO LINEA FANGHI

IMPIANTO DI PERO

Via Leonardo Da Vinci n. 1  – Pero
A.E. = 720.000

ISPESSIMENTO E ACCUMULO FANGHI TERZIARI
Composizione sezione:
- n. 1 ispessitore statico volume 704 mc
Verifica centro di supervisione:
- livello ispessitore terziario
- portata fanghi terziari al condizionamento
- livello vasca accumulo fanghi terziari
- portata ingresso ispessitore terziario
Analisi  laboratorio:
- ST %
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio 
fanghi

PREISPESSIMENTO STATICO FANGHI MISTI
Composizione sezione:
- n. 2 ispessitori statici circolari volume 1.350 mc/cad
Verifica centro di supervisione:
- livello fanghi misti 1-3
- livello fanghi misti 2-4
- livello drenaggi preispessitori 1 e 2
- portata ingresso preispessitori 1 e 2
- livello preispessitori 1 e 2
- portata da preispessitori a digestore 1-2-3
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi
- verifica pulizia rotostraccio

PREISPESSIMENTO DINAMICO FANGHI BIOLOGICI DI SUPERO
Composizione sezione:
- n. 3 coclee rotanti portata unitaria 50 mc/h
Verifica centro di supervisione:
- portata da preispessimento dinamico a digestore 1 e 3
- portata fango di supero
- portata polielettrolita a preispessimento dinamico A-B-C
- portata ingresso fanghi a preispessimento dinamico A-B-C
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento polipreparatore

DIGESTIONE ANAEROBICA
Composizione sezione:
- n. 3 digestori volume unitario utile  6.000 mc
Temperatura °C in digestione 33 ÷ 38 °C
Verifica centro di supervisione:
- T °C fango digestore 1 e 3
- T °C fango uscita scambiatore 1 e 3
- pH fango digestore 1 e 3
- portata biogas digestore 1 e 3
Analisi laboratorio:
- pH fango in digestione: 6,9 ÷ 7,8
- ST e SV %
- acidi volatili:  100  ÷ 500 mg/l CH3COOH
- alcalinità: 2.000  ÷ 4.000 mg/l CaCO3
Verifiche in campo: 
- verifica scarico condense
- verifica pulizia valvola di scarico
- prova assorbimento compressore biogas (PROVA SEMESTRALE)
- prova assorbimento pompe ricircolo fanghi digestore (PROVA SEMESTRALE)

GASOMETRO
- n.1 a doppia membrana volume 3.000 mc

TORCIA
-n. 1 da 1,1 kW

CENTRALE TERMICA
Composizione sezione:
- n. 1 caldaia da 2.326 kW
- n. 1 caldaia da 814 kW/cad

POSTISPESSIMENTO STATICO FANGHI DIGERITI
Composizione sezione:
- n. 2 ispessitori statici circolari volume 1.017 mc/cad
Verifica centro di supervisione:
- livello postispessitore 1 e 2
- livello drenaggi postispessimento
- portata fango postispessito
Analisi  laboratorio:
- ST %
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 2 centrifughe capacità 1.100 KgST/h
Verifica centro di supervisione:
- portata fango centrifuga A-C
- portata polielettrolita centrifuga A-C
- livello silo stoccaggio fanghi
- livello condizionamento vasca 1 e 2
Analisi laboratorio:
- ST % e SV %
Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga
- verifica sistema dosaggio polielettrolita a secondo ST 
ingresso centrifughe

Polielettrolita flocculante

Polielettrolita 
flocculante

Temperatura 
digestore

Se < 33°C:
 verificare corretto 

funzionamento 
centrale termica e 

avviare caldaia

pH fango

Se < 6,9 e se > 7,8:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Alcalinità

Se < 2.000 e > 4.000:
Sospendere 

alimentazione fanghi 
e verificare processo

Acidi volatili

Se > 500:
Sospendere 

alimentazione fanghi e 
verificare processo

Fanghi misti
(in arrivo da linea acque)

Fanghi terziari
(in arrivo da linea acque)

Fanghi di supero
(in arrivo da linea acque)

DESTINO:
 Agricolo, Essicamento e Discarica

1 2

3

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del registro giornaliero di 
funzionamento impianto. (RGFI)

Fanghi 
CER 19 08 05

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

= sezione con 
energy meter

1

2 3

4

5

6

1

2 3

4

5

Impianto di 
deodorizzazione

 (filtro biologico 1)

Impianto di 
deodorizzazione

 (filtro biologico 4)

Impianto di 
deodorizzazione

 (filtro biologico 3)

Impianto di 
deodorizzazione 

(filtro biologico 2)

Impianto di 
deodorizzazione 

(abbattitore ad umido)

Impianto di 
deodorizzazione 

(abbattitore ad umido)
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INGRESSO
Comuni serviti: Rescaldina

Portata massima: 530 mc/h 

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 1 vasca mc cad. 71
Verifica in campo:
- esame visivo riempimento cassone ed eventuale richieda ad RI per lo 
smaltimento
- corretto funzionamento compressori aria dissabbiatura
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
-prova assorbimento compressori (PROVA SEMESTRALE)

 DENITRIFICAZIONE/OSSIDAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 1.560  – n. 3 soffianti – n. 2 mixer per linea – n. 1 pompa di miscela areata per linea
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata:  Range tra 3 g/l e 5 g/l
Azoto totale: 15 mg/l
Fosforo totale: 2 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca:  2 mg/l in uscita
Verifica in campo:  (Registrate in RGFI)
- scarico condense linea aria ossidazione biologica /- verifica del corretto funzionamento delle pompe di 
dosaggio nelle sezioni di defosfatazione simultanea e denitrificazione / - controllo livello oli ed 
eventuale rabbocco / - verifica livello stoccaggio reagenti /- verifica funzionamento mixer / - verifica 
funzionamento pompe
-prova assorbimento compressori (PROVA SEMESTRALE)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI RESCALDINA LINEA ACQUE

SEDIMENTAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 2 vasche
Verifica in campo: 
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle 
pompe di ricircolo e di supero
- verifica pulizia stramazzi

SCARICO FINALE IN TORRENTE BOZZENTE
Autorizzazione n. 762 del 27/02/2012

LIMITI SCARICO: BOD (mg/l) 25 – COD (mg/l) 125 – SST (mg/l) 35 – Ptot 2 (mg/l) – 
Ntot (mg/l) – 15 – e.coli UFC/100 ml 5000

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica dosaggio 
ipoclorito di sodio

BY-PASS 
attivo in caso 

di 
superamento 
portata max 

IMPIANTO DI RESCALDINA
Via SS Bustese – Rescaldina
A.E. = 17.000

N. 1 stazioni di 
sollevamento 

afferenti 
all’impianto

Residui di 
vagliatura 

CER 19.08.01.

Rifiuti da 
dissabbiamento

CER 19.08.02.

FILTRAZIONE SU TELA
Composizione sezione:
- n. 1 macchina
Verifica in campo:
- verifica dello stato di pulizia delle cartucce filtranti applicate alle pompe di 
controlavaggio dei filtri finali e degli ugelli di pulizia dei pannelli filtranti
- verifica integrità schermo filtrante
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio acque di controlavaggio

DISINFEZIONE CON IPOCLORITO DI SODIO
Composizione sezione:
- n. 1 vasca di contatto
Analisi Laboratorio:
UFC/100ml: - 5.000 UFC/100 ml
Verifica in campo:
- verifica corretto funzionamento pompa di dosaggio ipoclorito di sodio
- verifica livello reagente

Fanghi di 
ricircolo

Fanghi di 
supero
(LINEA 

FANGHI)

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

Verifica età del fango e 
O2 disciolto

Fosforo totale

Se > 2 mg/l:
Aumentare dosaggio 

reagente di 
defosfatazione

SST miscela aerata

Se < 3 g/l:
ridurre 

estrazione fango 
di supero

Se > 5 g/l: 
aumentare 

estrazione fango 
di supero

O2  disciolto
Verifica in campo

Taratura 
Corretta:

Regolazione 
soffianti

Taratura 
anomala:

Nuova taratura

Fanghi terziari
pompati alla 

stabilizzazione
(LINEA FANGHI)

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 2 griglie verticali
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassoni
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

BY-PASS
Attivo in caso di 

superamento 
portata max 

SOLLEVAMENTO 
Composizione sezione:
-n. 4 pompe da 600 mc/h cad.
Verifica in campo:
- corretto funzionamento pompe
- verifica pulizia misuratore di livello
- verifica livello pozzo
-prova assorbimento pompe (prova 
semestrale

GRIGLIATURA FINE
Composizione sezione:
-n. 1 griglia a gradini (6mm)
-N. 1 rotostaccio
Verifica in campo:
- stato di funzionamento e pulizia delle 
griglie
- esame visivo riempimento cassoni
- controllo livello oli ed eventuale 
rabbocco 

Residui di 
vagliatura 

CER 19.08.01.

Vasca volano 12.000 mc Vasca prima pioggia 860 mc

1

LEGENDA

= misuratore di 
portata

   = campionamento

= codici CER

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

2

3 1
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SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI RESCALDINA LINEA FANGHI

IMPIANTO DI RESCALDINA

Via SS Bustese  – Rescaldina
A.E. = 17.000

LEGENDA

   = campionamento

= attività operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle 
sezioni

= codici CER

= misuratore di 
portata

ISPESSIMENTO FANGHI
Composizione sezione:
- n. 1 silos da 71 mc
Analisi laboratorio:
- SST % e SSV %
Verifica in campo: 
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi
- controllo livello

STABIZZAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca da  1.414 mc
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe
- verifica funzionamento compressori aria

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 1 centrifuga
Analisi laboratorio:
- SST % e SSV %
Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga

DESTINO:
Recupero/Smaltimento

Polielettrolita 
flocculante

FANGHI 
DISIDRATATI
CER 19.08.05

Fanghi di supero
(LINEA ACQUE)

Fanghi terziari 
(LINEA ACQUE)

Le MISURE DI PORTATA 
vengono registrate all’interno 
del Registro Giornaliero di 
Funzionamento Impianto. 
(RGFI)

1

2

1

ST %

Se ST% < 16:
 avvisare R.T.
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