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BY-PASS

Composizione sezione:

o | Verificain campo:

Comuni serviti: Abbiategrasso
Portata massima: 741,25 mc/h

N. 9 stazioni di
sollevamento afferenti
all'impianto

sostituzione

GRIGLIATURA GROSSOLANA
-n. 1 griglia a pettine luce 10 mm

7| - stato di funzionamento e pulizia griglia
- esame visivo riempimento cassone ed eventuale

- controllo livello oli ed eventuale rabbocco

- corretto funzionamento coclea trasportatrice

Composizione sezione:

Verificain campo:

\ 4

sostituzione

-n. 2 griglie a gradini luce 3 mm

GRIGLIATURAFINE

- stato di funzionamento e pulizia delle griglie
- esame visivo riempimento cassone ed eventuale

- controllo livello olied eventuale rabbocco

- corretto funzionamento coclea trasportatrice

DISSABBIAT URA/DISOLE ATURA/PRE-ARE AZIONE
Composizione sezione:
-n. 1vasca 104 mc
Verificain campo:
——» - esame visivo riempimento big bag ed eventuale
sostituzione
- corretto funzionamento compressoriaria dissabbiatura
- corretto funzionamento estrattore sabbie
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- corretto funzionamento ponti vai e vieni

Composizione sezione:
-n. 1vascada 1000 mc
Verifiche in campo:

SEDIMENTAZIONE PRIMARIA

- corretto funzionamento ponti vai e vieni
- corretto funzionamento pompe estrazione fango

BY - PASS

A 4

BY-PASS
INTERMEDIO (con
isuratore di portata)

3

ALLO SCARICO
FINALE

'

PRE-DENITRIFICAZIONE

Composizione sezione:
-n. 8 pompe
Verificain campo:

SOLLEVAMENTO INTERMEDIO

- corretto funzionamento pompe

Composizione sezione:

-n. 2 reattoriin serieda 2750 mc
@—— Verifiche in campo:

- corretto funzionamento pompe di ricircolo e mixer
- corretto funzionamento strumentazione

]

Se<4g/l: Se>6g/l:
ridurre aumentare
estrazione fango estrazione fango
disupero disupero
0, disciolto
Verificaincampo | T T T 7
Taratura Taratura
Corretta: anomala:
Regolazione Nuova taratura

soffianti

Fanghi di supero <

SST miscelaaerata |- — — — — — —

DEFOSFATAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 serbatoio 32 mc
Verifiche in campo:
- corretto funzionamento pompe dosaggio
reagente
- verifica livello reagente

NITRIFICAZIONE/OSSIDAZION E
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 2250 mccad
Analisi laboratorio:
SST miscelaaerata: Rangetradg/le6 g/l
Azoto totale: 15 mg/|
Fosforo totale: 1 mg/|
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tral e 2 mg/l in uscita
Verificain campo:

ricircolo aerato / - verifica funzionamento mixer

- eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria ossidazione biologica / - verifica livello
stoccaggio reagenti /- verifica funzionamento diffusori / - verifica funzionamento pompe ricircolo e

Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:
Verifica eta delfango e
02 disciolto

Fosforo totale

SEDIMENTAZIONE FINALE

- n. 4 sedimentatori (2 da 650 mc+ 2 da 1000 mc)
Verificain campo:

- verifica del corretto funzionamento del carroponte
- verifica pulizia stramazzi

(LINEAFANGHI)

- verifica e pulizia recupero schiume

SOLLEVAMENTO TERZIARIO

ACIDEO PERACETICO (emergenza)
Composizione sezione:
- n. 1 serbatoio da 3 mc
- n. 2 pompe dosatrici
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompe di dosaggio
- verifica livello reagente
- verifica temperatura serbatoio

Composizione sezione

-n. 3 pompe da 750 mc
Verifiche in campo:

- corretto funzionamento pompe

!

FILTRAZIONE FINALE

Composizione sezione:

- n. 2 filtri da 750 mccad
Verificain campo:

- corretto funzionamento filtri

Composizione sezione: -

Se >2 mg/l:
Aumentare dosaggio
reagente di
defosfatazione
Fanghi di
ricircolo

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica corretto
funzionamento raggi UV

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

-

y

LEGENDA

=misuratore di
portata

. = codici CER

= attivita operativa

= campionamento

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

-n.2 canali
-n. 4 bacini

DISINFEZIONE CON RAGGI UV

Composizione sezione:

-n. 160 lampade UV

Analisi laboratorio:

UFC/100ml- 5.000 UFC/100 ml
Verificain campo:

- corretto funzionamento lampade UV

SCARICO FINALE IN CAVO DORIA
Autorizzazione n. 9378 del 10/11/2017
LIMITI SCARICO: BODS5 (mg/I) 25 — COD (mg/I) 125 — sst (mg/l) 35 — Ptot (mg/l) 2 — Ntot
(mg/l) 15 - E. coli UFC/100 ml 5.000 e nel periodo irriguo UFC/100 ml 10

AE.=

Strada Mercadante - Abbiategrasso

37.000

IMPIANTO DI ABBIATEGRASSO

Google Earth
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Polielettrolita
flocculante

Fanghi di supero
(LINEAFANGHI)

PRE-ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
-n. 1vascada 100 mc
Verifiche in campo:
- verifica surnatante
- verifica funzionamento pompe

ADDENSAMENTO DINAMICO
Composizione sezione:
-n. 1vascada50 mc
Analisi laboratorio:
-ST%eSV%
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- corretto funzionamento agitatori

STABILIZZAZIONE AEROBICA
Composizione sezione:
-n.1vascada2.200 mc
Verifiche in campo:

- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe

POST-ISPESSIMENTO ‘
Composizione sezione:
-n. 1vascada300mc
Analisi laboratorio:
-SST% e SSV%
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompe aspirazione
fanghi
- controllo livello
- verifica surnatante

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA
. =misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

\ 4

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 1 centrifuga
-n. 1 nastropressa (diriserva)
Analisi laboratorio:
-SST % e SSV %
Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga

DESTINO:
Recupero/Smaltimento

IMPIANTO DI ABBIATEGRASSO

Strada Mercadante - Abbiategrasso
A.E.= 37.000

Google Earth
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C A P SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI ASSAGO LINEA ACQUE

GRIGLIATURA
Composizione sezione:
-n. 1 griglia grossolana 40 mm

-n. 2 griglie fini 20 mm
) .Il_\IGRESSO ' Verificain campo:
Comuni serviti: Assago, Buccinasco, - stato di funzionamento griglia

Corsico e Cesano Boscone grossolana, verifica livello olio e
Portata Massima: 5.000 mc/h pressione centraline

- Stato funzionamento griglie fini,

verifica livello olio motoriduttori
- livello cassone

N. 9 stazioni di

verifica livello olio e pressione centraline
-stato funzionamento coclee vaglio,

SOLLEVAMENTO
Composizione sezione:
-n. 5 elettropompe 1.200 mc/h cad.
—® - campionatore ingresso
Verificain campo:
- stato funzionamento elettropompe
- prove assorbimento elettropompe (PROVA SEMESTRALE)

160.000

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche mc cad. 520 (totale disponibile 1.040 mc)

sollevamento
afferenti
all'impianto

BY-PASS manuale
(attivo in caso di supero
livello portata) con
grigliatura automatica

Verificain campo:

- stato funzionamento pre-areazione vasche

- stato funzionamento coclea trasportatrice vaglio, verifica livello
olio

- stato funzionamento carriponte

- stato funzionamento compressore sabbie

- stato funzionamento classificatore sabbie
- prove assorbimento compressori (PROVA SEMESTRALE)

A

BY-PASS intermedio con
paratoia (attivo in caso
di manutenzione

GRIGLIATURAFINISSIMA
Composizione sezione:

- n. 5 microgriglie a cestello rotante (spaziatura 1,5 mm - capacita trattamento 1.250 mc/h)

- n. 2 coclee di trasporto vaglio
- n. 2 compattatoricon scarico in cassoni

straordinaria al

comparto biologico)

A

SOLLEVAMENTO INTERMEDIO
Composizione sezione:
- n. 5 pompe idrovore da 1.300 mc/h cadauna

Ferrico per
defosfatazione
chimica

Dosaggio Cloruro

- cabina analisi online (Ptot, COD, NH4+, N-NO3, SST)

A
DENITRIFICAZIONE

Composizione sezione:

- n. 4 turbosoffianti per aria di scuotimento membrane (pit 1 diriserva)

P _n.3vasche coperte da 1.620 mccon 2 mixer per vasca
OSSIDAZIONE
[————————————— —— — — — — ] Composizione sezione:
| - n. 3 vasche coperte vecchia linea per un volume di 6.220 m3
| Aria fomita da 8 - n. 2 vasche coperte nuova linea per un volume di 3.780m3 - [-—————————
| soffianti - diffusori a bolle fini
Ossigeno disciolto valori anomali *
Verificain campo della taratura
— POMPE ALIMENTAZIONE LINEA MBR
Composizione sezione:
| - n. 3 pompe sulzer sotto inverter con portata fino a 5.000 m3
- n. 2 pompe flygt con portata fissaa 2.700 m3/h
Portata di ricircolo pari al 300-400% della portatain ingresso
Taratura Taratura
corretta: anomala:
Viene avviata nuova taratura
una seconda h 4
soffiante per ULTRAFILTRAZIONE
erogare piu Composizione sezione:
ossigeno in Lavaggi NC/RC - n. 8 unita con relativo bacino di alloggiamento da 240 m3
vasca con NaClo e - ogni treno & costituito da 10 cassette di membrane per una superficie filtrante di 16.500 m2
acido citrico corredato da pompa di permeazione a lobi/valvole/misuratore di portata/misuratore di torbidita
- portata unitaria di 650 m3/h
- portata totale massima di 5.200 m3/h
- 2 pompe di svuotamento treni per lavaggi RC

Liqguame biologico
in uscita dai bacini
delle membrane

Via Di Vittorio n. 6/a — ASSAGO (MI)
A.E.=

— — — — SST miscelaaerata

Se<8g/l:
Ridurre
estrazione
fango di
supero

Se>10g/l:

Aumentare

estrazione
fango di
supero

Se PO4 > 0,7
aumentare
dosaggio FeCl3

Le MISURE DI PORTATA

vengono registrate all'interno

del R_eg istro Glornall‘ero di Se N-NH4 non

Funzionamento Impianto . PR

(RGFI) e atelecontroll risulta nei limiti

€ atelecontroflo verifica 02 disciolto

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
-n.1lvascada936 mc
- gruppo autoclave
- campionatore U.I.
- cabina analisi online (Ptot, COD, NH4+, N-NO3, SST)
-n. 1 pompa di dosaggio ipoc. 28 I/h
Analisi laboratorio:
Parametri UFC/100ml: 10 UFC/100 ml
Verificain campo:
- livello serbatoio ipoclorito di sodio
- verifica funzionamento pompa di dosaggio reagente

Parametri UFC/100 ml anomali

LEGENDA
. = misuratore di
portata
SCARICO FINALE IN CAVO BORDONA E CAVO BORROMEO

. = campionamento Autorizzazione n. 8155/2018 del 21/06/2018

Autorizzazione n. 4378/2018 del 18/06/2018
. = codici GER LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 — COD (mg/I) 60 — sst (mg/l) 15 — Ptot (mg/I) 1 — Ntot (mg/I) 10 - E. coli UFC/100 ml 10 (80%
dei casi) — 100 (20% dei casi)

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Verifica misura di
portata dellapompa e
analisi delle cause.

Via Di Vittorion. 6/a
A.E.=160.000

IMPIANTO DI ASSAGO
— ASSAGO (M)
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Fanghi misti
Provenienti da canale
raccolta scarico bacini

ultrafiltrazione

ISPESSIMENTO DINAMICO ‘
Composizione sezione:

-n. 3 pomedi supero da 35/75 m3/h

- n. 3 GDE (griglie di ispessimento) con spaziatura 600 micron
-n. 3 pompe polielettrolita

- valvole dibypass GDE per il supero

- n. 2 pompe fanghi ispessiti che scaricano in stabilizzazione
-n. 2 pompe rilancio acqua di drenaggio alla grigliatura
finissima

Aria fornita da 2

soffianti

STABILIZZAZIONE
Composizione sezione:

- n. 2 vasche coperte da 1750 m3 caduana
- sistema di diffusione a bolle media (VIBRAIR)

ST %

Se ST% < 24:
avvisare R.T.

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto
(RGFI) e atelecontrollo

LEGENDA
. =misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

DISIDRATAZIONE ’ ’
Composizione sezione:

- n. 3 centrifughe con relative pompe fanghi e poli
- polipreparatore

Analisi laboratorio:

-ST%eSV%

Verifiche in campo:

- Funzionamento centrifughe

- funzionamento del deodorizzatore aria

- funzionamento preparatore del polielettrolita

- funzionamento pompe polielettrolita

- funzionamento coclee

y

DESTINO:
RECUPERO/SMALTIMENTO

IMPIANTO DI ASSAGO

Via Di Vittorio n. 6/a — ASSAGO (M)
A.E.=160.000
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GRUPPO

GRIGLIATURAFINE

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione: Composizione sezione:
INGRESSO -n. 1 griglia a catena verticale _ _ SOLLEVAMENTO -n. 1 griglia a gradini (3mm)
Comuni serviti: Basiglio Verificain campo: . Composizione sezione: Verificain campo: B
Portata massima: 383 mc/h - stato di funzionamento e pulizia delle -Nn. 2 pompe da 2x120 mc + 1x180 mc - stato di funzionamento e pulizia delle
griglie Verificain campo: e
- esame visivo riempimento cassoni —P - corrgtto furj;lona. mento pompe - esame visivo riempimento cassonetti
BY-PASS | | _ ontrollo livello olied eventuale - verifica pulizia misuratore di livello - controllo livello olied eventuale
(@ttivoin | | appocco ‘ - verifica livello pozzo rabbocco
caso di - verifica visiva qualita del refluo
.. supero
N. 2 stazioni di livello
sollevamento portata)
afferenti
all'impianto <
DISSABBIATURA
Composizione sezione:
-n. 1vasca 34 mc MICRO GRIGLIA
- n. 6 diffusori aria Composizione sezione: -_—————— Fosforo totale
e ————- B Verificain campo: - n. 2 filtrococlea (1 riserva) luce fori 1,5 mm |
. , portata 150
| - esame visivo riempimento cassone ed eventualerichieda mc/h |
: ad Rl per lo smaltimento o ' —— Verificain campo: : B—
| - corretto funz!ona mento compressori aria dissabbiatura  stato di funzionamento e pulizia delle griglie | A " P
Se >2 mg/l: | - corretto funzionamento estrattore sabbie - esame visivo riempimento cassonetti | umentare dosaggio
Aumentare dosaggio | - corretto funzionamento del classificatore sabbia _ controllo livello olied eventuale rabbocco | reagente‘ di
reagente di | | defosfatazione
defosfatazione I |
| |
SST miscelaaerata |- — — — : ‘ Dosaggio . ______ _,:\_ — — —| SST miscelaaerata
L biocarb. N. 2 |
DENITRIFICAZIONE/OSSIDAZIONE pompe max DENITRIFICAZIONE/OSSIDAZIONE |
|7—| Composizione sezione: 46 It/h Composizione sezione: | |
-n. 1vasca300 mccon 1 mixer -n. 1vasca330 mccon 1 mixer Se<4g/l: Se >6g/l:
Se<4g/l: Se>6g/l: -n. 1vasca 600 mccon 132 piattelli -n. 1 vasca 600 mccon 308 piattelli ridurre aumentare
ridurre aumentare Analisi laboratorio: Analisi laboratorio: estrazione fango estrazione fango
estrazionefango | estrazionefango SST miscelaaerata: Rangetradg/le6g/l SST miscela aerata: Rangetra6g/le8g/l disupero disupero
disupero disupero Azoto totale: 15 mg/I Azoto totale: 15 mg/I
Fosforo totale: 1 mg/| Fosforo totale: 1 mg/|
Ossigeno disciolto vasca: tral e 2 mg/l in uscita (rilevati in campo) Ossigeno disciolto vasca: tra 3 e 5 mg/l in uscita (rilevati in campo)
0, disdolto Verificain campo: ‘ . . . — p| Verificain campo: . . ‘ . ] 0, disciolto
. — { - eventuale pulizia sonde oxi/ - scarico condense linea aria - eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria Verificain campo
Verificain campo ossidazione biologica / - verifica livello stoccaggio reagenti /- ossidazione biologica / - verifica livello stoccaggio reagenti /-
verifica funzionamento diffusori / - verifica funzionamento pompe verifica funzionamento diffusori / - verifica funzionamento pompe
| Y Y |
Taratura Taratura I — : Taratura Taratura
Corretta: anomala: | SEDIMENTAZIONE FINALE | .| Fanghi di Fanghi di MBR | Corretta: .
Regolazione Nuova taratura I' | composizione sezione: supero supero |«@— Composizione sezione: | Regolazione Nuova taratura
soffianti I'| -n. 2 vasche- 1 da 522 mc—1 da 200 mc - n. 2 vasche da 30 mc | soffianti
: Verificain campo: - n. 5 cassette con 16 moduli cad portata 100 |
Ll verifica del corretto funzionamento del mc/h |
Azotototale | — — — _ | carrgppnte e pompa di supero Venf'itfalpcampgz ' L _____ Azoto totale
- verifica pulizia stramazzi Fanghi di Fanghi di - verifica insuflazione aria
ricircolo — ricircolo <@ - verifica funzionamento pompe ricircolo e
pompe di supero
Se azoto ammoniacale Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti: non risulta nei limiti:
Verifica eta delfango e L . Verifica eta delfango e
02 disciolto 02 disciolto
FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione: ACCUMULO PERMEATO SERBATOIO
- n. 1filtro rotativo portata max 300 mc/h . i 20 me
Verificain campo: Venﬁc?he !ncampo: o .
- verifica dello stato di pulizia dei pannelli filtranti ) verlflca.llvell.o serbatoio di contenimento
Fanghi terziari - verifica integrita schermo filtrante acquamicro filtrata
pompati al <®— - verifica corretto funzionamento pompe aspiranti acque di
sollevamento controlavaggio
Parametri UFC/100 ml anomali DOSAGGIO PERACETICO
T Composizione sezione: > ACQUA IN PRESSIONE ———-p

I -n.1pompa da 15 It/h
Analisi Laboratorio:
UFC/100ml:
- 5.000 UFC/100 mlin periodo invernale
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompa di dosaggio
- verifica livello reagente

Verifica dosaggio acido
peracetico

INDUSTRIALE

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno

° o

del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

SCARICO FINALE IN ROGGIASPEZIANA
Protocollo n. 9908 del 27/11/2017

LEGENDA

Protocollo n. 7996 del 25/11/2019 (integrazione uso irriguo)
LIMITI SCARICO: BOD (mg/I) 25 — COD (mg/1) 125 — SST (mg/l) 35 — Ptot (mg/l) 2 — Ntot (mg/I) — 15 — e.coli
UFC/100 ml 5000 (in periodo irriguo 200 nell’'80% dei campioni e 2.000 come valore massimo puntale)

= misuratore di
portata

. = codici CER

= attivita operativa

= campionamento

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Via Romano Visconti - Basiglio
A.E.=16.300

IMPIANTO DI BASIGLIO
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‘ -SST % e SSV%
Verificain campo:

Fanghi di supero

STABILIZZAZIONE
Composizione sezione:
-n. 1 vascada 505 mccon 196 piattelli
- n. 2 pompe carico isp. 40 mc/h
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe
- verifica funzionamento compressoriaria

'

ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
-n. 1vascal1l33mc
Analisi laboratorio:

- verifica corretto funzionamento pompe aspirazione
fanghi

- controllo livello

- verifica funzionamento raschio ispessitore

DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:
-n.1decanter
-n. 1 pompa di alimentazione fanghi
Analisi laboratorio:

-SST % e SSV %
Verifiche in campo: .

Polielettrolita
flocculante

- verifica livello vasca preparatore polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA
. = misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga

DESTINO:
Recupero/Smaltimento

IMPIANTO DI BASIGLIO

Via Romano Visconti - Basiglio
A.E.=16.300




GRUPPO

INGRESSO

Comuni serviti: Besate
Portata Massima: 193 mc/h

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI BESATE LINEA ACQUE

IDEPO1_1
Aggiornato al: 08/05/2020

Composizione sezione:
-n. 1 filtrococlea
Verificain campo:

»| - livello big bag
>

A

manuale

(attivo in caso di supero
livello portata) con griglia

BY-PASS

GRIGLIATURAFINE

- stato di funzionamento della filtrococlea, verifica livello olio riduttore

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
-n.1vascada 16 mc
Verificain campo:
- stato funzionamento pre-areazione vasche
- stato funzionamento compressore sabbie
- stato funzionamento classificatore sabbie

MR

SOLLEVAMENTO

Composizione sezione:
-n. 3 pompe da 75 mc/h cad
Verificain campo:
- stato funzionamento pompe

¢ __

DENITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
-n.1vascamc224 mc
- n. 2 mixer sommersi
Verificain campo:

-verifica funzionamento mixer

Ricircolo miscela
areata

Ossigeno disciolto valori anomali
Verificain campo della taratura
sonde

Cono imhoff —— —

Taratura
corretta:
Viene avviata
una seconda
soffiante per
erogare piu
ossigeno in
vasca

Taratura
anomala:
nuova taratura

Se > 200 ml/L
ose
<250 ml/L:
Avvisare R.T.

Azoto totale

Se azoto

risulta nei limiti:
Verifica eta del
fango e ossigeno
disciolto

ammoniacale non

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

OSSIDAZIONE
Composizione sezione:
-n.1vascamc535
Analisi settimanali Laboratorio:
SST miscela aerata: Rangetra2 g/l e 4 g/l
Fosforo totale: 1 mg/I
Azoto totale: 10 mg/I
Valori rilevati in campo: (registrati in RGF)
Ossigeno disciolto in vasca: range tra 1 mg/l e 4 mg/|
Cono imhoff: Range tra 200 ml/L e 250 ml/L
Verificain campo:
- stato funzionamento vasca ossidazione
- livello dei 2 serbatoi dicloruro ferrico
- verifica funzionamento pompe di dosaggio cloruro ferrico

Fosforo totale

VASCA DI PRIMA
PIOGGIA

Dosaggio

v

cloruro ferrico
n. 2 pompe

dosaggio reagente
didefosfatazione

Se > 1 mg/l:
Aumentare

SST miscela aerata

Se<2g/l:
Ridurre
estrazione
fango di
supero

Se>4g/l:

Aumentare

estrazione
fango di
supero

Composizione sezione:
-n. 1lvascamc362

Ricircolo fanghi

Verificain campo:
- verifica funzionamento carroponte

DISINFEZIONE CON
ACIDO PERACETICO
(emergenza)

| programmazione

SEDIMENTAZIONE FINALE, RICIRCOLO E SUPERO

- funzionamento pompe di ricircolo e supero e

Fango supero
(LINEAFANGHI)

FILTRAZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca con filtro rotativo immerso
composto da 6 dischi per una superficie
filtrantedi 30 mq
Verifiche in campo:
- corretto funzionamento filtro

y

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
-n. 1vasca
-n. 12 lampade UV
Analisi laboratorio:
Parametri UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml
Verificain campo:
- verifica funzionamento lampade UV

y

TRATTAMENTO CON
ACIDO PERACETICO

_| Parametri UFC/100 ml anomali

LEGENDA

= misuratore di
portata

. = codici CER

= attivita operativa

= campionamento

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

SCARICO FINALE IN ROGGIA MEZZA BARBA
Autorizzazione n. 1955 del 14/03/2018
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/1) 25 — COD (mg/l) 125 — sst (mg/1) 35 — Ptot (mg/I) 10 — NH4
(mg/l) 15 - E. coli UFC/100 ml 5.000

[
Verifica corretto
funzionamento

lampade UV

Via della Sgalgina - Besate
A.E.=3.700

IMPIANTO DI BESATE




GRUPPO

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI BESATE LINEA FANGHI

| DEP 01_1 - Aggiornato al: 08/05/2020

Fanghi di supero
(LINEA ACQUE)

PRE-ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
-n.1lvascada47 mc
Verifiche in campo:
- verifica surnatante
- verifica funzionamento pompe

STABILIZZAZIONE AEROBICA
Composizione sezione:
-n. 1vascada104 mc
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe

Polielettrolita
flocculante

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA
. =misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
-n. 1 centrifuga
Analisi laboratorio:
-SST % e SSV %
Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco

- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi

- verifica corretto funzionamento centrifuga

DESTINO:
Recupero/Smaltimento

IMPIANTO DI BESATE

Via della Sgalgina - Besate
A.E.=3.700




GRUPPO

CAP

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI BINASCO LINEA ACQUE

IDEPO1_1

Aggiornato al 12/05/2020

GRIGLIATURA 2
Composizione sezione:
-n. 1 griglia verticale oleod. spaziatura20 mm
Verificain campo:
- stato di funzionamento e pulizia della griglia

(fraz. Vernate)

INGRESSO
Comuni serviti: Binasco,
Casarile, Noviglio e Pasturago

Portata Massima: 750 mc/h

Verificain campo:

- esame Visivo riempimento cassone ed

GRIGLIATURA 1
Composizione sezione:
-n. 1 griglia verticale oleod. spaziatura 20 mm

- stato di funzionamento e pulizia della griglia
- esame Vvisivo riempimento cassone ed
eventuale swuotamento

— N

eventuale svuotamento trollo livello olied tuale rabb
- controllo livello olied eventuale rabbocco N. 14 stazioni i con.fro o veloo |I-te\ dE\llenfllja e rabbocco
- verifica visiva qualita del refluo di BY-PASS sverificavisiva quatita detreriio
) . sollevamento i - corretto funzione nastro coclea compattatrice

- corretto funzione nastro coclea compattatrice afferenti automatico

alllimpianto (attivo in caso di

supero livello
¢ portata)

DISSABBIATURA 2
Composizione sezione:
-n. 1vascada68 mccad
Verificain campo:

- esame visivo riempimento big bag ed eventuale sostituzione
- corretto funzionamento compressoriaria dissabbiatura

- corretto funzionamento air lift estrazione sabbie
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- corretto funzionamento ponti vai e vieni

- prova assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

Composizione sezione:
- n.1vascada68 mccad
Verificain campo:

DISSABBIATURA 1

- esame visivo riempimento big bag ed eventuale sostituzione
- corretto funzionamento compressoriaria dissabbiatura

- corretto funzionamento air lift estrazione sabbie

- corretto funzionamento del classificatore sabbia

- corretto funzionamento ponti vai e vieni

- prova assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

v

@ {

>

STACCIATURA
Composizione sezione:
-n. 1unita mc/h 428 -2 mm
Verifiche in campo:

- verifica corretto funzionamento e pulizia rotostacci

Composizione sezione:

Verifiche in campo:

v

SEDIMENTAZIONE PRIMARIA

-n. 2 vasche —Linea (1) 407 mc— Linea (2)470 mc—TOTALE 877 mc

- verifica ed eventuale pulizia tramogge e schiume

Fanghi

/

(LINEA FANGHI)

SST miscela aerata

—1

Composizione sezione:

-n. 1vascada36 mc

- n. 1 pompa dosatrice max 7,6 I/h
Verifiche in campo:

DISINFEZIONE (ipoclorito di sodio)

- verifica livello reagente / - verifica funzionamento pompa

BY-PASS

L

(attivo in
caso di
supero
livello

portata)

0, disciolto
Verificain campo

I—I—l

SOLLEVAMENTO

Composizione sezione:

-n. 3 pompe da 430 mc/h (2 eserc.)

Verificain campo:

- corretto funzionamento pompe

- prova assorbimento pompe (PROVA SEMESTRALE)

—— -

Se<2g/l: Se>4g/l:
ridurre aumentare
estrazione estrazione
fango di fango di
supero supero
Azoto totale

v

Composizione sezione:

Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata: Rangetra2g/le4g/

Azoto totale: 15 mg/I

Taratura Taratura
Corretta: anomala:
Regolazione Nuova
soffianti taratura
T\
Cono imhoff |- — — _

Fosforo totale: 2 mg/|

Cono imhoff

Comunicare aR.T.

Verificain campo:

DENITRO/OSSIDAZIONE

- n. 2 vasche da461 mccad (tot 922 mc) DENITRO/ - n. 2 vasche 1.104 mccad. (tot 2.208) OXI
- n. 1 serbatoio Cloruro Ferrico / - n. 2 pompe dosatrici cloruro ferrico da 12 I/h

Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: tral e 2 mg/l in uscita

- eventuale pulizia sonde oxi/ - scarico condense linea aria ossidazione biologica / - verifica funzionamento

Verifica eta

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:

02 disciolto

delfango e

Fosforo totale

Se >2 mg/l:
Aumentare dosaggio
reagente di
defosfatazione
(cloruro ferrico)

risultati cono imhoff pompe ricircolo fanghi / - prova assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE) - T
Per eventuali analisi di
sistema Fanghi di supero
Verificain campo:
- prova assorbimento pompe
N (PROVA SEMESTRALE)
Fanghi di supero SEDIMENTAZIONE FINALE 2/3 SEDIMENTAZIONE FINALE 1 >
Verificain campo: Composizione sezione: Composizione sezione:
- prova assorbimento pompe 4 _ . 2 vasche da 989 mccad. -n. 1vascada590 mc
(PROVA SEMESTRALE) Verificain campo: Verificain campo: Fanghi di ricircolo
- verifica del corretto funzionamento del carroponte - verifica del corretto funzionamento del carroponte Verifica in campo:
- ver!f!ca ed e\./e.ntuale pulizia sFramazn - ver!f!ca ed e\{e.ntuale pulizia st.ramazn - prova assorbimento pompe
Fanghi di ricircolo l«g— - verifica e pulizia recupero schiume - verifica e pulizia recupero schiume (PROVA SEMESTRALE)

Verificain campo:
- prova assorbimento pompe
(PROVA SEMESTRALE)

SOLLEVAMENTO

Composizione sezione:

- n.2 pompe da 237 mc/h cad.

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica corretto
funzionamento

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione:

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate nel Registro
Giornaliero di Funzionamento
Impianto. (RGFI)

- n. 1 vascada 23 mc (miscela veloce)

- n. 2 vasche da 87 mc (miscela lenta)

- n. 2 unita filtranti da 320 mccad - 30 microns (filtrazione)

Verificain campo:

- verifica corretto funzionamento filtri

- verifica funzionamento contro lavaggio (solo in caso di funzionamento)
- attivazione lavaggio acido (su indicazione di R.T.)

lampade UV

LEGENDA

= misuratore di
portata

. = codici CER

= attivita operativa

= campionamento

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Y

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- n. 4 banchi + n. 1 Biotech
-n. 12 lampade UV per banco (tot.48)
Analisi laboratorio:

DISINFEZIONE BY-

PASS CON UFC/100ml - 5.000 UFC/100 ml - periodo irriguo 10
IPOCLORITO DI UFC/100 ml
SODIO Verificain campo:

- verifica corretto funzionamento lampade UV

- verifica conta aore e allarmj display

f

ACQUA
PRESSURIZZATA
INDUSTRIALE

*

X 1

SCARICO FINALE IN ROGGIA BAREGGINO
Autorizzazione n. 7043 del 10/10/2018

LIMITI SCARICO: BODS5 (mg/1) 25 — COD (mg/l) 125 — sst (mg/1) 35 — Ptot (mg/I) 2 — Ntot
(mg/1) 15 — E.coli UFC/100 ml 5.000 periodo irriguo UFC/100 ml 10.

A.E.=29.700

IMPIANTO DI BINASCO

Via Santa Maria - Binasco
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IDEPO1_1

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI BINASCO LINEA FANGHI Aggiornato al: 12/05/2020

Fanghi
Provenienti dalla
SEDIMENTAZIONE
PRIMARIA (linea acque)

PREISPESSIMENTO '
Composizione sezione:

-n. lispessitore 150 mc
Analisi laboratorio:
-ST%eSV%

Verificain campo:

- verifica livello

Composizione sezione:

- n. 1 postispessitore 90 mc
Analisi laboratorio:
-STeSV%

Verifiche in campo:

- verifica livello

|
POSTISPESSITORE :
|

DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:

- n. 1 centrifuga mc/h 7
Analisi laboratorio:
-ST%eSV%
sT% @ F——————— 4 Verifiche in campo:
- settaggio iniziale avvio centrifuga
- verifica poli preparatore
- verifica corretto funzionamento centrifuga
Se ST% < 16
Avvisare R.T.
DESTINO: Recupero/Smaltimento
Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGF) IMPIANTO DI BINASCO
LEGENDA
. = misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

Via Santa Maria - Binasco
A.E.=29.700

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni




GRUPPO

Comuni serviti: Calvignasco,
Bubbiano e Rosate
Portata Massima: 470 mc/h

INGRESSO

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI CALVIGNASCO LINEA ACQUE

IDEPO1_1
Aggiornato al: 12/05/2020

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 2 griglie oleodinamiche a pettine 15
mm

Composizione sezione:
-n. 2 rotostacci 2 mm

STACCIATURA

Verificain campo: Verificain campo:

- stato di funzionamento griglia grossolana, - stato di funzionamento delle rotostacci, verifica livello olio e pressione centraline
p-| verifica livello olio e pressione centraline - stato funzionamento coclea trasportatrice vaglio, verifica livello olio

- stato funzionamento coclea L-livello cassone

trasportatrice vaglio, verifica livello olio
- livello cassone

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche 36 mccad
Verificain campo:
- stato funzionamento pre-areazione vasche

BY-PASS
(attivo in caso di

N. 2 stazioni di
sollevamento
afferenti
all'impianto supero livello
portata)

- stato funzionamento carriponte

- stato funzionamento compressore sabbie

- stato funzionamento classificatore sabbie

- prove assorbimento compressori (PROVA SEMESTRALE)

Y [

|

DENITRIFICAZIONE |
Composizione sezione: |
- n. 2 bacini 520 mccad I
-n. 2 mixer (uno per bacino) I
Verificain campo: I
-verifica funzionamento mixer :
|

|

|

|

Fosforo totale

Se > 2 mg/l:
Aumentare
dosaggio reagente
didefosfatazione

BY-PASS manuale |1
(attivo in caso di |
supero livello
Ossigeno disciolto valori anomali portata) OSSIDAZIONE .
Verificain campo dellataratura |—————————— < Composizione sezione:
sonde -n.2badni760mecad o\ ] SST miscela aerata
| Conoimhoff | —p{-™ 2400 piattelli per bacino
Analisi Laboratorio: |
SST miscela aerata: Rangetra2 g/le4 g/l
Fosforo totale: 2 mg/| Dosaggio
Se > 200 ml/L Azoto totale: 15 mg/| doruro ferrico
Taratura Taratura ose Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI) 1
.correttéz anomala: <400 ml/L: Ossigeno disciolto in vasca: range tra 1 mg/l e 4 mg/I n. 1 pompa Se<2g/l: Se>4g/l:
LRl LN EIETE Avvisare R.T. Cono imhoff: Range tra 200 ml/L e 400 ml/L Ridurre Aumentare
una.seconda Verificain campo: estrazione estrazione
soffiante [1r - stato funzionamento vasca ossidazione fango di fango di
SegEIE et - livello serbatoio cloruro ferrico supero Sl
G - verifica funzionamento pompa di dosaggio cloruro ferrico
VEE - prove assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)
| Y
AZOto tom'e _________________ - SEDIMENTAZIONE FINALE Fango supero
. Composizione sezione: (LINEA FANGHI)
Se azoto -n. 2 bacini 1.005 mccad
ammoniacale non Verificain campo:
risulta nei limiti: Ricircolo fanghi [@—— _ yerifica funzionamento carroponte
Verifica eta del - funzionamento pompe di ricircolo e supero e
fango e ossigeno L programmazione
disciolto
FILTRAZIONE
Composizione sezione:
-n. 2 unita filtranti 365 mc/h cad. filtrante di
30 mq
Verifiche in campo: . Parametri UFC/100 ml anomali
- corretto funzionamento filtro |
- verifica allarmi inverter I
|
v |
DISINFEZIONE :
Composizione sezione: | Verifica corretto
DISINFEZIONE CON ACIDO -n.2rampe | fulnz 'O"meR/to
PERACETICO (di riserva) -n.10 lampade UVpervasea | | ampade
Analisi laboratorio:
Parametri UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml
Verificain campo:
- verifica funzionamento lampade UV
Le MISURE DI PORTATA ACQUA PRESSURIZZATA -
vengono registrate all'interno > INDUSTRIALE v
del Registro Giornaliero di

Funzionamento Impianto.
(RGFI)

SCARICO FINALE IN ROGGIA TOLENTINA
Autorizzazione n. 8888 del 12/12/2018
LIMITI SCARICO: BODS5 (mg/1) 25 — COD (mg/l) 125 — sst (mg/l) 35 — Ptot (mg/I) 2 — Ntot
(mg/1) 15 - E. coli UFC/100 ml 5.000 (in periodo irriguo 100 nell'80% dei campioni, 1.000

y

LEGENDA

= misuratore di
portata

. = codici CER

= attivita operativa

= campionamento

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

come valore massimo puntuale)

IMPIANTO DI CALVIGNASCO

Via Dei Lavoratori - Calvignasco
A.E.=15.900




GRUPPO

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI CALVIGNASCO LINEA FANGHI

Fanghi di supero
(LINEAFANGHI)

PRE-ISPESSITORE
Composizione sezione:
-n.1vascada102 mc
Verifiche in campo:
- verifica surnatante
- verifica funzionamento pompe

'

STABILIZZAZIONE FANGHI
Composizione sezione:
-n. 1 vascada300mc
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe

POST-ISPESSITORE
Composizione sezione:
-n.1vascada102 mc
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe

v

Polielettrolita
flocculante

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA
. = misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 1decanter da7 mc/h
Analisi laboratorio:
-SST % e SSV %
Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita

I—{ - verifica corretto funzionamento pompe fanghi

- verifica corretto funzionamento decanter

DESTINO:
Recupero/Smaltimento

IMPIANTO DI CALVIGNASCO

Via Dei Lavoratori - Calvignasco
A.E.=15.900

IDEPO1_1
Aggiornato al: 12/05/2020




Aggiornato al: 08/05/2020

- ‘ : A SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI GUDO VISCONTI LINEA ACQUE | DEP01_1

GRUPPO

> By-PASS
(attivo in caso di
GRIGLIATURA supero portata

INGRESSO Composizione sezione: SOLLEVAMENTO massina)
Comuni serviti: Gudo Visconti p-| - 1griglia apettine 20mm Composizione sezione:

- stato di funzionamento e pulizia delle P - n.1pompa da 58 mc/h

griglie Verifiche in campo:

- esame visivo riempimento big bag - verifica corretto funzionamento pompe
- controllo livello olied eventuale
rabbocco

Portata massima: 94 mc/h Verificain campo: ' -n. 1 pompa da 72 mc/h

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
-n.1vascada9,68 mc
Verificain campo:
- corretto funzionamento compressoriaria dissabbiatura
- corretto funzionamento airlift

Serbatio cloruro
ferrico conn. 3
pompe dosatrici

SST miscelaaerata | — — _ _ _ OSSIDAZIONE BIOLOGICA b ] Azoto totale
Composizione sezione:
’—\—‘ -n. 1vascada205mc |
Analisi laboratorio: Se azoto ammoniacale
se<3g/l: se>5g/l: SST miscelaaerata: Rangetra3g/le5g/l non risulta nei limiti:
ridurre aumentare Azoto totale: 15 mg/| Verifica eta delfango e
estrazione fango estrazione fango Fosfo!'o.totalfaf 2mg/l . . 02 disciolto
disupero disupero Valori rilevati in campo: (reglstra.tem BGFI)
Ossigeno disciolto vasca: 2 mg/l in uscita
Verificain campo:
0, disciolto - scarico condense linea aria ossidazione biologica /- controllo livello olied eventuale rabbocco / -
Verificain campo I~ — 7 7| verificalivello stoccaggio reagenti / - verifica funzionamento pompe < Fosforo totale
Se >2 mg/l:
Taratura Taratura SEDIMENTAZIONE ) Aumentare dosgggu)
Corretta: anomala: Composizione sezione: L Fanghi di supero reagente di
Regolazione Nuova taratura -n. 2 vasche da 98,5 mccad (LINEAFANGHI) defosfatazione
soffianti Verificain campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle
pompe di ricircolo e di supero
- verifica pulizia stramazzi Fanghi di
ricircolo

DISINFEZIONE CON ACIDO PERACETICO
Composizione sezione:
-n. lvascada 10 mc Parametri UFC/100 ml anomali
Analisi laboratoro: T T T T =7
UFC/100ml: - 5.000 UFC/100 ml
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompa di dosaggio peracetico
- verifica livello reagente

SCARICO FINALE IN ROGGIA LONGONA
Autorizzazione n. 8981 del 20/12/2019
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 25 - COD (mg/l) 125 — sst (mg/1) 35 - Ptot
(mg/l1) 10 — NH4 (mg/l) 15 - E.coli UFC/100 m15.000, in periodo irriguo
160 nell’80% dei campioni, 1600 come valore massimo

Verifica dosaggio
peracetico

Le MISURE DI PORTATA vengono
registrate nel Registro Giomaliero
di Funzionamento Impianto. (RGFI)

IMPIANTO DI GUDO VISCONTI

LEGENDA
. =misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni Via Antibiago — Gudo Visconti
A.E.=1.900




CAP

GRUPPO

Le MISURE DI PORTATA vengono
registrate nel Registro Giomaliero
di Funzionamento Impianto. (RGFI)

LEGENDA
. =misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI GUDO VISCONTI LINEA FANGHI

IDEP 01_1
Aggiornato al: 08/05/2020

Fanghi di supero
(LINEA ACQUE)

STABILIZZAZIONE AEROBICA
Composizione sezione:
-n.1lvascada 110 mc
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe
- verifica funzionamento compressoriaria

'

ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
-n.1vascada16 mc
Analisi laboratorio:
-SST % e SSV %
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi
- controllo livello

DESTINO:
Fanghi liquidi ad impianto autorizzato

IMPIANTO DI GUDO VISCONTI

Via Antibiago — Gudo Visconti

A.E.=1.900
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o IDEPO1_1
= SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI LACCHIARELLA LINEA ACQUE . y
z Aggiornato al: 12/05/2020
GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione: c ) FiRIGLI»Q_TURAFINE
-n. 1 griglia spaziatura 20 mm omposizione sezione:
LLEVAMENT _ il ;
INGRESSO -n. 1 griglia di riserva spaziatura 30 mm Composizion:Sezione- o n. 2 grlg.he spaziatura 6 mm

Comuni serviti: Lacchiarellae Verificain campo: . 4 pompe da 350mc./h (3+1riserva) Venﬁca!n campo: N
Zibido San Giacomo —| _ stato di funzionamento e pulizia delle Ve:riﬂF::a inpcam o: - stato di funzionamento e pulizia delle
Portata Massima: 750 mc¢/h griglie P tto f PO: ; | griglie o .

- esame visivo riempimento cassone ed - corretto funzionamento pompe - esame visivo riempimento big bag ed

eventuale svuotamento
- controllo livello olied eventuale rabbocco
- verifica visiva qualita del refluo

- prova assorbimento pompe (PROVA
SEMESTRALE)

eventuale sostituzione

- controllo livello olied eventuale

rabbocco

- corretto funzionamento coclea

N. 11 stazioni di - corretto funzione nastro coclea
sollevamento compattatrice trasportatrice
afferenti
all'impianto
DISSABBIATURA/DISOLEATURA/PRE-AERAZIONE |
Composizione sezione: ’
- n. 2 vasche da 60 mccad
- n. 3 soffianti
Verificain campo:
- esame visivo riempimento big bag ed eventuale sostituzione
- corretto funzionamento compressoriaria dissabbiatura
- corretto funzionamento pompe estrazione sabbie
- corretto funzionamento del classificatore sabbia
BY-PASS - corretto funzionamento ponti vai e vieni
(attivo in caso di supero - prova assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)
livello portata) i« 2¢

*‘
. PRE-DENITRIFICAZIONE

Composizione sezione:

SST miscelaaerata |- — — — _ _ 1

-n. 2 vasche da 588 mc. cad
Verifiche in campo:

—

- verifica corretto funzionamento mixer
- verifica livello stoccaggio cloruro ferrico

se<2g/l: Se>ag/l: - verifica dosaggio cloruro ferrico
ridurre aumentare
estrazione fango estrazione fango
disupero disupero

0, disciolto .

Verificain campo

- — — - OSSIDAZIONE
Composizione sezione:

-n. 2 vasche da 1210 mccad — n. 1500 diffusori per vasca — n. 3 soffianti da 1510 Nmc/h
Analisi Laboratorio:

SST miscelaaerata: Rangetra2g/le4g/l

Taratura
Corretta:
Regolazione
soffianti

Azoto totale: 15 mg/I
Taratura Fosforo totale: 2 mg/I
anomala: Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Nuova taratura Potenziale redox vasca: superiore a 150 mV
Ossigeno disciolto vasca: tral e 2 mg/l in uscita
Cono imhoff

Cono imhoff | _

Comunicare aR.T.
risultati cono imhoff
Per eventuali analisi di
sistema

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate nel Registro
Giornaliero di Funzionamento

Impianto. (RGFI)
LEGENDA
. = misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Verificain campo:

pompe ricircolo ericircolo aerato / - prova assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

cad. (2 + 1 riserva)

F————— — Azoto totale

______ Fosforo totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:
Verifica eta delfango e
02 disciolto

Se >2 mg/l:
Aumentare dosaggio
reagente di
defosfatazione
(cloruro ferrico)

- eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria ossidazione biologica /- verifica funzionamento  |«g

SEDIMENTAZIONE FINALE

-n. 3 vasche da801 mccad. (2 +1 riserva)
Verificain campo:

- verifica del corretto funzionamento del carroponte
- verifica pulizia stramazzi

- verifica e pulizia recupero schiume

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 55 mccad.
- n. 2 filtri da 330 mc/h cad.
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento filtri
- verifica funzionamento contro lavaggio (solo in caso di funzionamento)

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca di contatto a labirinto da 190 mc
- n. 1 serbatoio di acido peracetico da 5 mc

Composizione sezione: >

Fanghi di supero (LINEA FANGHI)
Verificain campo:
- prova assorbimento pompe (PROVA SEMESTRALE)

- prova assorbimento pompe (PROVA SEMESTRALE)

Fanghi di ricircolo
Verificain campo:

_| Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica dosaggio acido

|
|
|
|
|
: peracetico
|
|
|
|

-n. 2 pompe dosatrici da 12 I/h cad.

Analisi Laboratorio:

UFC/100ml: - 5.000 UFC/100 m| - periodo irriguo 10 UFC/100 ml
Verificain campo:

- verifica corretto funzionamento pompa di dosaggio

- verifica livello reagente

- verifica temperatura serbatoio

- verifica acido peracetico residuo

- verifica analizzatori in continuo

ACQUA PRESS.
p| INDUSTRIALE | ——p

y

SCARICO FINALE IN ROGGIATICINELLO

Autorizzazione n. 6401 del 11/09/2018
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 25 — COD (mg/l) 125 — sst (mg/I) 35 — Ptot (mg/l) 2 — Ntot
(mg/l) 15 — E.coli UFC/100 ml 5.000 periodo irriguo UFC/100 40 UFC/100ml nell'80% dei
campioni, 400 UFC/100m| come valore puntuale massimo

IMPIANTO DI LACCHIARELLA

Fraz. Mettone - Lacchiarella

A.E.=25.500




GRUPPO

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI LACCHIARELLA LINEA FANGHI

IDEPO1_1
Aggiornato al: 12/05/2020

Fanghi di supero
(LINEA ACQUE)

PRE-ISPESSIMENTO “

Composizione sezione:

-n. 1vascada300mc

Verifiche in campo:

- verifica surnatante

- verifica funzionamento cancello

- verifica funzionamento pompe di estrazione e
caricamento

DIGESTIONE AEROBICA
Composizione sezione:

-n. 1vascada756 mc

- n. 2 soffianti doppia velocita da 560 mc/h cad a 1145
mc/h cad

Verifiche in campo:

- verifica livelli

- verifica corretto funzionamento pompe

- verifica funzionamento soffianti

POST-ISPESSIMENTO “
Composizione sezione:

-n. 1vascada90 mc

Analisi laboratorio:

-SST% e SSV%

Verificain campo:

- verifica corretto funzionamento pompe di caricamento/
estrazione

- controllo livello

- verifica surnatante

- verifica funzionamento cancello

DISIDRATAZIONE ’

Composizione sezione:
-n. 1decanter
Analisi laboratorio:

Polielettrolita
flocculante

-ST%eSVN%9  p———— — — ST%
Verifiche in campo:
- verifica livello tramoggia polielettrolita

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate nel Registro
Giornaliero di Funzionamento
Impianto. (RGFI)

LEGENDA
. =misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

- controllo livello oli ed eventuale rabbocco

- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita

- verifica corretto funzionamento pompe fanghi .
Se ST% < 16 avvisare R.T.

DESTINO:
RECUPERO/SMALTIMENTO

Fraz. Mettone - Lacchiarella
A.E.= 25.500

IMPIANTO DI LACCHIARELLA
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& SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI LOCATE TRIULZI LINEA ACQUE _ IDEPOLA
2 Aggiornato al: 12/05/2020
I}
GRIGLIATURA GROSSOLANA ‘ SOLLEVAMENTO ‘ ROTOSTACCIATURA ‘
Composizione sezione: Composizione sezione: Composizione sezione:
-n. 2 griglie oleodinamiche a pettine luce sbarre -n. 5 pompe da 970 mc/h -n. 1 griglia alamiera forata dia. 6 mm
INGRESSO ‘ 20 mm |— | Verificain campo: - n. 2 rotostacci da 2 mm

Comuni serviti: Locate Triulzi, Verificain campo: - corretto funzionamento pompe Verificain campo:
Pieve Emanuele, Operae > stato di funzionamento e pulizia delle griglie - prova assorbimento motori pompe - stato di funzionamento e pulizia delle griglie
Carpiano - esame visivo riempimento cassone ed (PROVA SEMESTRALE) TP - esame visivo riem pimento big bag ed eventuale
Portata massima: 2.400 mc/h eventuale svuotamento sostituzione

N. 22 stazioni di

- controllo livello olied eventuale rabbocco
- verifica visiva qualita del refluo

- corretto funzione nastro coclea compattatrice

- controllo livello olied eventuale rabbocco

- corretto funzionamento coclea trasportatrice

sollevamento
afferenti

all'impianto

BY-PASS

(attivo in caso
di supero
livello
portata)

BY-PASS
(attivo in caso di
supero livello
portata)

Composizione sezione:

- n. 3 vasche da 98 mccad

Verificain campo:

- esame visivo riempimento cassone ed eventuale richiesta sostituzione
- corretto funzionamento compressoriaria dissabbiatura

- corretto funzionamento pompe estrazione sabbie

- corretto funzionamento del classificatore sabbia

- corretto funzionamento ponti vai e vieni

- prova assorbimento compressori aria (PROVA SEMESTRALE)

DISSABBIATURA ‘

BY-PASS ALLO SCARICO IN

P comandato — —>

SST miscela aerata

—

Verificain campo

Se<2g/l: Se>4g/l:
ridurre aumentare
estrazione fango estrazione fango
disupero disupero
0, disciolto

Taratura
Corretta:
Regolazione
soffianti

Taratura
anomala:
Nuova taratura

Conoimhoff |- — — — — — — _ _ _

Informare il R.T. dei
risultati del cono per
analisi tcniche.

L]

FIUME LAMBRO

_ - n. 2 vasche da 1847 mc. Cad
1 - n. 6 mixer per vasca
Verifiche in campo:
- verifica corretto funzionamento mixer
- verifica livello stoccaggio cloruro ferrico
- verifica dosaggio cloruro ferrico

DENITRIFICAZIONE
Composizione sezione:

_________ Azoto totale

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:
Verifica eta delfango e
02 disciolto

v

- — — - OSSIDAZIONE

Composizione sezione:

-n. 2 vasche da 3880 mccad —n. 1720 piattelli per vasca
Analisi settimanali Laboratorio:

SST miscelaaerata: Rangetra2g/le4g/l

Azoto totale: 15 mg/I

Fosforo totale: 2 mg/I

Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)

Ossigeno disciolto vasca: tral e 2 mg/l in uscita

Cono imhoff

Verificain campo:

- eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria ossidazione biologica / - verifica
funzionamento pompe ricircolo e ricircolo aerato / - prova assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

’ _______ Fosforo totale

Se >2 mg/l:
Aumentare dosaggio
reagente di
defosfatazione
(cloruro ferrico)

SEDIMENTAZIONE FINALE

- n. 3 bacini diametro 35 metri dimc cad 2886
Verificain campo:

- verifica del corretto funzionamento del carroponte
- verifica pulizia stramazzi

- verifica e pulizia recupero schiume

Le MISURE DI PORTATA vengono
registrate all’interno del Registro
Giornaliero di Funzionamento
Impianto. (RGFI)

LEGENDA

. =sezione con
energy meter

Ll

y

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione: ‘

- n. 5 unita filtranti capacita cad 800 mc/h

Verificain campo:

- verifica corretto funzionamento filtri

- verifica funzionamento contro lavaggio (solo in caso di funzionamento)

Composizione sezione:

-n. 2 pompe dosatrice da 25 It/h

Analisi Laboratorio:

UFC/100ml: - 5.000 UFC/100 ml

Verificain campo:

- verifica corretto funzionamento pompa di dosaggio
- verifica livello reagente

- verifica temperatura serbatoio

- verifica acido peracetico residuo

- verifica analizzatori in continuo

DOSAGGIO PERACETICO

Composizione sezione: —® Verificain campo:

™ Verificain campo:

Fanghi di supero (LINEA FANGHI)

- prova assorbimento motori pompe (PROVA SEMESTRALE)

Fanghi di ricircolo

- prova assorbimento motori pompe (PROVA SEMESTRALE)

_| Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica dosaggio acido
peracetico

. =misuratore di
portata
. = campionamento

ACQUA PRESS.
INDUSTRIALE

. = codici CER

= attivita operativa

VASCA EX-OZONO
Composizione sezione:

- volume 500 mc
@

= BY-PASS

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/I) 25 — COD (mg/l) 125 - sst (mg/I) 35 — Ptot (mg/I) 2

SCARICO FINALE IN FIUME LAMBRO
Autorizzazione n. 3280 del 09/05/2018

Ntot (mg/l) 15 - E. coli UFC/100 ml 5.00

= parti afferenti alle
sezioni

IMPIANTO DI LOCATE TRIULZI

Loc. cascina castello — Locate triulzi
A.E.=79.300
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IDEPO1_1

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI LOCATE TRIULZI LINEA FANGHI Aggiornato al 12/05/2020

Fanghi di supero
(LINEA ACQUE)

STABILIZZAZIONE FANGHI ‘
Composizione sezione:

-n. 1vascada3463 mc

Verifiche in campo:

- verifica surnatante

- verifica funzionamento cancello

- verifica funzionamento pompe di estrazione e
caricamento

PRE-ISPESSIMENTO
Composizione sezione: ‘

-n.1lvascada275mc
Analisi laboratorio:
-SST % e SSV %

Verificain campo:

- verifica corretto funzionamento pompe di caricamento/
estrazione

- controllo livello

- verifica surnatante
- verifica funzionamento cancello

POST-ACCUMULO ‘
Composizione sezione:

- volume 275 mc

Verifiche in campo:

- verifica corretto funzionamento pompe di caricamento/
estrazione

- controllo livello

- verifica surnatante

- verifica funzionamento cancello

!

DISIDRATAZIONE .
Composizione sezione:

-n.1 decanter
Analisi laboratorio:

Polielettrolita
flocculante

- SST % e SSV %

Le MISURE DI PORTATA vengono
registrate all’interno del Registro
Giornaliero di Funzionamento
Impianto. (RGFI)

LEGENDA
. =sezione con
energy meter
. = misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Verifiche in campo:
- verifica livello tramoggia polielettrolita

- controllo livello olied eventuale rabbocco

- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi

- verifica corretto funzionamento nastro trasportatori

DESTINO:
RECUPERO/SMALTIMENTO

IMPIANTO DI LOCATE TRIULZI

Loc. cascina castello — Locate triulzi
A.E.=79.300
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‘ A P SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI MORIMONDO LINEA ACQUE Aggiornato al: 08/05/2020

GRUPPO

GRIGLIATURA MEDIA MICROGRIGLIATURA
Composizione sezione: SOLLEVAMENTO Compo.sizion.e sezione:
INGRESSO -n. 1 griglia a catena 20 mm . ! -n. 1 microgrigliaturada 3 mm

Composizione sezione: Verificain campo:

Comuni serviti: Morimondo, | p.| Verificain campo: : . ) .
Fraz. Caselle, Fraz. Fallavecchia - stato di funzionamento e pulizia delle —n.d2 pompe + 1 riserva da 38 mc/h - stato di funzionamento e pulizia delle
caad. islie
. = | grig

Portata massima: 75 mc/h griglie Verificain campo: o i
- esame visivo riempimento big bag PO: - esame visivo riempimento big bag
- controllo livello oli ed eventuale - corretto funzionamento pompe - controllo livello oli ed eventuale
rabbocco - verifica pulizia misuratore di livello rabbocco
- verifica livello pozzo

N. 3 stazioni di ¢
sollevamento
afferenti
all'impianto

VASCA DI PRIMA PIOGGIA

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
4 -n.1vascadal5 mc
ALLA Verificain campo:
FITODEPURAZIONE - corretto funzionamento compressoriaria dissabbiatura
- corretto funzionamento airlift

DENITRIFICAZIONE
Composizionesezione: Azoto totale
-n.1lvascal97 mc

Analisi laboratorio: < [
SST miscelaaerata: Rangetra3g/le5g/l G e EnmEEE

se<3g/l: Se>5g/l: Azoto. t?tale !a‘malisi Lal?oratfm'o): 1? mg/| non risulta nei limiti:
ridurre aumentare xal?f;' rll‘evatl n c?mpo. (registrate in RGFI) | Verifica et:‘?\ dfelfango e
estrazione fango estrazione fango enticain campo: e ) . . 02 disciolto
. . - controllo livello olied eventuale rabbocco / - verifica livello stoccaggio reagenti /- verifica
disupero disupero X N o .
funzionamento mixer / - verifica funzionamento pompe

SST miscelaaerata |- — — — _ _

o, dsc¢oto |
Verificain campo |

OSSIDAZIONE

Composizione sezione:

-n.1lvasca31l5mc
Taratura Taratura Analisi laboratorio:
Corretta: anomala: SST miscelaaerata: Rangetra3g/leb5g/l Ricircolo

Regolazione Nuova taratura Azoto totale (analisi Laboratorio): 15 mg/I| miscela
soffianti Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI) | A > areata

Ossigeno disciolto vasca: 2 mg/l in uscita

Verificain campo:

- controllo livello olied eventuale rabbocco / - verifica livello stoccaggio reagenti /- verifica

funzionamento mixer / - verifica funzionamento pompe

SEDIMENTAZIONE Fanghi di
Composizione sezione: > supero
-n.1vascada 195 mc (LINEA
Verificain campo: FANGH]I)
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle
pompe di ricircolo e di supero
- verifica pulizia stramazzi Fanghi di

———————— | ricircolo N

DISINFEZIONE CON ACIDO PERACETICO
Composizione sezione:
-n. 1vascadi contatto da 30 mc Parametri UFC/100 ml anomali
Analisi laboratorio: T T T 77
UFC/100ml: - 5.000 UFC/100 ml
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompa di dosaggio peracetico
- verifica livello reagente

FITODEPURAZIONE

Verifica dosaggio
peracetico

Le MISURE DI PORTATA Composizione sezione:

vengono registrate all'interno - volume 2575 mc

del Registro Giornaliero di Verifiche in campo:

runzic))namento Impianto. - verifica dell’eco sistema lagunaggio
RGFI

IMPIANTO DI MORIMONDO

LEGENDA

. =misuratore di

tata
porta SCARICO FINALE IN ROGGIAZAMARCA

. = campionamento Autorizzazione n. 86 del 09/01/2019
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/I) 40 — COD (mg/1) 160 — sst (mg/l) 60 — Ptot (mg/I) 10 —
. - codici GER NH4 (mg/1) 25 - E. coli UFC/100 ml 5.000 (1000 in periodo irriguo)

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni Strada comunale del Fosson Morto — Morimondo
A.E.=1.800
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SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI MORIMONDO LINEA FANGHI Aggiornato al: 08/05/2020

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA
. =misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Fanghi di supero

ISPESSIMENTO FANGHI
Composizione sezione:
-volume 14,7 mc
Analisi laboratorio:
-SST% e SSV %
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi
. - controllo livello

y

DESTINO:
Fanghi liquidi ad impianto autorizzato

IMPIANTO DI MORIMONDO

Strada comunale del Fosson Morto — Morimondo
A.E.=1.800




GRUPPO

CA

INGRESSO

Comuni serviti: Motta Visconti
Portata massima: 94 mc/h

BY-PASS
(attivo in caso di
supero livello
portata)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI MOTTA VISCONTI LINEA ACQUE

IDEPO1_1

Aggiornato al: 08/05/2020

griglia

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 1 griglia oleodinamica, luce 40 mm
Verificain campo:
- stato di funzionamento e pulizia della

- esame visivo riempimento big bag
- controllo livello olied eventuale rabbocco

GRIGLIATURA FINE
Composizione sezione:
-n. 1filtro coclealuce 3 mm
Verificain campo:
- stato di funzionamento e pulizia della
griglia
- esame visivo riempimento big bag
- controllo livello oli ed eventuale
rabbocco

DISSABBIATURA LINEA 1 E LINEA 2
Composizione sezione:
-n. 2 vasche da 19mccad
Verificain campo:
- corretto funzionamento compressoriaria dissabbiatura
- corretto funzionamento del classificatore sabbia

N. 2 Serbatoi cloruro
ferrico con N. 2 pompe
dosatrici (linea 1 e linea 2)

\ 4

PRE DENITRIFICAZIONE LINEA 1 E LINEA 2
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 169 mc cad
Analisi laboratorio:
SST miscela aerata: Rangetra3g/le5g/l
Azoto totale: 15 mg/|
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Ossigeno disciolto vasca: 2 mg/l in uscita
Verificain campo:

- scarico condense linea aria ossidazione biologica / - controllo livello oli ed eventuale rabbocco / -
verifica livello stoccaggio reagenti /- verifica funzionamento mixer / - verifica funzionamento pompe

SST miscela aerata

OSSIDAZIONE LINEA 1 E LINEA 2
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 620 mc cad
Analisi laboratorio:

—

SST miscelaaerata: Rangetra3g/le5g/l
Azoto totale: 15 mg/I
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)

Se<3g/l: Se>5g/l:
ridurre aumentare
estrazione fango estrazione fango
disupero disupero
0, disciolto

Verificain campo

Ossigeno disciolto vasca: 2 mg/l in uscita
Verificain campo:

- scarico condense linea aria ossidazione biologica / - controllo livello oli ed eventuale rabbocco / -
verifica livello stoccaggio reagenti /- verifica funzionamento mixer / - verifica funzionamento pompe

Taratura Taratura
Corretta: anomala:

Regolazione Nuova taratura
soffianti

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

SEDIMENTAZIONE LINEA 1 E LINEA 2
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 304 mccad
Verificain campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle
pompe di ricircolo e di supero
- verifica pulizia stramazzi

FILTRAZIONE A DISCHI
Composizione sezione:
- n. 6 pannelli filtranti a disco
verifica in campo:
- verifica funzionale filtri

DOSAGGIO ACIDO PERACETICO
DI EMERGENZA

.
-
dl
Ricircolo miscela
—"— areata
L — — —4— — — - Azotototale
D — [
Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:
Verifica eta del fango e
02 disciolto
> Fanghi di supero
(LINEAFANGHI)
> Fanghi di
ricircolo

Parametri UFC/100 ml anomali

A 4

LEGENDA

=misuratore di
portata

= campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Composizione sezione:

-n. 1 modulo da 10 lampade
Analisi laboratorio:
UFC/100ml: - 5.000 UFC/100 ml
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento lampade UV

DISINFEZIONE CON RAGGI UV

SCARICO FINALE IN CANALINA GERACI
Autorizzazione n. 3034 del 02/05/2018
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/I) 25 — COD (mg/I) 125 — sst (mg/I) 35 — Ptot
(mg/1) 10 — NH4 (mg/1) 15 - E. coli UFC/100 ml 1.000

Verifica dosaggio
peracetico

A.E. = 8.000

IMPIANTO DI MOTTA VISCONTI

Loc. Maina — Motta Visconti
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Fanghi di supero

ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 28 mccad
Analisi laboratorio:
-SST % e SSV %
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi

- controllo livello

STABILIZZAZIONE AEROBICA
Composizione sezione:
-n.1lvascada 350 mc
Verifiche in campo:

- verifica livelli
. - verifica corretto funzionamento pompe

- verifica funzionamento compressoriaria

DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:
-n.1pressaa vite da 6 mc/h .
Analisi laboratorio:
-SST % e SSV%
Verifiche in campo:

- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello olied eventuale rabbocco

Polielettrolita - verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
flocculante - verifica corretto funzionamento pompe fanghi

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA
. =misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

- verifica corretto funzionamento pressa

DESTINO:
Recupero/Smaltimento

IMPIANTO DI MOTTA VISCONTI

Loc. Maina — Motta Visconti

A.E. = 8.000




o
IDEPO1_1
& SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI NOSATE LINEA ACQUE ) Iy
> Aggiornato al: 05/05/2020
[T]
GRIGLIATURA FISSA GRIGLIATURA MECCANICA
Composizione sezione: SOLLEVAMENTO Composizione sezione:
INGRESSO -n. 1 griglia 50 mm Composizione sezione: -n. Elgngllla rotativa 20 mm
Comuni serviti: Nosate —p| Verificain campo: " Zpom o ABS da 25.mc/h cad Venﬁca!n campo: y
Portata massima: 26 mc/h - stato di funzionamento e pulizia delle - £ pomp! - stato di funzionamento e pulizia delle
griglie Verificain campo: e
- esame visivo riempimento big bag - - corrgtto fur'glona. mento pompe - esame visivo riempimento big bag
- verifica pulizia misuratore di livello - controllo livello olied eventuale
- verifica livello pozzo rabbocco
N. 1 stazioni di
sollevamento
afferenti
all'impianto
DISSABBIATURA
Composizione sezione: -
BY-PASS - n. 2 canalette
(attivo in caso di Verificain campo:
supero livello - esame visivo canalette
portata)
OSSIDAZIONE
SST miscelaaerata | — — — _ _ Composizionesezione: v ______ Azoto totale
-n. 1vasca 160 mccon areatore superficiale temporizzato con motore da 7,5 Kw
Analisi Laboratorio: [
SST miscelaaerata: Rangetra3g/le5g/l Se azoto ammoniacale
Se<3g/l: Se>5g/l: Az°t°. tc)tale:}S me/I . X non risulta nei limiti:
e e Valr:orl r||ev.at|‘|n campo: (reglstra.te in F.{GFI) Verifica eta delfango e
estrazione fango estrazione fango Oss.lgent? disciolto vasca: 2 mg/l in uscita l— 02 disciolto
. . Verificain campo:
disupero disupero ) ) e . . .
- controllo livello olied eventuale rabbocco / - verifica livello stoccaggio reagenti /- verifica
funzionamento mixer / - verifica funzionamento pompe
0, disciolto .
Verificain campo
Taratura Taratura SEDIMENTAZIONE FINALE | Fanghi di supero
Corretta: anomala: Composizione sezione: (LINEAFANGHI)
Regolazione Nuova taratura - n. 1 vascacircolare da 75 mccon carroponte a traslazione
soffianti periferica
Verificain campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle
pompe di ricircolo e di supero Fanghi di
- verifica pulizia stramazzi > ricircolo
LABIRINTO FAINALE | Parametri UFC/100 ml anomali

Composizione sezione:

-n. 1vasca a setti del volume di 16 mc
Verifiche in campo:

- esame visivo e pulizia

Verifica dosaggio
ipoclorito disodio

FITODEPURAZIONE
Composizione sezione:
- superfice di 300 mq
Verifiche in campo:
- verifica dell’eco sistema lagunare

DISINFEZIONE
Composizione sezione:

- pompa dosatrice ipoclorito di sodio

Analisi laboratorio:

UFC/100ml: - 5.000 UFC/100 ml

Verificain campo:

- verifica corretto funzionamento pompa di dosaggio ipoclorito disodio

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.

(RGFI) - verifica livello reagente tanichetta e/o eventuale sostituzione
LEGENDA

. = misuratore di ‘

portata
. = campionamento

o SCARICO FINALE IN CANALE INDUSTRIALE

= codici CER Autorizzazione n. 9075 del 17/12/2018
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/I) 40 — COD (mg/I) 160 — sst (mg/l) 60 — Ptot (mg/I) 10 — NH4 (mg/ IMPIANTO DI NOSATE

1) 25 - E. coli UFC/100 ml 5.000

= attivita operativa

Via Alzaia Canale industriale Enel — Nosate
A.E.=1.250

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni
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SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI NOSATE LINEA FANGHI
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Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA
. = misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Fanghi di supero
(LINEA ACQUE)

ISPESSIMENTO FANGHI
Composizione sezione:

-volume 14,7 mc
. Analisi laboratorio:

-SST% e SSV %
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi

‘ - controllo livello
- scarico acqua sumatante

DESTINO:
PRESSO IMPIANTO AUTORIZZATO

IMPIANTO DI NOSATE

Via Alzaia Canale industriale Enel — Nosate
A.E.=1.250

Aggiornato al 05/05/2020
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Aggiornato al: 08/05/2020

INGRESSO
Comuni serviti: Ozzero
Portata massima: 39 mc/h

—

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 1 griglia a pettine 15 mm
Verificain campo:
- stato di funzionamento e pulizia della
griglia
- esame visivo riempimento big bag
- controllo livello olied eventuale
rabbocco

SOLLEVAMENTO
Composizione sezione:
-n. 4 pompe da 27 mc/h cad.
Verificain campo:
- corretto funzionamento pompe
- verifica pulizia misuratore di livello
- verifica livello pozzo

GRIGLIATURAFINE
Composizione sezione:
-n. 1 griglia atamburo rotante 2 mm
perlinea 2
-n. 1 griglia a pettine 6 mm per linea 1

—— P Verificain campo:

- stato di funzionamento e pulizia delle
griglie
- esame visivo riempimento big bag

DISINFEZIONE CON ACIDO PERACETICO LINEA 1 E LINEA 2
Composizione sezione:
- n. 2 vasche dicontatto da1 mc
Analisi laboratorio:
UFC/100ml: - 5.000 UFC/100 ml
Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompa di dosaggio acido peracetico

- verifica livello reagente

- controllo livello olied eventuale
rabbocco
N. 1 stazioni di
sollevamento
afferenti
all'impianto
DISSABBIATURA/DISOLEATURA LINEA 1 E LINEA 2
Composizione sezione:
BY-PASS - n..2 vas'che mc cad. 71
Verificain campo: -
- esame visivo riempimento vaschetta di raccolta
SSTin e e DENITRIFICAZIONE/OSSIDAZIONELINEA1ELNEA2 | _ _ | Azoto totale
Composizione sezione:
-n. 2 vasche da 180 mc |
Analisi laboratorio: Se azoto ammoniacale
se<3g/l: se>5g/l: SST miscelaaerata: Rangetra3g/le5g/l non risulta nei limiti:
ridurre aumentare Azoto totale: 15 mg/| Verifica eta delfango e
estrazione fango estrazione fango Fosforo t(?tale: 2mg/l . . - 02 disciolto
disupero disupero Ven.ﬁche in ca'mpo. (registrate m.RGFI).
Ossigeno disciolto vasca: 2 mg/l in uscita
Verificain campo:
0, disciolto - scarico condense linea aria ossidazione biologica / - controllo livello olied eventuale rabbocco /-
Verificain campo I~ — = 7| verificafunzionamento mixer / - verifica funzionamento pompe
Fanghi di
supero
Taratura Taratura SEDIMENTAZIONE LINEA 1 E LINEA 2 | | [linea
Corretta: anomala: Composizione sezione: Fanghi)
Regolazione Nuova taratura -n. 2 vasche da 82 mc
soffianti Verificain campo:
- verifica del corretto funzionamento del carroponte, delle
pompe di ricircolo e di supero
- verifica pulizia stramazzi Fanghi di
ricircolo

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica dosaggio acido

peracetico

SCARICO FINALE IN ROGGIARILE
N. 9197 del 19/12/2018

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 40 — COD (mg/l) 160 — sst (mg/I) 60 — Ptot (mg/l) 10 — NtH4 (mg/l) 25 - E. coli UFC/100 ml 5.000, in
periodo irriguo 150 UFC/100ml, da riferirsi all'80% dei campioni prelevati e 1.500 UFC/100m| come valore puntuale massimo

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.

(RGFI)

LEGENDA

=misuratore di

IMPIANTO DI OZZERO

. = codici CER

= attivita operativa

portata

= campionamento

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Via Galvani - Fraz. Soria - Ozzero

A.E.= 2.750
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SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI OZZERO LINEA FANGHI Aggiornato al: 08/05/2020
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Fanghi di supero
(linea acque)

ISPESSIMENTO FANGHI LINEA 1 E LINEA 2

Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 13 mc
Analisi laboratorio:

-SST % e SSV %

Verificain campo:
- verifica corretto funzionamento pompe rilancio fanghi
- controllo livello

STABILIZZAZIONE AEROBICA LINEA 1 E LINEA 2
Composizione sezione:
-n. 2 vasche da 48 mc
Analisi laboratorio:
-SST % e SSV %

Verifiche in campo:
- controllo livello olied eventuale rabbocco

- verifica corretto funzionamento compressoriaria

DESTINO:
FANGHI LIQUIDI AD IMPIANTO
AUTORIZZATO

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.

(RGFI)
LEGENDA
IMPIANTO DI OZZERO
=misuratore di
. portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Via Galvani - Fraz. Soria - Ozzero

A.E.= 2.750
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Composizione sezione:
-n. 1 griglia grossolana 100 mm

INGRESSO
Comuni serviti: Albairate,
Arconate, Arluno, Vernate
Ticino,Boffalora Sopra Ticino,
Buscate, Busto Garolfo,
Casorezzo, Cassinetta di
Lugagnano, Castano Primo,
Corbetta, Cuggiono, Dairago,
Inveruno, Magenta, Magnago,
Marcallo con Casone, Mesero,
Ossona, Robecchetto con
Induno, Robecco S/N, Santo
Stefano Ticino, Sedriano,
Vanzago Fraz. Mantegatta,
Vanzaghello, Villa Cortese e
Vittuone

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI ROBECCO S/N LINEA ACQUE 1

IDEPO1_1

Aggiornato al: 08/05/2020

GRIGLIATURA GROSSOLANA

Verificain campo:

- stato di funzionamento griglia
grossolana, verifica livello olio e
pressione centraline

- livello cassone

RIPARTITORE UNICO PER LE DUE LINEE
Verificain campo:
- verifica funzionamento pompe rilancio
drenaggi

-

Composizione sezione:
-n. 2 griglie 6 mmcad.

—®{ Verificain campo:
- stato di funzionamento della griglia, verifica livello olio

- livello cassone

GRIGLIATURAFINE

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 600 mccad.
Verificain campo:

h 4

VASCHE DI PRIMA PIOGGIA
Composizione sezione:
- n. 3 vasche da 3000 mccad

- stato funzionamento pre-areazione vasche

- stato funzionamento carriponte

- stato funzionamento compressore sabbie

- stato funzionamento classificatore sabbie

- prove assorbimento compressori (PROVA SEMESTRALE)

s ——

portata) con due

| Portata Massima: 6.250 mc/h
N. 26 stazioni di SEDIMENTAZIONE PRIMARIA
sollevamento Composizione sezione:
afferenti - n. 2 vasche 2250 mccad
all'impianto Verificain campo:
- verifica funzionamento carriponte
- verifica livello oli carriponte
BY-PASS
(attivo in caso di
supero livello

SOLLEVAMENTO LINEA 1
Composizione sezione:
- n. 2 coclee da 2000 mc/h
cad.
- prove assorbimento coclee
(PROVA SEMESTRALE)

PRE-DENITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
-n.1vasca4.852,5 mc
Verificain campo:
- verifica funzionamento mixer

!| Fosforo totale

—
T

y |

Se > 1 mg/l:
Aumentare
dosaggio reagente
didefosfatazione

FILTRAZIONE SEZIONE UNICA PER LE DUE LINEE
Composizione sezione:
- n. 8filtri a disco rotante aimmersione
Verificain campo:
- verifica funzionamento filtri

DISINFEZIONE CON OZONO

Composizione sezione:
-n. 2 vasche da 1.160 mc
Analisi laboratorio:

Parametri UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml

Verificain campo:

- verifica funzionamento impianto

LI 0SSIDAZIONE NITRIFICAZIONE
|_BY PASS INTERMEDIO Composizione sezione: . j
< BY PASS INTERMEDIO——| - n. 1 vasca mc 3.547,5 ;’o‘:‘:?f:;
Ossigeno disciolto valori anomali - 1.v.asca.1.100 me (mbbr) . Carboniosa
ALLSI ;ﬂfélco Verificain campo dellataratura r——— — — — — — — — — 22?::;;32';3’;2}:::“0”0:
s : getra2g/ledg/l ) .
Fosforo totale:1mg/f T T - T T - T T T == SST miscelaaerata
Conoimhoff = — —| az6t0 totale: 10 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI) |
Ossigeno disciolto in vasca: range tra 1 mg/l e 4 mg/I Dosaggio
Se > 200 mi/L Cono imhoff: Range tra 200 ml/L e 250 ml/L doruro di
Taratura Taratura - Verificain campo: alluminion. 1
corretta: anomala: <250 ml/L: - stato funzionamento vasca ossidazione pompa Se<2g/l: Se>4g/l:
Viene avviata nuova taratura Avvisare R.T. - corretto funzionamento diffusori Ridurre Aumentare
una seconda - livello serbatoio cloruro di alluminio estrazione estrazione
soffiante per - verifica funzionamento pompa di dosaggio cloruro di fango di fango di
erogare piu alluminio supero supero
ossigeno in - corretto funzionamento soffianti
vasca - prove assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)
' Y
Azotototale -————————————————— ]
SEDIMENTAZIONE FINALE |
Composizione sezione: Ridircolo fanghi
SOLLEVAMENTO ALLA FILTRAZIONE
Se azoto SEZIONE UNICA PER LE DUE LINEE - n. 3 vasche me 3.440 cad.
ammoniacale non Composizione sezione: ——————————— Venf'"u.:a in campo:
risulta nei limiti: -n. 6 idrovore da 1.250 mc/h cad. - verifica funzionamento carroponte Fango supero
Verifica eta del Verificain campo: - funzionamento coclge di ricircolo e pompe di —> (LINEA FANGHI)
fango e ossigeno - corretto funzionamento pompe LSUpero e programmazione
disciolto - prove assorbimento pompe (PROVA
SEMESTRALE)

Parametri UFC/100 ml anomali

Le MISURE DI PORTATA

del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

vengono registrate all'interno

SCARICO FINALE IN FIUME TICINO
Autorizzazione n. 368 del 21/01/2020
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 — COD (mg/I) 60 — sst (mg/l) 15 — Ptot (mg/I) 1 — Ntot
(mg/l) 10 - E. coli UFC/100 ml 5.000 (in periodo irriguo 1000)

LEGENDA

= misuratore di
portata

. = codici CER

= attivita operativa

= campionamento

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

DISINFEZIONE CON

ACIDO PERACETICO
(in funzione in
alternativa a

Verifica corretto
funzionamento
impianto

Ozono)

A.E.=340.000

Localita Cascinello Valerio — Robecco Sul Naviglio

IMPIANTO DI ROBECCO S/N
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@@

Lugagnano,

INGRESSO
Comuni serviti: Albairate,
Arconate, Arluno, Vernate
Ticino,Boffalora Sopra Ticino,
Buscate, Busto Garolfo,
Casorezzo, Cassinetta di

Corbetta, Cuggiono, Dairago,
Inveruno, Magenta, Magnago,
Marcallo con Casone, Mesero,
Ossona, Robecchetto con
Induno, Robecco S/N, Santo
Stefano Ticino, Sedriano,
Vanzago Fraz. Mantegatta,
Vanzaghello, Villa Cortese e

GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione:
-n. 1 griglia grossolana 100 mm
Verificain campo:
- stato di funzionamento griglia
grossolana, verifica livello olio e
pressione centraline
- livello cassone

Composizione sezione:
-n. 2 griglie 6 mmcad.
Verificain campo:

- livello cassone

Castano Primo,

- stato di funzionamento della griglia, verifica livello olio

GRIGLIATURAFINE

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 600 mccad.

(attivo in caso di
supero livello
portata) con due

Vittuone
| Portata Massima: 6.250 mc/h
N. 26 stazioni di
sollevamento
afferenti
all'impianto
BY-PASS

- verifica livello oli carriponte

- verifica funzionamento carriponte

Verificain campo:
R"_’ART!TO RE UNICO PER LE DUE LINEE - stato funzionamento pre-areazione vasche
Verificain campo: R - stato funzionamento carriponte
- verifica funzionamento pompe rilancio - stato funzionamento compressore sabbie
drenaggi - stato funzionamento classificatore sabbie
VASCHE DI PRIMA PIOGGIA - prove assorbimento compressori (PROVA SEMESTRALE)
Composizione sezione:
- n. 3 vasche da 3000 mccad
I — —
SEDIMENTAZIONE PRIMARIA SOLLEVAMENTO LINEA 2 PRE-DENITRIFICAZIONE
Composizione sezione: Composizione sezione: Composizione sezione:
-n. 2 vasche 2250 mccad -n. 2 coclee da 2000 mc/h -n.1vasca4.852,5 mc
Verificain campo: —"-»{ cad. Verificain campo:

- prove assorbimento coclee
(PROVA SEMESTRALE)

=== SR —

- verifica funzionamento mixer

|
I
|
|
Ll
I
|
|
|

[| Fosforo totale

Se > 1 mg/l:
Aumentare
dosaggio reagente
didefosfatazione

LI BYPASS INTERMEDIO 0SSIDAZIONE NITRIFICAZIONE
Composizione sezione: . j
< BY PASS INTERMEDIO———| - n. 1 vascamc3.547,5 ;":Sa?gw
Ossigeno disciolto valori anomali - 1.v.asca.1.100 me (mbbr) . Ca?-:::':z:a
ALLSI ;ﬂfélco Verificain campo dellataratura r——— — — — — — — — — 22?::;;32';3’;2}:::“0”0:
s : getra2g/ledg/l ) .
Fosforo totale:1mg/f T T - T T - T T T == SST miscelaaerata
| Conoimhoff = — —| az0to totale: 10 mg/l
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI) |
Ossigeno disciolto in vasca: range tra 1 mg/l e 4 mg/I Dosaggio
Se > 200 mi/L Cono imhoff: Range tra 200 ml/L e 250 ml/L doruro di
Taratura Taratura - Verificain campo: alluminion. 1
corretta: anomala: <250 ml/L: - stato funzionamento vasca ossidazione pompa Se<2g/l: Se>4g/l:
Viene avviata nuova taratura i BT - corretto funzionamento diffusori Ridurre Aumentare
una seconda - livello serbatoio cloruro di alluminio estrazione estrazione
soffiante per - verifica funzionamento pompa di dosaggio cloruro di fango di fango di
erogare piu alluminio supero supero
ossigeno in - corretto funzionamento soffianti
vasca - prove assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)
' Y
Azotototale -————————————————— ]
SEDIMENTAZIONE FINALE |
Composizione sezione: Ridircolo fanghi
SOLLEVAMENTO ALLA FILTRAZIONE
Se azoto SEZIONE UNICA PER LE DUE LINEE - n. 3 vasche me 3.440 cad.
ammoniacale non Composizione sezione: ——————————— Venf'"u.:a in campo:
risulta nei limiti: -n. 6 idrovore da 1.250 mc/h cad. - verlf.lca funzionamento Farr'oponte ' Fango supero
Verifica eta del Verificain campo: - funzionamento coclge di ricircolo e pompe di —> (LINEA FANGHI)
fango e ossigeno - corretto funzionamento pompe LSUpero e programmazione
disciolto - prove assorbimento pompe (PROVA
SEMESTRALE)

DISINFEZIONE CON OZONO
Composizione sezione:
-n. 2 vasche da 1.160 mc

FILTRAZIONE SEZIONE UNICA PER LE DUE LINEE
Composizione sezione:
- n. 8filtri a disco rotante aimmersione
Verificain campo:
- verifica funzionamento filtri

Analisi laboratorio:

Verificain campo:
- verifica funzionamento impianto

Parametri UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml

Parametri UFC/100 ml anomali

(RGFI)

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.

SCARICO FINALE IN FIUME TICINO
Autorizzazione n. 368 del 21/01/2020
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 — COD (mg/I) 60 — sst (mg/l) 15 — Ptot (mg/I) 1 — Ntot
(mg/l) 10 - E. coli UFC/100 ml 5.000 (in periodo irriguo 1000)

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

LEGENDA

= misuratore di
portata

= campionamento

= codici CER

DISINFEZIONE CON

ACIDO PERACETICO
(in funzione in
alternativa a

Verifica corretto
funzionamento
impianto

Ozono)

A.E.=340.000

IMPIANTO DI ROBECCO S/N

Localita Cascinello Valerio — Robecco Sul Naviglio




GRUPPO

Temperatura
digestore

Se<33°C:
verificare corretto
funzionamento
centrale termica e
avviare caldaia

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI ROBECCO S/N LINEA FANGHI

IDEPO1_1
Aggiornato al: 08/05/2020

pH fango

Alcalinita

Se < 2.000 e > 4.000:
Ridurre
alimentazione fanghi
e verificare processo

T
s —

Ridurre
alimentazione fanghi
e verificare processo

5
|
Se<6,8ese>7,8: |
|
|
|
|

Le MISURE DI PORTATA vengono
registrate all’interno del registro

giornaliero di funzionamento
impianto. (RGFI)

Acidi volatili

Se > 500:

Composizione sezione:

-n. 2 unita da 50 mc/h cad.
Analisi laboratorio:
-ST%eSV%

Verificain campo:

- corretto funzionamento agitatori

ADDENSAMENTO DINAMICO

- verifica corretto funzionamento pompe fanghi

Fanghi Fanghi
liquidi primari
Fanghi di (art. 110) (linea acque)
supero

(linea acque)

PRE-ISPESSITORE
Composizione sezione:
-n. 1vascada560mc

¢ Verifiche in campo

- verifica funzionamento riduttore

PRE-ISPESSITORE
Composizione sezione:
-n. 1vascada560mc
Verifiche in campo:
- verifica funzionamento riduttore
- verifica funzionamento pompe

- verifica funzionamento pompe

Composizione sezione:
-n. 1vascada560mc
Analisi laboratorio:
-ST%eSV%
Verificain campo:

- corretto funzionamento agitatore

POST-ISPESSITORE FANGHI BIOLOGICI

- verifica corretto funzionamento pompe fanghi

y

DIGESTIONE ANAEROBICA
Composizione sezione:
- n. 2 digestori da 4.500 mccad.
Analisi laboratorio:
- pH fango in digestione: 6,8 + 7,8
-STeSV%
- acidi volatili: 100 + 500 mg/l CH3COOH
- alcalinita: 2.000 + 4.000 mg/l CaCO3
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Temperatura °C in digestione 33 + 38 °C
Verifiche in campo:
- verifica scarico condense
- verifica pulizia telescopica scarico

LEGENDA

= misuratore di
portata

= campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

) WS —
FANGHI PRIMAR—1] SCAMBIATORE DI CALORE

f v

SCAMBIATORE DI CALORE
L COGENERATORI

GENERATORE TURBOGAS
M~ MICROTURBINA

Composizione sezione:
-n.2da 100 kw cad.

Ridurre alimentazione BIOGAS
fanghi e verificare BIOGAS
processo
GASOMETRO DI STOCCAGGIO
Composizione sezione
POST-ISPESSITORE P X
L. | -n. 1 cupola gasometrica a 3 membrane
Composizione sezione: N da 2.500 mc
- 1_V_asca da 56.0 mc -n.1gasometro a campana da 1.500 mc L] TORCIA
Analisi laboratorio: 400 mc/h
-ST%eSV%
Verificain campo: >
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- corretto funzionamento agitatore
I
P E— BIOGAS
CALDAIE
Composizione sezione:
Lp| - 1 caldaia da 1.163 kw
- n. 1 caldaia da 980 kw ]
DISIDRATAZIONE
Composizione sezione:
Polielettrolita - n. 2 centrifughe da 32 mc/h
flocculante Analisi laboratorio:
-ST%eSV% POMPA DI CALORE
Verifiche in campo: Composizione sezione:
- verifica livello cisterna polielettrolita > -n. 1pompa di calore —
- controllo livello olied eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- controllo funzionamento e regolazione centrifuga
IMPIANTO DI ROBECCO S/N
BIOESSICCAMENTO
Composizione sezione:
-n. 1 modulo da 1000 ton/anno
\ v
DESTINO:
RECUPERO/SMALTIMENTO

Localita Cascinello Valerio — Robecco Sul Naviglio
A.E.=340.000




GRUPPO

CAP

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI TRATTAMENTO RIFIUTI ROBECCO

IDEPO1_1
Aggiornato al: 08/05/2020

ART. 110
CER 20.03.04 ALLA GRIGLIATURA LINEA 1
—RICEZIONE—> TRATTAMENTO GROSSOLANA LINEA 2
ART. 110 con futura Autorizzazione MPS
CER 20.03.06 | ACQUE DI LAVAGGIO> ALLA GRIGLIATURA | [ |NEA1
—RICEZIONE—> TRATTAMENTO GROSSOLANA | LINEA2 *
| e
___________ | Configurazione futura, all’ottenimento
i M.P.S. : dell’Autorizzazione MPS
| [
ART. 110
CER 19.08.05 R PREISPESSITORE
——RICEZIONE—> LIQUIDI FANGHI PRIMARI i
IMPIANTO DI ROBECCO S/N
. = misuratore di
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Localita Cascinello Valerio — Robecco Sul Naviglio
A.E.=340.000




GRUPPO

CAP

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI ROZZANO LINEA ACQUE (1)

IDEPO1_1
Aggiornato al: 29/04/2020

GRIGLIATURAFINE

GRIGLIATURA GROSSOLANA Compo.SIIZ.lone Se;!o'ne: SOLLEVAMENTO
Composizione sezione: ;? .ng”g. ¢ agradini >mm(sez 1) Composizione sezione:
INGRESSO :n- 1 griglia verticalea barre 35 mm - setr;tlcfadi"fluc:zrir;z‘;.rnento e puliziadelle . 5 elettropompe da 650 mc/h
Portata massima intempodi [ Verificain campo: i P Verifica in campo:
pioggia: 1755 mc/h - stato di funzionamento e pulizia delle griglle - corretto funzionamento coclee
- - esame visivo riempimento cassone - L A
griglie - controllo livello olied eventuale - verifica pulizia misuratore di livello
- esame visivo riempimento cassoni BY-PASS rabbocco - verifica livello canala
- controllo livello oli ed eventuale ] - prova assorbimento coclee (PROVA SEMESTRALE)
rabbocco
T Con 1 griglia
N. 8 stazioni di verticale a
sollevamento barre 20 mm o
afferenti Ripartitore A
all'impianto 50% dissabbiatura (linea 1)
50% (dissabbiaturalinea 2)
SEDIMENTAZIONE PRIMARIA Fanghi primari
BY-PASS Composizione sezione: —| (linea fanghi) y
(attivo in caso di h
livell -n. 1vasca 1290 mc. DISSABBIATURA
suP::atM; o Verificain campo: < Composizione sezione:
p 2 - verifica visiva -n. 1 vasca 400 mc
Arrivo dalinea 2 Verificain campo:
- corretto funzionamento cicloni estrattori sabbia
* + - corretto funzionamento compressoriaria
L Lo dissabbiatura
Ripartitore B Fanghi misti
> 30% pozlzz:tol miscelazione (EINEA .BY-.PASS . - corretto funzionamento del classificatore sabbia
li FANGHI) (attivoin (_:aso di - prova assorbimento compressori aria (PROVA
( inea 1) supero livello SEMESTRALE)
70% stacciatura (linea 2) portata)
POZZETTO MISCELAZIONE
Composizione sezione:
-n. 1vasca66 mc. -l
Verificain campo: PRE-DENITRO
- verifica visiva > Composizione sezione:
-n.1vasca 1290 mc.

SST miscela aerata

1

Verificain campo:

- verifica funzionamento mixer

Azoto totale

OSSIDAZIONE Se azoto ammoniacale
Se<3g/l: Se>5g/l: Composizione sezione: non risulta nei limiti:
ridurre aumentare - n. 2 vasche da 2.040 mccad Verifica eta delfango e
estrazione fango estra.zmnefango -n. 3 soffianti da 1800 mc/h 02 disciolto
disupero disupero Analisi settimanali laboratorio:
SST miscelaaerata: Rangetra3g/le5g/l
f——— - - - - = = = — = = — Azoto totale: 15 mg/I
| . Fosforo totale: 1 mg/| ¢
| 91 d|§C'°|t° - Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI) | _ _ _|« — _ | Fosforo totale
| Verificain campo | Ossigeno disciolto vasca: tral e 2 mg/l in uscita
| | | Conoimhoff [
: ’—k—‘ I Verificain campo:
| | - eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria ossidazione biologica /- verifica Se >1 mg/l: .
| Taratura e L — | funzionamento diffusori / - verifica funzionamento pompe / - prova assorbimento soffianti (PROVA Aumt::;;:]f:;iagglo
| Corretta: anomala: SEMESTRALE) ;
i defosfatazione
| Regolazione Nuova taratura + |
I soffianti Ir _______________________
: I SEDIMENTAZIONE FINALE Fanghi di ricircolo
- ione: Verifiche i .
L_| Azotototale I Cor;posurl]ondesze:ll%ne > erifiche in ckz;\.mpot S
Conolmhoff |- — | |~ n.‘ VaSF e da mc - prova assorbimento pompe (
Verificain campo: SEMESTRALE)

- verifica funzionamento 2 carriponte

metanolo

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:
Verifica distribuzione

dell’aria e dosaggio

Comunicare aR.T.
risultati cono imhoff
Per eventuali analisi

disistema

- verifica visiva ostruzione telescopiche

Fanghi di supero

Le MISURE DI PORTATA vengono
registrate all’interno del registro
giornaliero di funzionamento
impianto. (RGFI)

LEGENDA

= misuratore di
portata

. = codici CER

= attivita operativa

= campionamento

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

pompati ingresso
sedimentazione
primaria

POST-DENITRO
Composizione sezione:
- n. 3 biofiltri
Verificain campo:
- verifica stato funzionamento pompe
- prova assorbimento pompe (PROVA SEMESTRALE)

_| Parametri UFC/100 ml anomali

L]

.n.1

Composizione sezione:

-n. 2 pompe da 2/50 I/h
Verificain campo:
- verifica pompe dosaggio

DISINFEZIONE

vasca contatto

Verifica funzionamento
dosaggio peracetico

ARRIVO LINEA 2

SCARICO FINALE IN FIUME

LAMBRO SOLLEVAMENTO
Autorizzazione n. 5396 del [ FINALE
29/07/2019

LIMITI SCARICO FIUME
LAMBRO: BOD5 (mg/l) 10 -
COD (mg/1) 60 — sst (mg/l) 15
— Ptot (mg/1) 1 — Ntot (mg/1)
15 - E. coli UFC/100 ml 5.000

SCARICO FINALE IN FIUME PIZZABRASA
LIMITI SCARICO FIUME LAMBRO:
Le acque reflue in uscita destinate al riutilizzo diretto dovranno ess
ere necessariamente conformi ai
limiti riportati nella Tabella allegata al DM 185/03, con adozione del
fattore di diluizione derivante dalla
portata media annua transitante nel corpo recettore
Quest'ultima e stata comunicata dal Consorzio dei Cavi Litta ed Uniti
(Nota del 08/08/2018, prot. n. 54,
agli atti), gestore della Roggia Pizzabrasa, in ragione della quale e st
ato determinato un fattore di diluizione D = 3.

Via Dell’Ecologia snc Rozzano
A.E. =122400
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SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI ROZZANO LINEA ACQUE (2)

IDEPO1_1
Aggiornato al: 29/04/2020

DISSABBIATURA/DISOLEATURA/SED PRIMARIA/
DENSADEG 4D30

Arrivo da
ripartitore A
(linea 1)

Composizione sezione:
-n. 1vasca 2100 mc
Verificain campo:

- corretto funzionamento cicloni estrattori sabbia
- corretto funzionamento compressoriaria
dissabbiatura

- corretto funzionamento del classificatore sabbia
- prova assorbimento compressori aria (PROVA

Fanghi misti
(LINEAFANGHI)

SEMESTRALE)

Ripartitore B Ripartitore B

SST miscela aerata

30% pozzetto miscelazione (linea 1)
70% stacciatura (linea 2)

Fanghi primari
(linea fanghi)

STACCIATURA
Composizione sezione:
- n. 2 griglie a cestello spaziatura 2mm
Verificain campo:
- verifica visiva funzionamento griglie

e pulizia

DENITRO
Composizione sezione:
-n. 4 vasche 1200 mc. Cad.
- n. 1 mixer da 1044 mc/h per vasca
Verificain campo:

- verifica funzionamento mixer

S —— l

Azoto totale

OSSIDAZIONE Se azoto ammoniacale
q Composizione sezione: . e
Se'< 3g/l: se>5g/l: - n. 4 vasche da 1075 mccad nog1 nsult\a =ik
ridurre aumentare bo-soffianti da 3.300 h Verifica eta delfango e
estrazione fango estrazione fango -n. 3 tur 050 {antl 23.300 mc/ 02 disciolto
disupero disupero -n. 336 diffurori
Analisi settimanali laboratorio:
———————————————— — — —| SST miscelaaerata: Rangetra3g/le5g/l
: Azoto totale: 15 mg/I ——
| 0, disciolto Fosforo totale: 1 mg/|
| Verificain camgo 1 Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI) L — — 4|~ — — -{ Fosforo totale
| | Ossigeno disciolto vasca: tral e 2 mg/l in uscita
| I Cono imhoff |
I | Verificain campo: se >1mg/l:
| !_ - eventuale pulizia sonde oxi / - scarico condense linea aria ossidazione biologica /- verifica Aumentare dosaggio
| Taratura Taratura | funzionamento diffusori / - verifica funzionamento pompe / - prova assorbimento soffianti (PROVA reagente di
| Corretta: anomala: SEMESTRALE) defosfatazione
| Regolazione Nuova taratura + |
| soffianti ro—-——>-m>7>""""-——""-"-"-"""
: : REATTORE A MEMBRANE MBR Fanghi di ricircolo
Composizione sezione: Verifiche in campo:
L e Cono Imhoff | _ _ : -n. 6 vasche 124 mc. Cad > - prova assorbimento pompe (PROVA
- n. 36 cassette SEMESTRALE)

Se azoto ammoniacale
non risulta nei limiti:
Verifica distribuzione

dell’aria

Comunicare aR.T.
risultati cono imhoff
Per eventuali analisi

disistema

Le MISURE DI PORTATA vengono
registrate all’interno del registro
giornaliero di funzionamento
impianto. (RGFI)

LEGENDA
. =misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

-n. 280moduli per linea

-n. 6 pompe da 445mc/h

- n. 4 soffianti

Verificain campo:

- verifica visiva/- verifica strumentale/-verifica funzionamento
pompe permeato/-verifica dosaggio reagenti

LINEA1

Fanghi di supero
pompati ingresso
sedimentazione
primaria

Via Dell’Ecologia snc Rozzano
A.E. =122400
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ISPESSITORE STATICO

Composizione sezione:

-n. 1ispessitore da 250 mc
Analisi laboratorio:
-ST%eSV%

Verificain campo:

- verifica corretto funzionamento

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI ROZZANO LINEA FANGHI IDEPO1_ 1
PRIMARI (LINEAACQUE 1/2)
| SUPERO (LINEAACQUE 1/2)
ISPESSIMENTO DINAMICO
Composizione sezione:
- n. 2 ispessitori da 53 mc/h cad. ‘
Analisi laboratorio: VASCA ACCUMULO

-ST%eSV%
Verificain campo:

scarico

dosatrici

- verifica corretto funzionamento miscelatore
- verifica corretto funzionamento pompe alimentazione e

- verifica corretto funzionamento poli preparatore e pompe

pH fango
[

Se<6,9ese>78:
Sospendere
alimentazione fanghi
e verificare processo

Temperatura
digestore

Se<33°C:
verificare corretto
funzionamento
centrale termica e
avviare caldaia

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA

= misuratore di
portata

. = codici CER

= attivita operativa

= campionamento

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Acidi volatili

Se > 500:
Sospendere
alimentazione fanghi e
verificare processo

Polielettrolita

DIGESTIORE PRIMARIO
Composizione sezione:
-n. 1 digestore da 3000 mc
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
- Temperatura °C in digestione 33 + 38 °C
Analisi laboratorio:
- pH fango in digestione: 6,9 + 7,8
-STeSV%
- acidi volatili: 100 +500 mg/I CH3COOH
- alcalinita: 2.000 +4.000 mg/l CaCO3
Verifiche in campo:
- verifica valvole disicurezza

Composizione sezione:
-n. 1vascada200mc
Verificain campo:

- verifica visiva

GASOMETRO

-n.1 gasometro mc 800
Verifiche in campo:
- verifica livello biogas

Alcalinita

DIGESTIORE SECONDARIO
Composizione sezione:
-n. 1 digestore da 1000 mc
Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
- Temperatura °C in digestione 33 + 38 °C
Analisi laboratorio:
- pH fango in digestione: 6,9 + 7,8
-STeSV%
- acidi volatili: 100 + 500 mg/I CH3COOH
- alcalinita: 2.000 +4.000 mg/l CaCO3
Verifiche in campo:
- verifica valvole disicurezza

Se < 2.000 e > 4.000:
Sospendere
alimentazione fanghi
e verificare processo

'

flocculante
- n. 2 poli-preparatori

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 1 centrifuga 16 mc/h
- n. 1 centrifuga 40 mc/h
Analisi laboratorio:
-ST%eSV%
Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello olied eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi

DESTINO:
VARI

ST %

Se ST% < 21:
avvisare R.T.

Via Dell’Ecologia snc Rozzano
A.E.=122400




GRUPPO

CAP

INGRESSO
Comuni serviti: San Colombano
al Lambro, Borghetto Lodigiano,
Graffignana e Livraga
Portata Massima: 625 mc/h

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI SAN COLOMBANO AL LAMBRO LINEA ACQUE

IDEPO1_1
Aggiornato al: 12/05/2020

L.

GRIGLIATURA PRIMARIA
Composizione sezione:
-n. 1 griglia grossolana 20 mm
Verificain campo:
- stato di funzionamento griglia
grossolana
- livello big bag

SOLLEVAMENTO
Composizione sezione:
- n. 3 pompe da 250 mc/h cad
Verificain campo:
- stato funzionamento pompe

BY-PASS manuale
(attivo in caso di
supero livello
portata)

Ossigeno disciolto valori anomali
Verificain campo della taratura

sonde

!—‘—\

Cono imhoff |~

ammoniacale non
risulta nei limiti:
Verifica eta del
fango e ossigeno

Taratura Taratura
corretta: anomala:
Viene avviata nuova taratura

una seconda
soffiante per
erogare piu
ossigeno in
vasca
Azoto totale
Se azoto

disciolto

GRIGLIATURA SECONDARIA
Composizione sezione:
-n. 1 griglia 20 mm
Verificain campo:

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:

-n. 1vascada90 mc
Verificain campo:
- stato funzionamento airlift

y

Se > 300 ml/L
ose
<400 ml/L:
Avvisare R.T.

OSSIDAZIONE

Composizione sezione:

-n. 1vascamc1.250

- n. 2 soffianti con inverter comandato da Ossigeno in vasca
Analisi settimanali Laboratorio:

- stato di funzionamento della griglia

fine

- livello big bag

L) ALLO SCARICO
g consentito IN FIUME LAMBRG P
Dosaggio
cloruro ferrico
n. 1 pompe

SST miscela aerata: Rangetra2 g/le 4 g/l
Fosforo totale: 2 mg/|
Azoto totale: 15 mg/I

Fosforo totale

Valori rilevati in campo: (registrati in RGFI)
Ossigeno disciolto in vasca: range tra 1 mg/l e 4 mg/|

Cono imhoff: Range tra 300 ml/L e 400 ml/L

Verificain campo:

- stato funzionamento vasca ossidazione

- livello del serbatoio di cloruro ferrico

- verifica funzionamento pompa di dosaggio cloruro ferrico

dosaggio reagente
di defosfatazione

Se > 1 mg/l:
Aumentare

SEDIMENTAZIONE FINALE, RICIRCOLO E SUPERO
Composizione sezione:
-n.1vascamc830
Verificain campo:

Ricircolo fanghi

- verifica funzionamento carroponte
- verifica pulizia finestrelle alimentazione
decantatore

- funzionamento pompe di ricircolo e supero e
programmazione

DISINFEZIONE
Composizione sezione:

SST miscela aerata

Fango supero

Se<2g/l:
Ridurre
estrazione
fango di
supero

Se>4g/l:

Aumentare

estrazione
fango di
supero

(LINEAFANGHI)

-n.1vascall0Omc

Parametri UFC/100 ml anomali

Analisi laboratorio:
Parametri UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA

= misuratore di
portata

. = codici CER

= attivita operativa

= campionamento

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Verifica corretto
dosaggio reagente

Verificain campo:

TRATTAMENTO CON
ACIDO PERACETICO

- verifica funzionamento dosaggio
reagente

GRUPPO
PRESSURIZZATO

RETE INTERNA ACQUA
INDUSTRIALE

00

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 25 — COD (mg/I) 125 — sst (mg/I) 35 — Ptot (mg/I) 2 — Ntot

SCARICO FINALE IN FIUME LAMBRO
Autorizzazione n. 3709 del 27/05/2019

(mg/l) 15 - E. coli UFC/100 ml 5.000

A.E.= 15.400

IMPIANTO DI SAN COLOMBANO

ALLAMBRO

Loc. Strada delle Carrettine — Via Gramsci nc — San Colombano al Lambro




GRUPPO

CAP

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI SAN COLOMBANO AL LAMBRO LINEA FANGHI

IDEPO1_1
Aggiornato al: 12/05/2020

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA

. = misuratore di
portata

. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Fanghi di supero
(LINEA ACQUE)

PRE-ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
-n. 1vascada 104 mc
Verifiche in campo:
- verifica surnatante
- verifica funzionamento pompe

DIGESTIONE AEROBICA
Composizione sezione:
-n.1vascada625mc
N. 1 soffiante da 1.038 mc/h
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe

Polielettrolita
flocculante

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 1 nastropressada 6 mc/h — larghezza telo 1,20 m
Analisi laboratorio:
-SST % e SSV %
Verifiche in campo:
- verifica presenza scorta polimero
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento nastropressa

DESTINO:
Recupero/Smaltimento

Loc. Strada delle Carrettine — Via Gramsci nc— San Colombano al Lambro

A.E.= 15.400

IMPIANTO DI SAN COLOMBANO
ALLAMBRO
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GRIGLIATURA
Composizione sezione:
-n. 3 griglie fini 6 mm

INGRESSO

Comuni serviti: Trezzano S/N,
Buccinasco loc. Rovido e Cusago
Portata Massima al biologico:

1.667 mc/h

Verificain campo:

- Stato funzionamento griglie fini GF1-
GF2-GF3, verifica livello olio e pressione
centraline

-stato funzionamento coclee vaglio NT1,
verifica livello olio motoriduttori

N. 7 stazioni di
sollevamento
afferenti

- livello cassoni

Composizione sezione:

-n. 3 coclee (cad. 2.00 mc/h)

Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
Parametri PH: valore di riferimento range tra 6 e 8
Verificain campo:

SOLLEVAMENTO

Valori PH anomali:
controllo taratura
sonda tramite
soluzioni tampone

- stato funzionamento coclee di sollevamento CS1-CS2-CS3, verifica livello grasso |
- prove assorbimento coclee CS1-CS2-CS3 (PROVA SEMESTRALE)

v

all'impianto

DISINFEZIONE BY-PASS

Composizione sezione:
- n. 1serbatoio di
acidoperacetico 5000 It

- n. 2 pompe di dosaggio 20 It/h

Verificain campo:
- livello serbatoio

- verifica funzionamento pompa

di dosaggio reagente

Taratura
corretta:
Viene avviata
una seconda
soffiante per
erogare piu
ossigeno in
vasca

Taratura
anomala:
nuova taratura

Analisi Laboratorio:

SST miscela aerata: Range tra3 g/le 5 g/l

Fosforo totale: 1,3 mg/I

Azoto totale: 10 mg/|

Valoririlevati in campo: (registrate in RGFI)

Ossigeno disciolto in vasca: range tra 0,6 mg/l e 2 mg/l —sistema
oxiosmart per regolazione nitro/denitro

Verifica in campo:

- stato funzionamento vasche ossidazione

- livello serbatoio cloruro ferrico

- verifica funzionamento pompa di dosaggio doruro ferrico
- controllo sistema oxismart

- prove assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)

DISSABBIATURA Tarat
Composizione sezione: alaettra. Taratura
- n. 2 vasche mc cad. 210 (totale disponibile 420 mc) corretta: anomala:
Verificain campo: . tcagplone nuova
. - stato funzionamento pre-areazione vasche stan “l‘?‘? per taratura.
- stato funzionamento coclea trasportatrice vaglio CO2, verifica la t?:raaltsc‘:rio
BY-PASS manuale livello olio
(attivo in caso di - stato funzionamentocarriponte CP1-CP2 Rol\l‘)ec.ccla. ]
supero livello - stato funzionamento pompe estrazione sabbie PES1-PES2 aviglo
portata) - stato funzionamento classificatore sabbie CL1
- prove assorbimento compressori (PROVA SEMESTRALE)
[—f— — == — = — — — — — — — — — Fosforo totale
BY-PASS manuale V |
(attivo in caso di SEDIMENTAZIONE PRIMARIA |
supero livello Composizione sezione: -
portata) Caricamento fango - n. 2 vasche mc cad. 1.350 (totale |
disponibile 2.700 mc | .
misto n. 2 pompe da poniy ) | Se >1mg/l:
Verificain campo: Aumentare
190 mc/h l«g— -verifica funzionamento carriponte I d i t
DALSINEITIE Pompato al -rilevazione dei valori del misuratore di I Dosaggio FeCL3 g e €
(attivo in caso di PREISPESSIMENTO Sortats BY-PASS | —1{ 1.3 pompe 20 didefosfatazione
supero livello (linea fanghi) I It/h
l |
Ossigeno disciolto valori anomali N ) OSSIDAZIONE w
Verificain campo dellataratura | —— — — — — — — — — — C°mp°s'?'?“e sezione: ) o
sonde - n. 2 bacini mc cad. 1.464 (totale disponibile 2.928)
PR | | I A PRI I P PRI S PR — Y | VR ——

SST miscela aerata

Se<3g/l:
Ridurre
estrazione
fango di
supero

Azoto totale

Fango supero n. 2 pompe 50 mc/h cad.

SUPERO

Composizione sezione:

SEDIMENTAZIONE FINALE, RICIRCOLO E

Verificain campo:
- prove assorbimento pompe (PROVA
SEMESTRALE)

Se>5g/l:

Aumentare

estrazione
fango di
supero

Se azoto
ammoniacale non
risulta nei limiti:
Verifica eta del
fango e ossigeno
disciolto

Ricircolo fanghi n. 3 pompe 780 mc/h cad.
Verificain campo:
- prove assorbimento pompe (PROVA
SEMESTRALE)

FILTRAZIONE FINALE
Composizione sezione:

- n. 2 bacini circolari mc cad. 3.268 (totale
disponibile 6.536 mc)

Verificain campo:

- verifica funzionamento carriponte

- funzionamento pompe di ricircolo e supero
e verifica funzionamento e programmazione

- n. 4filtri a disco da 400 mccad.
Verificain campo:

ANALIZZ ATORE DI
ORTOFOSFATI

-n.1pompa 16 mc/h

Composizione sezione:

- verifica corretto funzionamento

sezione

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA

=sezione con
energy meter

. = codici CER

= attivita operativa

= misuratore di
portata

= campionamento

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
-n. 2 BanchiUVv
Analisi laboratorio:
Parametri UFC/100mI microbiologiche
Verificain campo:
- Verifica corretto funzionamento banchi
uv

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica corretto
funzionamento banchi
uv

SCARICO FINALE IN ROGGIA COLOMBANA
Autorizzazione n. 2414 del 03/04/2019

LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 10 — COD (mg/I) 60 — sst (mg/I) 15 — Ptot (mg/l) 1,3 — Ntot (mg/I) 10 - E. coli UFC/100 ml 2.500
(periodo non irriguo); 400 (valore max nel 20% dei casi nel periodo irriguo)

A.E.=52.000

IMPIANTO DI TREZZANO S/N

Via Darwin, 20090 — Trezzano sul Naviglio (Ml)
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SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI TREZZANO SUL NAVIGLIO LINEA FANGHI Aggiornato al: 29/04/2020

Fanghi misti
Provenienti dalla
SEDIMENTAZIONE
PRIMARIA (linea acque)

PREISPESSIMENTO W
Composizione sezione:

- n. 1 vasca circolare con capacita 176 mc <
Analisi laboratorio:
-ST%eSV%
Verificain campo:
- verifica livello

Temperatura DIGESTORE ’ ’ ’
digestore Composizione sezione:
- n. 1 vasca di volume 2000 mc
Se < 33°C: Temperatura °C in digestione 33 + 38 °C
verificare corretto Analisi laboratorio: GASOMETRO
nzionamento - pH fango in digestione: 6,9 + 7,8
centrale termica e -STesSv%
e i - acidi volatili: 100 +500 mg/I CH3COOH
- alcalinita: 2.000 + 4.000 mg/l CaCO3 TORCIA
Verifiche in campo:
- verifica corretto funzionamento scambiatore di calore
oHfage [—————————————————- - verifica corretto funzionamento pompe di ricircolo «@——Riscaldamento fanghi———— CENTRALE TERMICA
[ a N
Acidi volatili ——— - Alcalinita
Se<6,9ese>78: [
Sospendere |
alimentazione fanghi Se > 500:
e verificare processo Sospendere Se< SZ -000e d> 4.000:
alimentazione fanghi e . ospt?n &3 .
verificare processo alimentazione fanghi
e verificare processo
POSTISPESSIMENTO .
Composizione sezione:
-n. 1vascadivolume 176 mc
Analisi laboratorio:
-ST% -
Verificain campo:
- verifica livello vasca
DISIDRATAZIONE ’ ’ i
Composizione sezione:
-n. 1filtrococlea
Analisi laboratorio:
-ST%eSV%
Verifiche in campo:
- Funzionamento nastro pressa NP1
- compressore C2 a servizio nastro pressa S,
funzionamento e livello olio e pressione
- funzionamento del deodorizzatore aria DE02
- funzionamento preparatore del polielettrolita CPP1 e
caricamento nella relativa tramoggia
- funzionamento pompe polielettrolita PD1-PD2
-pompa di lavaggio della nastro pressa PA7
- funzionamento nastro trasportatore NT4
- funzionamento cocleainclinata NT5 e coclea
brandeggiante NT6
DESTINO: TERMOVALORIZZATORE A2A
Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI) IMPIANTO DI TREZZANO SUL NAVIGLIO
LEGENDA
. =sezione con
energy meter
. = misuratore di
portata
. = campionamento
. = codici CER
= attivita operativa
Via Darwin, 20090 — Trezzano sul Naviglio (Ml)
A.E.=52.000
= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni
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Aggiornato al: 05/05/2020

GRIGLIATURA

LIQUAMI
INDUSTRIALI IN
ARRIVO
DALLINGRESSO

Composizione sezione:

-n. 1 griglia fine 3 mm
————®»{ Verificain campo:

- stato di funzionamento griglia, verifica
livello olio riduttore

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA
. = misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

- livello cassonetto di raccolta

SOLLEVAMENTO
Composizione sezione:
-n. 3 pompe da 60 mc/h cad
Verificain campo:
- stato funzionamento pompe
- prove assorbimento elettropompe (PROVA
SEMESTRALE)

ACCUMULO E OMOGENIZZ AZIONE
Composizione sezione:
- n. 1vascada700 mc
Verificain campo:
- stato funzionamento pre-areazione vasca
- verifica funzionamento pompe estrazione

MISCELAZIONE REAGENTI
Composizione sezione:
-n.1lvascamc75
Verificain campo:
- contro funzionamento agitatore
- controllo olio riduttore
- verifi m i

OSSIDAZIONE SOLFURI
Composizione sezione:
-n. 1vascamc400
Verificain campo:
- corretto funzionamento agitatori ad elica sommersi

FLOCCULAZIONE
Composizione sezione:
-n.1lvascamc75
Verificain campo:
- contro funzionamento agitatore
- controllo olio riduttore

genti

ACQUE DIRETTE IN SED.
PRIMARIA E CHIMICA
LINEA ACQUE MISTE

Via Novara n. 51 - Turbigo
A.E.=46.600

IMPIANTO DI TURBIGO
f ; [ —
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GRIGLIATURA GROSSOLANA
Composizione sezione: . GRIGLIATURAFINE

-n. 1 griglia grossolana 15 mm Composizione sezione:

-n. 1 griglia 6 mm

Verificain campo:
INGRESSO - stato di funzionamento griglia % Verificain campo:
Comuni serviti: Turbigo . grossolana, verifica livello olio - stato di funzionamento della griglia, verifica livello olio riduttore
Portata Massima: 350 mc/h p| - livello cassone - livello cassone
ACCUMULO E OMOGENIZZ AZIONE
Composizione sezione: SOLLEVAMENTO
-n.1vascada4.800 mc Composizione sezione:
LIQUAMI Ven'ﬁcaint.:ampo: ) -n. 4 pompe 3 da600 mc/h ed 1da240mc/h
L ] DIRETT! -statg fun2|0namento carriponte I Verificain campo:
e ——— INUNEA D e - verifica da tlc livello e volume - stato funz'on‘ame nto pompe
afferenti LiQUAMI (attivo in caso di - prove assorbimento elettropompe (PROVA
allimpianto INDUSTRIALI vasca di accumulo SEMESTRALE)
in sfioro)
i PRE-DENITRIFICAZIONE r—————————-——= Fosforo totale
Composizione sezione: I
SED. CHIMICA / PRIMARIA - 1. 1vasca mc 1.800 [
ACQUE IN Composizione sezione: - n. 2 agitatori ad elica sommersi I
ARRIVO DA - n. 2 vasche da 700 mccad. - n. 3 pompe di sollevamento I
LINEA I Verificain campo: —®| verificain campo: I Se >2 mg/l:
LIQUAMI -verifica funzionamento carriponte -verifica funzionamento agitatori : Aumentare
INDUSTRIALI - corretto funzionamento pompe - verifica funzionamento pompe di sollevamento | dosaggio reagente
estrazionefanghi - verifica livello serbatoio, pompe di dosaggio e dosaggio soluzione carboniosa | didefosfatazione
y - | S J
]
Fango chimico OSSIDAZIONE NITRIFICAZIONE
(LINEAFANGHI) Composizione sezione:
Ossigeno disciolto valori anomali -n. 1vascamc4200
Verificain campo dellataratura | — — — — — — — — — — — - n. 1.048 piattelli
sonde Analisi Laboratorio: .
. SST miscelaaerata: Rangetra2g/ledg/! |~~~ T T T T T T T T T T T T SST miscela aerata
| e Fosforo totale: 2 mg/|
Azoto totale: 15 mg/I |
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI) Dosaggio
Se > 400 ml/L Ossigeno disciolto in vasca: range tra 1 mg/l e 4 mg/I alluminato
Taratura Taratura ose Cono imhoff: Range tra 200 ml/L e 400 ml/L sodicon. 1
corretta: anomala: <250 mi/L: Verifica in campo: pompa Se<2g/l: Se>4g/l:
Viene avviata nuova taratura Awvisare R.T. - verifica funzionamento soffianti Ridurre Aumentare
una seconda - verifica funzionamento piattelli estrazione estrazione
soffiante =7 - livello serbatoio alluminato sodico fango di fango di
SegEIE et - verifica funzionamento pompa di dosaggio alluminato sodico supero supero
ossigeno in - prove assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE)
vasca
' Y
AZOto tom'e __________________ J SEDIMENTAZIONE FINALE Fango Supero
Composizione sezione: (LINEA FANGHI)
Se azoto -n. 1vascamc1.800
ammoniacale non Verificain campo:
risulta nei limiti: Ricircolo fanghi [@—— _ yerifica funzionamento carroponte
Verifica eta del - funzionamento pompe di ricircolo e supero e
fango e ossigeno programmazione
disciolto
DISINFEZIONE CON ACIDO PERACETICO (riserva)
Composizione sezione:
-n. 1 vascada 100 mc
-n. 1 serbatoio acido peracetico Parametri UFC/100 ml anomali
Analisi laboratorio: [T - -—-—-—-—-—-—-===== T
Parametri UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml

Verificain campo:
- verifica funzionamentopompa dosaggio reagente

Verifica corretto
funzionamento
dosaggio peracetico e/
0 impianto UV

A

TRATTAMENTI TERZIARI
FILTRAZIONE FINALE:
- 1filtro a 12 dischi

DISINFEZIONE UV:
-2 banchi UV in serie (48 lampade)

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno A

:'e' Registro G'°’I"a"_e’° i SOLLEVAMENTO USCITA IMPIANTO
unzionamento Impianto. Composizione sezione:

(RGFI) - n. 3 pompe di sollevamento

LEGENDA . .
. = misuratore di v

portata
SCARICO FINALE IN ROGGIA MOLINARA
] = campionamento Autorizzazione n. 2120/2018 del 21/03/2018
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 25 — COD (mg/I) 125 — sst (mg/I) 35 — Ptot (mg/l) 2 — Ntot

. - codici GER (mg/1) 15 - E. coli UFC/100 ml 5.000

= attivita operativa

= BY-PASS

Via Novara n. 51 - Turbigo
A.E.=46.600

= parti afferenti alle
sezioni
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ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 400 mc
Verifiche in campo:
Fanghi di supero - verifica surnatante
Fanghi chimici - verifica funzionamento pompe
(LINEAACQUE) - controllo funzionamento riduttore

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:
- n. 1 centrifuga
Analisi laboratorio:
-SST % e SSV%
Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita
- controllo livello oli ed eventuale rabbocco
- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi
- verifica corretto funzionamento centrifuga

Polielettrolita
flocculante

DESTINO:
DISCARICA

vengono registrate all'interno __Ailip b ,L ,bi = ¢
del Registro Giornaliero di -~
Funzionamento Impianto.
(RGFI)
LEGENDA
. = misuratore di
portata
. = campionamento
. = codici CER
= attivita operativa
Via Novara n. 51 - Turbigo
A.E.=46.600
= BY-PASS
= parti afferenti alle
sezioni
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2
5 GRIGLIATURA
Composizione sezione: SOLLEVAMENTO
-n. 1 griglia acoclea3 mm Composizione sezione:
Verificain campo: - n. 3 pompe da 45 mc/h cad
INGRESSO - stato di funzionamento griglia, verifica P Verificain campo:
Comuni serviti: Vernate livello olio e pressione centraline - stato funzionamento pompe
Portata Massima: 122 mc/h p| - livello big bag - prove assorbimento elettropompe (PROVA
SEMESTRALE)

' @

DISSABBIATURA/DISOLEATURA
Composizione sezione:
- n. 1 setto semicircolare 3 mc

ammoniacale non
risulta nei limiti:
Verifica eta del
fango e ossigeno
disciolto

Composizione sezione:
-n. 2 vasche mc 255 cad.
Verificain campo:

Ricircolo fanghi

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

mazione

SEDIMENTAZIONE FINALE

- verifica funzionamento carroponte F
. S ango supero
- funzionamento pompe di ricircolo e supero e P go sup

Verificain campo:
- stato funzionamento pre-areazione vasche
N. 5 stazioni di - controllo visivo areazione liguame
sollevamer‘lto - attivazione scarico sabbie
afferenti BY-PASS - controllo livello sabbie
all'impianto (attivo in caso di - prove assorbimento compressori (PROVA SEMESTRALE)
supero livello
portata)
DENITRIFICAZIONE
Composizione sezione:
- n. 2 vasche 98 mccad
71 - n. 1 mixer sommerso per vasca
Verificain campo:
-verifica funzionamento mixer
Ossigeno disciolto valori anomali OSSIDAZIONE
Verificain campo dellataratura |——————— — — — T — Composizione sezione:
e -n-2vasche2lsmecad. L SST miscela aerata
Conoimhoff | —| Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata: Rangetra2 g/l e 4 g/l |
Fosforo totale: 2 mg/|
Azoto totale: 15 mg/I
Se >200 mi/L Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)
VEERE] VRIS ose Ossigeno disciolto in vasca: range tra 1 mg/l e 4 mg/I
CEEIE EAGIE R <400 ml/L: Cono imhoff: Range tra 200 ml/L e 400 mi/L se<2g/l: se>ag/l:
Viene avviata nuova taratura Awvisare RT. Verificain campo: Ridurre Aume r.1tare
una.seconda - stato funzionamento vasca ossidazione estrazione RIS
soffiante [1r - verifica visiva areatori fango di fango di
LI I - prove assorbimento soffianti (PROVA SEMESTRALE) SUpPEro SlpEo
ossigeno in
vasca
A
Azotototale ———————————————— -
Se azoto

(LINEAFANGHI)

v

DISINFEZIONE
Composizione sezione:
- n. 1 vasca labirinto 60 mc
Analisi laboratorio:

Verificain campo:

dosaggio
- livello serbatoio di stoccaggio

-n. 2 pompe da 7,5 I/h (1+1riserva)
Parametri UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml

- verifica funzionamento pompe di

Parametri UFC/100 ml anomali

Verifica corretto

(2)(2) Y

SCARICO FINALE IN ROGGIA MISCHIA
Autorizzazione n. 1695 del 11/03/2019
LIMITI SCARICO: BOD5 (mg/l) 25 — COD (mg/l) 125 — sst (mg/1) 35 — Ptot (mg/l) 2 - E. coli
UFC/100 ml 5.000 (in periodo irriguo 150 nell'80% dei campioni, 1.500 come valore
massimo puntuale)

LEGENDA
. =misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

funzionamento pompe
di dosaggio ipoclorito
disodio

IMPIANTO DI VERNATE

Via Don Grossoni - Vemate
A.E.=3.950
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Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA
. = misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

Fanghi di supero
(LINEAFANGHI)

STABILIZZAZIONE FANGHI
Composizione sezione:
-n.1vascal30mc
Analisi laboratorio:
-SST % e SSV %
Verifiche in campo:
- verifica livello
- fermata programmata areazione per carico surnatante

DESTINO:
Fanghi liquidi verso altri impianti.

A.E.=3.950

IMPIANTO DI VERNATE

Via Don Grossoni - Vemate
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C

AP

INGRESSO

Comuni serviti: Albairate fraz.
Ravello, Vermezzo e Zelo

Surrigone

Portata Massima: 281 mc/h

BY-PASS con griglia
(attivo in caso di
supero livello portata)

SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI ZELO SURRIGONE LINEA ACQUE

IDEPO1_1
Aggiornato al: 08/05/2020

GRIGLIATURA MEDIA
Composizione sezione:
-n. 1 griglia a catena 20 mm
Verificain campo:
- stato di funzionamento griglia
- livello big bag

Ossigeno disciolto valori anomali
Verificain campo della taratura
sonde

Taratura
corretta:
Viene avviata
una seconda

Taratura
anomala:
nuova taratura

soffiante per
erogare pil
ossigeno in
vasca
Cono imhoff -
|
Fosforo totale | — se > 200 mi/L
Se > 1 mg/l: : ose
Aumentare | < 2?0 ml/L:
dosaggio reagente | | Avvisare R.T.

didefosfatazione | |

[ sST miscelaaerata

Se<2g/l: Se>4g/l:
Ridurre Aumentare
estrazione estrazione
fango di fango di
supero supero
Azoto totale -
Se azoto

ammoniacale non
risulta nei limiti:
Verifica eta del
fango e ossigeno
disciolto

SOLLEVAMENTO
. Composizione sezione:
I ==  pf-n.4pompe (42mc/h—-126 mc/h—52 mc/h - BY-PASS GRIGLIATURA BY-PASS
156 mc/h) .| -n.2pompe idrovore p{ Composizione sezione:
Verificain campo: ”| da400 mc/h cadauna - n. 1 griglia oleod
- stato funzionamento pompe mm

inamica da 10

A 4

ALLO SCARICOIN
ROGGIA LONGONA

Composizione sezione:
-n. 1 microgriglia 1,5 mm
Verificain campo:

verifica livello olio riduttore
- livello big bag

MICROGRIGLIATURALINEA1E 2

- stato di funzionamento della microgriglia,

MICROGRIGLIATURALINEA 3
Composizione sezione:
-n. 1 microgriglia 1,5 mm
Verificain campo:
- stato di funzionamento della microgriglia,
verifica livello olio riduttore
- livello big bag

Composizione sezione:
-n. 2 vasche da 11,5 mccad.

DISSABBIATURA/DISOLEATURA LINEA1 E 2

OSSIDAZIONELINEA1E 2
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 185 mccad.
Analisi Laboratorio:
SST miscela aerata: Rangetra2 g/l e 4 g/l
Fosforo totale: 1 mg/I
Azoto totale: 10 mg/I
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI)

Cono imhoff: Range tra 200 ml/L e 250 ml/L
Verificain campo:

- stato funzionamento vasca ossidazione

- livello 1 serbatoio di cloruro ferrico

Ossigeno disciolto in vasca: range tra 1 mg/l e 4 mg/I

- verifica funzionamento pompe di dosaggio cloruro ferrico

LINEA1E2
Composizione sezione:
-n. 2 vasche da 112,5 mccad.
Verificain campo:
- verifica funzionamento carroponte

programmazi one

SEDIMENTAZIONE FINALE, RICIRCOLO E SUPERO

- funzionamento pompe di ricircolo e supero e

LINEA 3
Composizione sezione:
-n.1lvasca4l6 mc

D,E"\"TNHO_'\ZIO_NE UNEA3 Ossigeno disciolto valori anomali
Composizione sezione: ~———1 Verificain campo della taratura
-n. lvascamc 171 mc | sonde
Verificain campo: | T
-verifica funzionamento mixer | | |
Serbatio cloruro : Taratura Taratura
ferrico con n. 3 + corretta: anomala:
pompe dosatrici — - : Viene avviata nuova taratura
| Ricircolo miscela areata | una seconda
h 4 L 4 + | soffiante per
erogare piu
OSSIDAZIONE LINEA 3 e —
P Composizione sezione: VERCE
h -n. 1lvascada397 mc I B I imhoff
Analisi Laboratorio: onoim
SST miscela aerata: Rangetra2 g/le4 g/l I
Fosforo totale: 1 mg/| ~ _Fosforo totale Se > 200 ml/L
- P Azoto totale: 10 me/| . - Se >1 mg/l: OE
Valori rilevati in campo: (registrate in RGFI) Aumentare <250 ml/L:
Ossigeno disciolto in vasca: range tra 1 mg/l e 4 mg/I R —— Avvisare R.T.
Cono imhoff: Range tra 200 ml/L e 250 ml/L di de-gfgosfatazgione
Verificain campo:
- stato funzionamento vasca ossidazione — -] sSTmiscelaaerata |
- livello 1 serbatoio di cloruro ferrico
- verifica funzionamento pompe di dosaggio cloruro ferrico
| Se<2g/l: Se>4g/l:
Ricircolo fanghi - | Ricircolo fanghi | Ridurre Aumentare
I estrazione estrazione
L—, fango di fango di
SEDIMENTAZIONE FINALE, RICIRCOLO E SUPERO | supero supero
|
L

Verificain campo:
- verifica funzionamento carroponte

- funzionamento pompe di ricircolo e supero e risultanei li

Fango supero
(LINEAFANGHI)

!

Se azoto
ammoniacale non

Verifica eta del
fango e ossigeno
disciolto

miti:

programmazi one

Fango supero

vengono registrate

(RGFI)

Le MISURE DI PORTATA

del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.

all'interno

= BY-PASS

sezioni

LEGENDA

= misuratore di
portata

= campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= parti afferenti alle

Composizione sezione:
Analisi laboratorio:

Verificain campo:

DISINFEZIONE CON ACIDO PERACETICO
LINEA 1 (per emergenza)

-n. 1vascada3 mccad. (lineal)
Parametri UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml

- verifica funzionamento acido peracetico

DISINFEZIONE CON ACIDO PERACETICO
LINEA 2 E 3 (per emergenza)

Composizione sezione:
-n.1vascada3 mccad. (linea2e3)
Analisi laboratorio:
Parametri UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml
Verificain campo:
- verifica funzionamento acido peracetico

(LINEAFANGHI)

Pozzetto

ingresso alla

N

FILTRAZIONE FINALE SU TELA

Composizione sezione:

- n. 6 pannelli filtranti

Verificain campo:

- verifica dello stato di pulizia delle tele filtranti

- verifica corretto funzionamento pompe rilancio
acque di controlavaggio

SOLLEVAMENTO ALLO SCARICO FINALE

v

DISINFEZIONE A RAGGI UV
Composizione sezione:
-n. 2 banchi UV.

Parametri UFC/100 ml anomali

Analisi laboratorio:

Parametri UFC/100ml: 5.000 UFC/100 ml
Verificain campo:

- verifica sensore di livello

- verifica paratoie

IMPIANTO DI ZELO SURRIGONE

SCARICO FINALE IN ROGGIA LONGONA
Autorizzazione n. RG 2541 del 09/04/2018
LIMITI SCARICO: BODS5 (mg/I) 25 — COD (mg/l) 125 — sst (mg/I) 35

il parametro SAR non dovra superare il valore 10;
- E.coli 500 UFC/100ml nell'80% dei controlli; 5.000 UFC/100ml quale valore
assoluto in non piu del restante 20% dei casi;
- Salmonella dovrarisultare assente nel 100% dei campioni prelevati

E. coli UFC/100 ml 5.000
Limiti periodo irriguo:

Strada Provinciale n. 30 — Zelo Surrigone
A.E.=8.400
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SCHEMA OPERATIVO IMPIANTO DI ZELO SURRIGONE LINEA FANGHI Aggiornato al: 08/05/2020

Fanghi di supero
(LINEA ACQUE)

PRE-ISPESSIMENTO LINEA 1 E LINEA 2
Composizione sezione:
-n. 2 vasche
Verifiche in campo:
- verifica surnatante
- verifica funzionamento pompe

STABILIZZAZIONE AEROBICA LINEA 1 E LINEA 2
Composizione sezione:
- n. 2 vasche da 95 mccad.
Verifiche in campo:
- verifica livelli
- verifica corretto funzionamento pompe

POST-ISPESSIMENTO
Composizione sezione:
-n. 1vascada38 mc
Analisi laboratorio:
-SST% e SSV%
Verifiche in campo:
- verifica livello vasca

A 4

DISIDRATAZIONE MECCANICA
Composizione sezione:

-n. 1impianto a pressavite
Analisi laboratorio:
-ST%eSV%

Polielettrolita
flocculante

Verifiche in campo:
- verifica livello serbatoio polielettrolita

Le MISURE DI PORTATA
vengono registrate all'interno
del Registro Giornaliero di
Funzionamento Impianto.
(RGFI)

LEGENDA
. =misuratore di
portata
. = campionamento

. = codici CER

= attivita operativa

= BY-PASS

= parti afferenti alle
sezioni

- controllo livello oli ed eventuale rabbocco

- verifica corretto funzionamento pompe polielettrolita
- verifica corretto funzionamento pompe fanghi

- verifica corretto funzionamento pressa

DESTINO:
Recupero/Smaltimento

IMPIANTO DI ZELO SURRIGONE

Strada Provinciale n. 30 — Zelo Surrigone
A.E.=8.400




